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Introduction générale

L’ELECTRONIQUE de puissance occupe une place importante dans les milieux industriel
et domestique et ne cesse d’élargir son champ d’application : les énergies renouvelables,
les véhicules électriques, 'avion de plus en plus électrique, le vaisseau spatial de demain,
etc. Les commutations des interrupteurs de puissance permettent de maitriser le trans-
fert de 'énergie entre les différents éléments du systéme. Cependant, le convertisseurs
statiques sont des sources d’interférences électromagnétiques conduites et rayonnées qui
susceptibles de perturber le fonctionnement des équipements électriques dans le voisinage.
Les émissions conduites se propagent dans les conducteurs (cables, pistes de PCB, etc)
selon deux modes : le mode différentiel (MD) et le mode commun (MC). Dans le cadre
de cette étude, on s’intéressera uniquement aux émissions de mode commun.

Les normes de compatibilité électromagnétique (CEM) permettent d’assurer la cohabi-
tation entre les différents équipements électriques interconnectés en imposant des limites
sur les émissions électromagnétiques au niveau de chaque source de perturbations. Dans
la plupart des cas, le respect des limites normatives nécessite le recours a des filtres CEM
destinées a réduire ces émissions. Ceci représente un cotlit, une masse et volume contrai-
gnants pour des systémes qui tendent & devenir de plus en plus compacts. Par conséquent,
I'optimisation des performances et des dimensions des composants passifs (bobines et
condensateurs) des filtres CEM est une étape nécessaire durant la phase de conception du
convertisseur. Ceci nécessite une connaissance “suffisante” des caractéristiques de la source
des perturbations, des chemins de propagation et des éléments de filtrage utilisés. Il est
bien connu que la bobine de mode commun occupe souvent le volume le plus important du
filtre CEM & cause de la taille du matériau magnétique utilisé, ce qui représente une pro-
blématique surtout pour les systémes embarqués. En effet, le volume de la bobine de mode
commun dépend non seulement de la valeur d’inductance mais aussi d’autres parameétres
comme par exemple les capacités parasites qui impactent ’atténuation du filtre dans les
hautes fréquence, et 'ondulation du courant en basses fréquences qui pourrait saturer le
noyau magnétique et rendre le filtre inefficace. Dans ce contexte, cette thése, structurée
en quatre chapitres, propose une méthode d’optimisation du volume de la bobine de mode
commun pour la conception des filtres CEM.

Le premier chapitre définit les perturbations électromagnétiques conduites en identifiant
leurs sources, les chemins de propagations et les victimes associées. Ensuite, les différentes
techniques de réduction des perturbations conduites sont détaillées. Un état de 'art sur
les méthodes de dimensionnement des filtres de mode commun est présenté dans la suite
du chapitre. Nous définissons alors les matériaux magnétiques utilisés pour la réalisation
de la bobine de mode commun ainsi que les méthodes de calcul des différents éléments
du filtre CEM. Nous finissons le chapitre par présenter les différentes techniques pour
I'optimisation de la bobine de mode commun.

Le deuxiéme chapitre présente la méthode d’optimisation du volume de la bobine de
mode commun, proposée dans ce travail de thése. Nous commencgons par décrire le mo-
déle de mode commun basses fréquences adopté dans cette étude, et qui a permis de
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calculer analytiquement les valeurs minimales des éléments du filtre de mode commun.
Une fois I'inductance calculée, la détermination de la géométrie optimale de la bobine
MC sera détaillée dans la deuxiéme section du chapitre. La méthode proposée permet de
construire la bobine, & volume optimal, avec une seule couche de bobinage et en prenant
en considération les problémes de saturation du matériau magnétique. Enfin, la validation
expérimentale de la méthode de dimensionnement et des différentes hypothéses considé-
rées sera présentée dans la troisiéme section.

Dans le troisiéme chapitre, nous appliquons la méthode de dimensionnement proposée
dans diverses situations, en mettant ’accent sur les problémes de saturation de la bobine
de mode commun en relation avec la valeur de I'inductance qui permet de respecter la
contrainte normative. Nous présentons ensuite une étude comparative avec la technique
du produit des aires afin de positionner notre méthode d’optimisation par rapport &
la littérature. Enfin, I'influence de certains parameétres de la chaine de conversion sur
le volume de la bobine de mode commun sera étudiée dans la suite du chapitre. Ceci
permettra d’établir des régles de dimensionnement en relation avec la variation du rapport
cyclique et de la fréquence de commutation du convertisseur.

Le dernier chapitre de ce manuscrit est dédié a la prise en compte de la capacité parasite
équivalente de la bobine de mode commun dans la procédure proposée pour le dimen-
sionnement des filtres MC. Nous présentons ainsi une méthode pour la détermination des
permittivités relatives du noyau magnétique utilisé pour la fabrication des bobines. La
méthode proposée, appliquée sur un matériau de type ferrite, se base sur des simulations
en éléments finis 2D et prend en considération les différents paramétres géométriques du
noyau magnétique ainsi que sa possible anisotropie diélectrique. D’autres calculs en élé-
ments finis 2D permettront ensuite d’estimer la capacité parasite équivalente de la bobine
MC. Un calcul analytique, présenté dans la suite, détermine la valeur maximale de la
capacité parasite équivalente qui permet de respecter la contrainte normative dans les
hautes fréquences. Ceci permettra alors d’adapter la géométrie du noyau magnétique afin
de minimiser la capacité parasite de la bobine de mode commun tout en optimisant son
volume.
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LES avancées technologiques dans les composants semi-conducteurs ont permis aux
convertisseurs statiques d’occuper une place importante dans les systémes de conversion
d’énergie électrique. Néanmoins, cette large utilisation des convertisseurs statiques est
accompagnée par la génération de perturbations électromagnétiques susceptibles de pro-
voquer des problémes de dysfonctionnements dans des différents équipements sensibles,
connectés a la source d’énergie. Ces perturbations peuvent se propager dans les conduc-
teurs mais aussi sous forme d’ondes électromagnétiques rayonnées. Ce travail de recherche
se focalise sur le premier mode de propagation (mode conduit).

Ce premier chapitre fait I’état de I’art des perturbations électromagnétiques (PEM) condui-
tes et les techniques de réduction dédiées. D’abord, les différentes perturbations, leurs
sources, leurs modes de propagation ainsi que les victimes associées seront présentés. La
deuxiéme section du chapitre détaille les différentes techniques de réduction des PEM
conduites, commencant par la structure du convertisseur jusqu’au dimensionnement des
éléments passifs de filtrage CEM. Les études précédentes sur les filtres CEM de mode
commun, ’objet de cette thése, occupent la majeure partie de ce chapitre. Nous faisons
alors I’état de I’art sur les matériaux magnétiques utilisés dans le filtrage CEM et les tech-
niques de dimensionnement des différents éléments passifs utilisés pour le filtrage. Enfin,
différentes méthodes dédiées a I'optimisation du volume de la bobine de mode commun
seront présentées dans la derniére section.

1.1 Les perturbations électromagnétiques conduites en
électronique de puissance

Une chaine de conversion, présentée dans la figure 1.1, est un moyen pour transformer le
spectre d’un signal électrique (amplitude, fréquence, nombre de phases, etc.) provenant
d’une source d’énergie de n phases afin de pouvoir répondre aux besoins d’une charge élec-
trique de m phases (moteur électrique DC ou AC, réseau électrique, etc). Cette chaine
est typiquement constituée d’un convertisseur statique et des cables éventuellement blin-
dés, qui assurent les liaisons source-convertisseur et convertisseur-charge. La plupart des
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1.1. Les PEM conduites en électronique de puissance

composants de la chaine, notamment la carcasse métallique de la charge et le radiateur
sur lequel sont fixés les interrupteurs de puissance, sont connectés a la terre de la source
d’énergie afin d’assurer la protection électrique de I'utilisateur.

Cable Convertisseur Cable blindé

hase 1

981ey)

Source d’énergie

|1

FIGURE 1.1 — Présentation d’une chaine de conversion.

Un convertisseur statique est formé de un ou plusieurs interrupteurs commandés (thy-
ristors ou transistors) ou/et non commandés (diodes). Quand c’est avec des transistors,
le convertisseur est constitué d’un ensemble de cellules élémentaires appelées cellules de
commutation. Chaque cellule, présentée dans la figure 1.2(a), est constituée d’une diode
et d’un transistor qui changent régulierement d’état a des fréquences de commutation
élevées et avec un rapport cyclique D, défini en fonction des besoins de la charge. Ces
commutations engendrent une tension hachée a la sortie de chaque cellule dont la forme
est approximativement trapézoidale de temps de montée t, et de descente t; comme le
montre la figure 1.2(b).

Vbc -

Tdec temps

(a)

FIGURE 1.2 — (a) : Cellule de commutation; (b) : Forme d’une tension trapézoidale;
(c) : Courant capacitif issu d’un signal trapézoidal.

Entre tous les conducteurs présents dans la chaine de conversion, il existe des éléments de
couplage de nature inductive et capacitive, appelés éléments parasites, en particulier dans
les cables et au niveau des radiateurs de refroidissement dans le convertisseur. La forme de
la tension trapézoidale a la sortie du convertisseur (figure 1.2(b)), quand elle est appliquée
au niveau de ces capacités parasites, engendre des impulsions de courants indésirables a
chaque commutation des interrupteurs présents dans le convertisseur comme le montre la
figure 1.2(c). Le spectre de ces courants hautes fréquences (HF) couvre une large bande de
fréquences qui s’étend de la fréquence de commutation du convertisseur jusqu’a au dela des
mégahertz, formant ainsi la majeure partie des Perturbations ElectroMagnétiques
(PEM) conduites.
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1.1.1 Les sources des PEM

Les perturbations électromagnétiques conduites prennent naissance durant les commu-
tations des composants de puissance. Ainsi, la source des perturbations peut étre
représentée par une combinaison de signaux trapézoidaux liés aux commutations de ces
interrupteurs. Le spectre d’un signal trapézoidal commence a la fréquence de commuta-
tion du transistor Fy (fondamental) et s’étend indéfiniment vers les hautes fréquences. La
figure 1.3 présente le spectre d’un exemple de signal trapézoidal pour lequel les temps
de montée t, et de descente t; sont égaux. Dans ce cas, 'amplitude des harmoniques du
signal diminue avec la fréquence en suivant une enveloppe de -20dB par décade jusqu’a
une fréquence définie par le temps de montée, & partir de laquelle I’enveloppe devient
égale a -40dB par décade (courbe en bleue dans la figure 1.3).

20 log (WTDC> N

Amplitude (dB)

i
i
i
i

Fo ‘ T
Faee =5 Fréquence 7t
FIGURE 1.3 — Spectre d'un exemple d’un signal trapézoidal.

(F, = 10kHz, D = 0.1, t, = t; = 100 ns)

Les éléments parasites de nature capacitive présents dans la chaine de conversion, quand
ils sont excités par ce type de signal, représentent des chemins de propagation de faibles
impédances, favorisant ainsi la circulation des PEM dans les différents équipements de la
chaine.

1.1.2 Les chemins de propagation des PEM

Les chemins de propagation des perturbations électromagnétiques conduites sont définis
par tous les couplages parasites présents dans les différents éléments de la chaine, en
particulier : le convertisseur et la charge avec le cable.

1.1.2.1 Le convertisseur

En plus d’étre la source des perturbations électromagnétiques, le convertisseur statique
présente aussi des couplages capacitifs indésirables. Ces couplages sont diis non seulement
a la mise a la terre des dissipateurs thermiques sur lesquels les interrupteurs de puissance
sont fixés, mais aussi a leurs éléments parasites intrinséques.

Le convertisseur est un systéme fortement non linéaire. En effet, en fonction de 1’état des
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1.1. Les PEM conduites en électronique de puissance

interrupteurs, les impédances équivalentes de chaque cellule de commutation dépendent
de I'état du transistor comme le montre la figure suivante :

a

B J
i 3 .
ey H

5]

—1 I —1° —1c
T T T

= = Transistor passant = Transistor bloqué

FIGURE 1.4 — Modéle haute fréquence simplifié d’une cellule de commutation en fonction
de I’état des interrupteurs.

Les dynamiques liées a la commutation des transistors rendent la modélisation fréquen-
tielle exacte des impédances du convertisseur difficile & mettre en place [2|. Néanmoins,
des études ont montré qu'une linéarisation des modéles des interrupteurs de puissance,
permet de prédire les PEM jusqu’a au moins 10 MHz avec des circuits équivalents & deux
ou trois terminaux, paramétrés en effectuant des mesures sur le convertisseur en marche
ou a l'arrét [3,4].

1.1.2.2 La charge et le cable blindé

La carcasse métallique de la charge est aussi reliée a la terre, occasionnant ainsi un autre
couplage capacitif qui permet la circulation des perturbations électromagnétiques. Ce cou-
plage est encore plus fort en présence d’un cable qui connecte la charge au convertisseur.

Les cables blindés sont souvent utilisés pour connecter les éléments de la chaine en raison
de leur capacité a confiner les interférences électromagnétiques a I'intérieur du blindage.
Ils sont constitués de deux ou plusieurs conducteurs isolés les uns des autres avec un
matériau diélectrique (par exemple du PVC) et entourés par le blindage comme le montre
la figure 1.5(a) pour un exemple d’un cable blindé bifilaire.

Matériaux diélectriques

Cellule élémentaire

(a) (b)

blindage

FIGURE 1.5 — (a) : Présentation d’un cable blindé bifilaire ; (b) : Modéle d'un cable blindé
bifilaire.
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Le matériau diélectrique présent dans le cable rend le couplage capacitif entre les diffé-
rents conducteurs encore plus fort. Aussi, le cable présente des résonances HF dues aux
interactions entre ce couplage capacitif et le caractére inductif des conducteurs. Ces dif-
férents couplages, étudiés dans [2,5], peuvent étre déterminés en modélisant le cable avec
des cellules élémentaires de type R-L-C-G et en prenant en considération la dépendance
de chaque élément de la fréquence comme le montre la figure 1.5(b).

Quand le cable est connecté a la charge, deux types de chemins de propagation des PEM
sont a distinguer. Le premier chemin, appelé de mode différentiel (MD), suit la direction de
la circulation de la puissance dans la chaine de conversion sans considérer ses couplages
a la terre. Par exemple, dans le cas d'une charge monophasée, I'impédance du chemin
MD dans le cable connecté a la charge peut étre mesurée entre les deux conducteur de
puissance comme le montre la figure suivante :

AN N A-B o)
Analyseur B | |8 Analyseur | |8
d'impédance ) ] d'impédance ]
G
Mesure de mode différentiel Mesure de mode commun

FIGURE 1.6 — Technique de mesure des impédances MD et MC du céable bifilaire connecté
a la charge.

Le deuxiéme mode de propagation, appelé : mode commun (MC), représente le chemin
de propagation des PEM dans le fil de terre. Dans le cas ot les couplages par rapport la
terre sont considérés les mémes pour toutes les phases du cable, 'impédance du chemin
de propagation MC peut étre mesurée entre le blindage les autre fils de puissance court-
circuités a 'entrée du cable comme le montre la figure 1.6 (& droite) pour un exemple
d’une charge monophasée

Les impédances MD et MC du cable blindé présentent des résonances HF a cause des
interactions entre ses différents éléments parasites comme le montre la figure 1.7 pour un
cable blindé bifilaire de 28 métres connecté a une charge R-L. Ces résonances, d’autant
plus présentes dans les basses fréquences que le cable est long, risquent d’induire plus de
PEM quand elles sont excitées par les commutations du convertisseur.

1.1.3 Les victimes

Les perturbations électromagnétiques conduites circulent dans les différents éléments de
la chaine de conversion de la figure 1.1. Elles peuvent induire des dysfonctionnements non
seulement au niveau de la charge et du convertisseur mais aussi dans les équipements
connectés a la méme la source d’énergie. Des surtensions liées a la propagation des ondes
électromagnétiques dans le cable apparaissent au niveau de la tension aux bornes de la
charge [6]. Par exemple, ces surtensions accélérent le vieillissement des isolants diélec-
triques des enroulements des moteurs électriques.

Aussi, les PEM, aprés avoir traversé toute la chaine, se rebouclent dans les autres équi-
pements connectés & la méme source d’énergie. Ainsi, ces derniers représentent la victime
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FIGURE 1.7 — Impédances de mode différentiel et de mode commun mesurées d'un cable
blindé de 28 métres connecté & une charge R-L.

principale qui doit étre protégée et qui sera concernée par la réduction les perturbations
électromagnétiques conduites a ’entrée de la chaine de conversion dans ce travail de re-
cherche.

1.2 Analyse et réduction des PEM conduites

Les perturbations électromagnétiques conduites circulent dans tous les éléments de la
chaine de conversion. Afin de mieux agir pour les réduire et protéger ainsi les équipements
connectés a la source d’énergie, la phase de leur identification est primordiale. Dans la
suite de cette section, nous présentons les différents types des PEM conduites et un état
de I'art sur les techniques employées pour les réduire afin que les normes de compatibilité
électromagnétiques soient respectées.

1.2.1 Mesure des perturbations électromagnétiques conduites
1.2.1.1 Le RSIL

Les perturbations électromagnétiques conduites dépendent des impédances des chemins
de propagation. Or, la source d’énergie présente une impédance variable qui dépend des
équipements qui y sont connectés. Ainsi, une mesure directe des PEM & l'entrée de la
chaine de conversion dans la figure 1.1 ne peut pas étre reproductible. Afin de remédier
a ce probléme, Un Réseau Stabilisateur d’Impédance de Ligne (RSIL) peut étre
inséré a 'entrée de la chaine de conversion comme le montre la figure 1.8.

Le RSIL, dont I'impédance est connue et définie selon les régles normatives, garantit la
reproductibilité de la mesure des PEM conduites. C’est essentiellement un filtre passe-
bas constitué de composants passifs (des bobines, des condensateurs et des résistors avec
un bon comportement HF) insérés dans un boitier blindé. La figure 1.9 présente deux
exemples de RSIL monophasés. Dans les deux exemples présentés, le RSIL a une faible
impédance coté source d’énergie, dominée par les grandes valeurs des condensateurs, en
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Source d'énergie

Convertisseur Cable blindé

<
=
e
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Y
7
- |

n

m phases

F1GURE 1.8 — RSIL intercalé entre la source d’énergie et la chaine de conversion.

série avec une bobine qui a un bon comportement HF. Ceci empéche le passage des PEM
conduites externes provenant des autres équipements connectés a la méme source d’énergie
vers la chaine de conversion étudiée.

M Phase
J 5uH

4uF  —0.1uF
o
s1ly
ST =
M

5Q 1kQ
— Terre
= NNBM 8126-A

BNC
50Q

2227 2a2% Phase
250 ;H J 50 uH
7.5 uF — 0.47 uF
S< Lour BNC
) 5092
5Q 39kQ2
L Terre

FIGURE 1.9 — Exemples de deux RSIL.

EMCO 3810/2

Aussi, le RSIL a une impédance coté équipement sous test (par exemple la chaine de
conversion) qui converge vers une valeur de 50 dans les hautes fréquences comme le
montre la figure 1.10. Cette impédance est capable de confiner les PEM dans la chaine de
conversion sans modifier la circulation du courant utile (de puissance) de la source vers

la charge.

P (0 S T Bodd

c

~ 10

=R —NNBM 8126-A |
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0.1 e

\/q;_)\ T T T T
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2 0f
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e 0.01 0.1 1 10
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FIGURE 1.10 — Exemples d’impédances entre chaque phase et la terre des RSIL coté
équipement sous test.

Les deux RSIL présentés dans la figure 1.9, ainsi que leurs impédances présentées dans la
figure 1.10, sont définies en fonction des exigences des normes de Compatibilité Elec-
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troMagnétique (CEM). Ces normes ont ¢té mises en place afin de réduire les perturba-
tions électromagnétiques et assurer la cohabitation électromagnétique entre les différents
systémes électriques.

1.2.1.2 Les normes CEM

Les normes CEM viennent pour assurer le bon fonctionnement des différents équipements
au voisinage d'une (ou plusieurs) source(s) de perturbations. A l'origine, elle ont été
créées par le Comité International Spécial des Perturbations Radioélectriques (C.I.S.P.R)
afin de protéger la transmission et la réception des ondes radios |7]. Ensuite, leur domaine
d’application s’est élargi pour couvrir d’autres applications dans le domaine industriel.

La norme CEM définit des niveaux maximums des émissions conduites & ne pas dépasser
en fonction de la bande de fréquences étudiée. Elles définissent aussi les conditions et les
moyens utilisés pour effectuer la mesure des PEM. Les vérifications normatives s’effectuent
souvent au niveau du RSIL exigé par la norme. Par exemple pour la norme EN55022, le
RSIL de type EMCO présenté dans la figure 1.9 peut étre utilisé. Le bruit doit étre mesuré
au niveau de la résistance 50 {2 du RSIL (mesure d’une tension) et la limite normative est
définie en dBuV qui est une unité dérivée du Volt exprimée dans I’équation suivante :

V(V) I(A)

Pour la norme EN55022, les limites normative pour les PEM conduites sont définies entre
150 kHz et 30 MHz dans la figure 1.11. Ces limites sont divisées en deux classes A et B en
fonction du domaine d’application : la classe A pour les vérifications normatives dans un
milieu industriel et la classe B pour les applications résidentielles ot le niveau des PEM
doit étre moins élevé. Aussi, le bruit doit étre comparé a la norme en utilisant deux types
de détecteurs : le détecteur Moyen et le Quasi Créte (en anglais Quasi-Peak QP).

—

>

79
co1 Quasi-Créte
=73

66
? 60 Valeur moyenne

0.15 05 30 015 05 5 30

Valeur moyenne

PEM (dBuV)
HO1 010 O
O OO O

v

v

Fréquence (MHz) Fréquence (MHz)
(a): Classe A (b): Classe B

FIGURE 1.11 — Norme EN55022 pour les PEM conduites.

Contrairement a la norme EN55022, le gabarit de la norme aéronautique DO-160, présenté
dans la figure 1.12 est définie en dBuA (équation (1.1)). Les perturbations électromagné-
tiques conduites entre 150 kHz et 152 MHz sont mesurées avec une pince de courant en
utilisant un RSIL dédié (par exemple le NNBM 8126-A présenté dans la figure 1.9). Le
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détecteur utilisé pour ce type de mesures est le détecteur Peak avec des spécifications défi-
nies dans [8]. Il existe plusieurs catégories de la norme DO-160, par exemple : la catégorie
B pour les équipements qui peuvent émettre un niveau élevé des PEM et la catégorie H
pour les équipements a 'extérieur de 'avion.

oOw W

Catégorie B ———

N O N
o

PEM (dBuA)

‘Catégorie L, M et I-’ |

0.15 2 30 152
Fréquence (MHz)

FIGURE 1.12 — Norme DO-160 pour les PEM conduites dans le domaine aéronautique.

En fonction de la norme CEM appliquée, les PEM conduites doivent étre mesurées avec
un détecteur bien spécifique. Le paragraphe suivant présente les caractéristiques des dé-
tecteurs présents dans les appareils de mesures utilisé dans les vérifications normatives.

1.2.1.3 Les types des détecteurs

Le récepteur de mesures CEM est I'un des appareils de mesure des perturbations électro-
magnétiques utilisés dans les cadre des essais normatifs. A partir d’un signal temporel au
niveau du RSIL, le spectre de la tension s’affiche sur I’écran aprés avoir suivi une chaine
de traitement de signal présentée dans la figure 1.13(a).

Tension i . ) ] ] . | Spectre
—1 Atténuateur — Mixeur — Filtre RBW —Détecteur—Filtre vidéo —
mesurée affiché

Oscillateur a fréquence variable

(@)

FIGURE 1.13 - (a) : Traitement du signal mesuré avec le récepteur de mesure; (b) : Circuit
équivalent simplifié d’un détecteur Quasi-Créte.

Il existe plusieurs détecteurs dans le récepteur de mesures, en particulier : RMS, Moyen,
Quasi-Créte et Peak. Chaque mode de détection est défini avec son propre circuit qui peut
étre non linéaire comme le cas du détecteur QP présenté dans la figure 1.13(b).

» Détecteur RMS : Ce type de détection détermine la valeur efficace vraie du signal
d’entrée.

» Détecteur Moyen : Ce détecteur est calibré pour déterminer la valeur efficace d'un si-
gnal sinusoidal pur. Ainsi, dans le cas d'un signal arbitraire, le spectre obtenu est inférieur
a celui mesuré avec le détecteur RMS.

» Détecteur Quasi-Créte : Beaucoup de normes CEM pour les PEM conduites sont
définies avec ce mode de détection. Le détecteur QP est composé d’une diode en série
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avec un circuit R-C comme le montre la figure 1.13(b). Les résistances Ry et Ry sont
dimensionnées pour des temps de charge et de décharge du condensateur relativement
grands, ce qui rend les mesures en Quasi-Créte lentes.

» Détecteur Peak : Comme pour le QP, le détecteur Peak peut étre représenté avec
le méme circuit dans la figure 1.13(b) mais avec un temps de charge du condensateur C
beaucoup plus court que celui du Quasi-Créte. Ainsi, la mesure avec un détecteur Peak se
fait trés rapidement. En régle générale, 'amplitude du bruit mesuré avec un détecteur Peak
est toujours supérieure a celle obtenue avec un Quasi-Créte [9]. Alors, si le bruit mesuré
avec ce type de détecteur est en dessous de la contrainte normative, les mesures en QP
le seront aussi. Ainsi, afin de simplifier les calculs proposés dans ces travaux de these, les
mesures des PEM conduites se feront toujours avec le détecteur Peak indépendamment
du type de la norme.

Le respect des contraintes normatives requiert I’emploi des moyens spécifiques en fonc-
tion du type du convertisseur (filtrage passif, actif, commande, etc.). Afin de mieux agir
pour répondre au exigences normative, le paragraphe suivant présente les types des PEM
conduites en fonction de leurs modes de propagation.

1.2.2 Les types des PEM conduites

Les perturbations électromagnétiques conduites circulent dans tous les conducteurs de la
chaine de conversion présentée dans la figure 1.1. On distingue deux modes de propagation
des PEM : le mode différentiel (MD) et le mode commun (MC). Afin d’analyser les chemins
empruntés par ces deux types de perturbations, un exemple d’une chaine de conversion
DC-DC est présenté dans la figure suivante :

asJey)

Source d'énergie

FIGURE 1.14 — Chemins empruntés par les PEM conduites dans la chaine de conversion
DC-DC.

1.2.2.1 Le mode différentiel

Le courant de mode différentiel Iyp, présenté en bleu dans la figure 1.14, circule dans
I'un des conducteurs de puissance pour revenir dans I'autre. Ce type de perturbation est
di au découpage du courant a I’entrée du convertisseur et profite des couplages parasites
entre les différentes phases de la chaine de conversion pour former des boucles de courant
HF.
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Dans le cas d’un hacheur série (figure 1.14), la plupart des perturbations de mode diffé-
rentiel reste, dans I'idéal, confinée dans la chaine de conversion et n’atteint pas la source
d’énergie. Ceci est possible grace au condensateur Cpc a l'entrée du convertisseur qui a
une grande valeur et qui présente une faible impédance HF et donc, un chemin facile pour
les courants MD. Mais comme tous les condensateurs contiennent des éléments parasites
qui augmentent leurs impédances par rapport a celle de la source d’énergie en HF, une

partie du courant de mode différentiel de la chaine de conversion se boucle par la source
DC [10,11].

1.2.2.2 Le mode commun

Les courants de mode commun Iuc, et Iuc,, présentés en rouge dans la figure 1.14, sont
les courants qui circulent dans le fils de terre en empruntant le couplage capacitif des
éléments de la chaine par rapport a la terre. Contrairement au mode différentiel, ces
courants circulent dans le méme sens dans les fils de puissance pour se boucler par le
fil de terre. Ces courants ont une large étendue spectrale et font la grande partie des
interférences électromagnétiques [10]. Aussi, ils participent majoritairement aux PEM
rayonnées [1,12]. Ainsi, les courants de mode commun, représentant la majeure partie
des PEM conduites, font I'objet de plusieurs études sur les techniques de réduction de ce
mode de propagation.

1.2.3 Les techniques de réduction des PEM conduites

La réduction des perturbations électromagnétiques conduites est une problématique que
le constructeur doit prendre en considération dés la phase de la conception afin de réduire
le cotit, le poids et le volume du convertisseur. Il existe plusieurs maniéeres de réduire les
PEM conduites. On peut agir sur la structure du convertisseur, sa commande ou bien
ajouter un filtre actif ou passif dans la chaine de conversion.

1.2.3.1 La topologie du convertisseur

Les principales sources des PEM conduites sont les variations rapides des tensions et des
courants dans le convertisseur (% et %) qui sont en relation directe avec les commutations
des transistors de puissance. Ainsi, réduire ces variations permet aussi de réduire les PEM
conduites. Dans la suite, quelques exemples de convertisseurs qui permettent de réduire
les perturbations électromagnétiques seront présentés.

Les convertisseurs multiniveaux sont des convertisseurs dont les tensions de sortie, contrai-
rement aux convertisseurs classiques, passent par plusieurs niveaux (au moins trois ni-
veaux). Cette famille de convertisseurs présente des caractéristiques avantageuses au ni-
veaux de la qualité spectrale de la tension de sortie. En effet, plus le nombre de niveaux
est grand, plus les variations de la tension de sortie sont petites. Dans le cas d’un onduleur
de tension multiniveaux de N niveaux, la variation de la tension commutée est égale a
la tension du bus continu divisée par N-1, permettant ainsi de diminuer les échelons de
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tension de mode commun (source des courants Iyc) [6]. Ceci permet de diminuer 'ampli-
tude de la tension de mode commun Vyc (source des PEM de mode commun), réduisant
ainsi la taille de composants passifs de filtrage comme il sera expliqué dans la suite de ce
manuscrit de these.

Le convertisseur multicellulaire série (Flying Capacitors) est une structure particuliére des
topologies multiniveaux. La fréquence de commutation “apparente” d’un convertisseur de
p cellules (une cellule est constituée de deux transistors avec leurs diodes antiparalléles
et un condensateur), dont les transistors commutent a une fréquence Fy, est égale a pFs.
Par conséquent, le contenu spectral de la tension de sortie est considérablement amé-
lioré surtout dans les basses fréquences avec 'annulation de certains harmoniques. En
plus, avec cette structure de convertisseur, les échelons de la tension de mode commun
sont réduits, réduisant a leurs tours leurs influences sur le filtrage des PEM conduites
(MD et MC) comparées aux structures de conversion classiques. Une étude dans [13] a
montré qu’avec ce type de convertisseur, les perturbations conduites de mode différentiel
diminuent considérablement avec I’augmentation du nombre de cellules qui constituent le
convertisseur.

Comparés a d’autres types de variateurs de vitesses (convertisseurs AC/DC-DC/AC) avec
lesquels la conversion doit forcement passer par un étage capacitif de stockage d’énergie,
les convertisseurs matriciels (conversion AC/AC directe) permettent de réduire les pertur-
bations électromagnétiques conduites. En effet, I'effet des commutations des transistors
n’apparait qu’a la sortie du convertisseur entrainant ainsi une faible source des PEM.
L’étude présentée dans [14] montre que le convertisseur matriciel, comparé au variateurs
de vitesse de deux et trois niveaux, permet de réduire les perturbations de mode commun
et donc le volume des éléments de filtrage. Dans la référence [15], une autre comparaison
entre deux structures de convertisseurs matriciel (direct et indirect) et les variateurs clas-
siques a été présentée. Dans cette étude, I’atténuation nécessaire pour respecter la norme
aéronautique est beaucoup plus faible avec la structure matricielle. Selon les résultats
présentés, I’écart peut atteindre les 35dB pour les perturbations de mode différentiel et
20 dB pour celle de mode commun.

1.2.3.2 Techniques de commande dédiées a la réduction des PEM conduites

Les perturbations électromagnétiques conduites sont directement liées aux états des in-
terrupteurs constituants le convertisseur statique. Par exemple, dans le cas d’un onduleur
triphasé, la tension de mode commun atteint sa valeur maximale quand tous les transis-
tors du haut (ou du bas) sont a I’état bloqué. Ceci correspond a ’emploi du vecteur nul
dans la stratégie de commande appliquée. Commander le convertisseur sans passer par ce
vecteur nul permet de réduire considérablement ’amplitude de la source des perturbations
électromagnétiques de mode commun .

Cela est rendu possible en remplacant le vecteur nul par deux autres opposés comme ex-
pliqué dans la référence [16]. Néanmoins, dans certaines stratégie de commande qui per-
mettent de diminuer le nombre de variations de la tension V¢ par période, 'amélioration
obtenue avec cette technique n’est pas garantie car elle peut étre altérée par 'utilisation
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du temps mort, inévitable dans la commande afin d’éviter les éventuels court-circuits de
la source d’énergie [16].

Des travaux présentés dans [17, 18| ont amélioré la technique précédente de réduction des
PEM en prenant en considération l'effet du temps mort sur le niveau de la tension de
mode commun. Les résultats expérimentaux ont montré une réduction de 'amplitude de
la tension MC au tiers de celle du bus continu. Dans le cas d'un variateur de vitesse
(redresseur + onduleur), une technique de commande présentée dans [19,20], permet de
synchroniser les fronts des commutations des deux convertisseurs afin d’annuler théori-
quement la tension de mode commun.

Plusieurs autres stratégies de commandes dédiées a la réduction des perturbations élec-
tromagnétiques de mode commun on été proposées. Dans [21,22], de nouvelle stratégies
de commande appliquées a un onduleur multiniveaux clampé par le neutre ont permis de
réduire le courant de mode commun de quelques décibels.

La plupart des techniques de modulation dédiées a la réduction des PEM conduites ne
requiérent aucun ajout de composants supplémentaires dans la chaine de conversion. Néan-
moins, leur efficacité est limité aux basses fréquences (en dessous de 5 MHz) alors que les
contraintes normatives s’étendent jusqu’a quelques dizaines de mégahertz [23]. Dans la
plupart des cas, d’autres moyens doivent étre employés afin de respecter les normes CEM.

1.2.3.3 Le filtrage actif

Les perturbations électromagnétiques conduites peuvent étre réduites en ajoutant des
circuits de compensation, en particulier les filtres actifs [24,25|. Ces filtres générent des
tensions dont le spectre est en opposition de phase par rapport a la tension de mode
commun au niveau du convertisseur, ce qui permet sa réduction. Cette technique est
souvent basée sur I’ajout d’interrupteurs qui commutent et générent a leurs tours des PEM
conduites. Comme la synchronisation entre les commutations du filtre et du convertisseur
ne peut pas étre parfaite, le filtrage actif n’a pas d’effet sur les perturbations dans la
bande des fréquences des mégahertz (au dela de 3 MHz) [23].

Une autre technique de filtrage actif appliquée a un onduleur triphasé a été proposée
dans [26]. Elle est basée sur 'ajout d’un quatriéme bras li¢ directement au neutre du filtre
a la sortie de I'onduleur (non connecté a la charge). Ce quatriéme bras est commandé en
opposition de phase avec I'une des autres phases de 'onduleur afin d’annuler les variations
de tension par rapport a la terre. Cette technique parait trés efficace dans les basses
fréquences (autour de la fréquence de commutation du convertisseur) avec une réduction
de 20 dB sur les niveaux des PEM de mode commun.

Comme pour les techniques de commande dédiées a la réduction des perturbations élec-
tromagnétiques conduites, 'efficacité des filtres actifs est limitée et ne peux pas couvrir
toute la plage de fréquence contrainte par la norme CEM (jusqu’a quelques dizaines de
mégahertz). En contrepartie, 'ajout des éléments passifs pour le filtrage CEM représente
un autre moyen efficace pour la réduction des PEM conduites.
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1.2.3.4 Le filtrage passif

Le filtrage passif est un moyen efficace pour la réduction des perturbations électromagné-
tiques sur une large bande de fréquence, pouvant ainsi répondre aux contraintes norma-
tives. Le filtrage passif consiste a confiner les PEM dans de nouveaux chemins de propaga-
tion, crées par les composants ajoutés, sans passer par les victimes. La figure 1.15 montre
un exemple ot le filtre est mis en place pour limiter la propagation des perturbations vers
la source d’énergie.

Convertisseur Cable blindé

Filtre CEM
a34eyD

Source d'énergie

F1GURE 1.15 — Filtre CEM pour la protection de la source d’énergie.

Les filtres CEM sont généralement constitués de condensateurs et de bobines et forment
deux familles : les filtres de mode différentiel (MD) et les filtres de mode commun (MC). La
figure 1.16 montre un exemple de filtres MD et MC monophasés de type LC ot les bobines
utilisées sont constituées de deux enroulements couplés sur le méme noyau magnétique.

. L 1 Ivp -
e Ivp+Iuvc: I ¢ ° mc,+Imp. L .
o L s o — Lo 5
N2 Cx g_ K IMCZ‘[MD . g_
o o
3 Ivp-ITc, T 2 Y L c 2
: g Z : "8
= [MC = MC

() (b)

FIGURE 1.16 — (a) : Exemple d’un filtre de mode différentiel ; (b) : Exemple d’un filtre de
mode commun.

Dans le cas d’un systéme monophasé, les valeurs des courants de mode différentiel sont les
mémes dans les deux conducteurs connectés a la source d’énergie. Par contre le courant de
mode commun peut se partager d’une facon non équitable entre ces deux conducteurs. Ceci
dépend des impédances MC de chaque phase de la chaine de conversion. Les paragraphes
suivants présentent les filtres MD et détaillent les filtres de mode commun qui font 'objet
de ces travaux de theése.

Les filtres de mode différentiel

Les condensateurs utilisés pour le filtrage MD sont insérés entre les phases d’alimentation
du systéme afin de créer un nouveau chemin pour la propagation des PEM de mode
différentiel. Ce nouveau chemin sera moins impédant que celui qui passe par la source
d’énergie comme le montre la figure 1.16(a) pour 'exemple d’un filtre LC monophasé. Les
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condensateurs de type X, dont la défaillance ne provoque pas des court-circuits, peuvent
étre utilisés dans ce mode de filtrage avec des valeurs qui peuvent atteindre les quelques
microfarad, ce qui permet de réduire la valeur de l'inductance L et donc le volume de
la bobine MD. Néanmoins, 'augmentation de la valeur de la capacité Cx est souvent
pénalisée par la diminution de la fréquence de résonance du condensateur a cause de son
inductance parasite série, ce qui limite 'efficacité du filtre dans les hautes fréquences.

La bobine de mode différentiel est utilisée afin d’augmenter 'impédance du chemin de
propagation des PEM qui passent par la source d’énergie (figure 1.16(a)). Ces bobines
sont construites avec des enroulements bobinés autour d’un matériau magnétique de faible
perméabilité et/ou avec un entrefer a cause des éventuels problémes de saturation. Les
enroulements peuvent étre couplés sur le méme noyau magnétique afin de minimiser le
volume des composants. Ceci permet aussi d’augmenter considérablement la valeur de
I'inductance vue par les perturbations MD (idéalement égale a quatre fois I'inductance
de chaque enroulement pour le cas monophasé), bien que cela accentue les problémes de
saturation du matériau magnétique.

Quand le type d’application le permet, on évite I'utilisation des bobines de mode différen-
tiel et on se contente des condensateurs de filtrage type X de large valeur tout en profitant

des inductances de fuite de la bobine utilisée dans les filtres de mode commun pour le
filtrage MD [27-29].

Les filtres de mode commun

Le filtre de mode commun est souvent 1’élément le plus important dans les filtres CEM
puisque les PEM conduites sont en grande partie de mode commun. Les condensateurs
utilisés dans ce mode de filtrage sont insérés entre le potentiel de la terre et les différentes
phases du systéme créant ainsi un nouveau chemin pour les PEM comme le montre la
figure 1.16(b) pour un filtre LC monophasé. Les condensateurs type Y sont utilisés dans
ce mode de filtrage afin d’éviter le risque des chocs électriques en cas de défaut de terre.
En effet, le courant de fuite a la terre est limité pour ne pas altérer le déclenchement des
équipements de protection différentielle en cas de défaut. Ainsi, la valeur des condensateurs
Cy est généralement faible. La capacité des condensateurs de classe Y1 est inférieure a
10 nF. Quant aux condensateurs de classe Y2, la capacité peut atteindre quelques centaines
de nanofarad [30]. Comme pour les Cx, les condensateurs Cy présentent des inductances
parasites série qui augmentent leurs impédances en HF'.

La bobine de mode commun est un élément essentiel pour ce mode de filtrage a cause
des niveaux élevés des perturbations de mode commun et de la limitation sur la valeur
des condensateurs Cy. Son inductance permet d’augmenter I'impédance du chemin de
propagation des PEM qui passe par la source d’énergie mais elle ne doit en aucun cas
modifier 'impédance du fil de terre relié aux équipements de protection (figure 1.16(b)).
Ainsi, la bobine de mode commun est insérée sur les phases du systéme. Typiquement, elle
est constituée d’enroulements bobinés dans le méme sens et couplés sur le méme noyau
magnétique comme le montre la figure 1.17(a).

Les bobines couplées de mode commun permettent d’offrir une grande impédance MC
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dmc

Ivc,

O — 3
Ivc, \ X
dmc
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FIGURE 1.17 — (a) : Exemple d’une bobine MC monophasée; (b) : Circulation du flux
magnétique dans le noyau de la bobine MC.

C)

sans que le courant MD puisse participer, dans I'idéal, & la magnétisation du matériau
magnétique. Dans le cas d’un systéme monophasé présenté dans la figure 1.17(b), o les
fuites dans le noyau magnétique sont négligées, toutes les spires des deux enroulements
embrassent le méme flux magnétique (commun) ¢uc. Il est égal dans ce cas au flux propre
créé par chaque enroulement seul en appliquant la somme des deux courants (Iyc, +Iuc,) :

¢mc = L(Ivc, + Ivc,) = Llmc (1.2)

Le résultat présenté dans I’équation(1.2) signifie que le courant de mode commun Iyc
voit toute l'inductance L de chaque enroulement de la bobine et non pas la moitié (deux
inductances en paralléle). Pour la vérification, I'impédance de chaque enroulement d’une
bobine MC est mesurée et comparée a celle des deux enroulements (couplés sur le méme
sens sur le noyau) en paralléle. Le résultat présenté dans la figure 1.18 montre que ces
deux impédances sont égales. La légere différence observée dans les hautes fréquences est
due aux éléments parasites de la bobine qui sont différents dans les deux configurations
présentées.

Impédance Zag de chaque enroulement '
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FIGURE 1.18 — Impédance de la bobine de mode commun comparée a celle d’'un seul
enroulement.

Le dimensionnement des filtres CEM est une étape sensible qui requiert une connaissance
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suffisamment fine des différentes parties de la chaine de conversion et également des diffé-
rents éléments de filtrage afin de respecter la contrainte normative. Par contre, ’ajout des
éléments passifs dans la chaine représente un cofit, un poids et un volume supplémentaires
dans un systéme qui tend a devenir de plus en plus compact. L’enjeu est alors de satisfaire
les normes CEM tout en minimisant la taille des éléments de filtrage. Plusieurs études
dans la littérature ont montré que le filtre de mode commun, en particulier la bobine
de mode commun, est ’élément le plus problématique a cause de sa taille dictée par les
contraintes normatives HF et par les problémes de saturation du matériau magnétique.
C’est pour cette raison que nous nous focalisons dés la section suivante sur ce mode de
filtrage.

1.3 Meéthodes de dimensionnement des filtres de mode
commun

Le dimensionnement des filtres de mode commun se fait typiquement en deux étapes.
D’abord, il faut déterminer les valeurs des éléments de filtrage qui permettent de respecter
la norme. Cette étape peut se faire directement sur la mesure du courant de mode commun.
Néanmoins, I’établissement d’'un modéle de mode commun de la chaine de conversion
permet de prendre en considération l'influence des impédances a l'entrée et & la sortie
du filtre (appelées dans la suite les impédances & 'entrée/sortie du filtre). En effet, pour
un exemple d’un filtre LC monophasé présenté dans la figure 1.19, si les impédances a
I'entrée du filtre Zg; et Ze, (impédances équivalentes de la source d’énergie par rapport
a la terre) sont beaucoup plus grandes que celle de la bobine MC, alors cette derniére
deviendrait inutile. Dans ce cas, shunter ces impédances avec des condensateurs (filtre
de type CLC) est la solution pour cette application. Aussi, si les impédances de mode
commun équivalentes a la sortie Z; et Zs sont beaucoup plus petites par rapport a celles
des condensateurs du filtre, alors ces derniers seraient pontés par les impédances de sortie
du filtre. Dans ce cas, un filtre de type LCL serait la solution adéquate pour ce mode de
filtrage.

Source d'énergie Convertisseur
2l | = Lo [
L 1
Ze2 Tcy ‘ Z52

FIGURE 1.19 — Impédances a l'entrée/sortie sur un exemple de filtre LC monophasé.

Ensuite, arrive la phase de la fabrication du filtre, en particulier la bobine de mode
commun. L’inductance de la bobine de mode commun et son volume dépendent fortement
des caractéristiques du matériau magnétique utilisé qui varient avec plusieurs parameétres,
en particulier la fréquence. Nous commencons alors dans cette section par présenter les
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matériaux magnétiques utilisés dans le filtrage de mode commun. Ensuite, nous faisons
I’état de I'art sur les modéles de mode commun de la chaine de conversion et sur les
techniques de dimensionnement de la bobine MC.

1.3.1 Les matériaux magnétiques pour le filtrage CEM

Les bobines de mode commun présentent souvent une grande valeur d’inductance. Elles
sont fabriquées avec des noyaux magnétiques caractérisés par leur capacité a canaliser le
champ magnétique généré et de limiter les fuites dans 'air. Les matériaux magnétiques
peuvent étre classés en trois familles selon la successibilité magnétique y : les matériaux
paramagnétiques (y > 0), les diamagnétiques (—1 < y < 0 ) et les matériaux ferroma-
gnétiques ou ferrimagnétiques (y > 1). A I’échelle macroscopique, le comportement des
matériaux ferromagnétiques et ferrimagnétiques peut étre considéré identique [31]. Les
matériaux ferromagnétiques doux de type Manganése-Zinc (MnZn) et nanocristallin sont
caractérisés par une grande perméabilité relative comparés a la poudre de fer et aux fer-
rites de type Nickel-Zinc (NiZn) [32]. Ces deux types de noyaux (MnZn et nanocristallin)
couramment utilisés dans la fabrication des bobines de mode commun seront tous deux
considérés dans ce travail de thése.

1.3.1.1 Les matériaux ferromagnétiques doux

Ce type de matériaux est caractérisé par une relation nonlinéaire entre le champ magné-
tique H et la densité de flux B [31]. Cette nonlinéarité, représentant la saturation du
matériau magnétique, apparait dans le cycle d’hystérésis B(H) présenté dans la figure
suivante :

B(T) A
Bsat 7777777777777 =

‘ Zone linéaire:

| s 3z s
i u, considéré constant
|
|

Premiére aimentation /

|
i |
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Champ coercitif

_Hsat
i
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FIGURE 1.20 — Exemple d'un cycle d’hystérésis d’'un matériau ferromagnétique excité avec
un signal basse fréquence.

Quand le matériau magnétique est initialement désaimanté (B = H = 0) et quand il
est excité par un champ H, la densité de flux évolue en suivant la courbe de la premiére
armantation jusqu’a une valeur de H, appelée champ de saturation Hg,, a partir de
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laquelle la densité de flux atteint une valeur maximale Bs,: et le matériau est dit saturé.
En diminuant le champ & partir de Hg,, I’évolution de B suit une deuxiéme courbe définie
par une densité de flur rémanent non nulle quand H est égal a zéro. Enfin, en augmentant
H a partir de —Hg,:, B s’annule & une valeur de champ non nulle dite champ coercitif.

Le cycle d’hystérésis d’'un matériau magnétique peut étre déterminé avec plusieurs tech-
niques définies par des normes IEEE [33,34]. Une méthode classique, dite méthode Volt-
ampermétrique, consiste a bobiner deux enroulements de nombre de spires N; et Ns
autour d’un noyau magnétique, exciter le premier enroulement avec un courant sinusoidal
I (image du champ magnétique H) et récupérer une tension V' (image de la densité de
flux B) dans le deuxiéme enroulement.

En plus du champ et de la densité de flux de saturation (Hgy et Bsat), la forme du cycle
d’hystérésis donne des informations sur 1’énergie dissipée par le matériau magnétique par
cycle (période). Toutes ces informations dépendent de plusieurs parameétres en relation
avec l'environnement du noyau, en particulier, le niveau, la forme et la fréquence du
courant et la température [32,35-37].

Les matériaux ferromagnétiques typiquement utilisés dans le filtrage CEM sont les ferrites
(MnZn ou NiZn) et les nanocristallins. Les ferrites sont constitués de particules ferroma-
gnétiques de l'ordre du pum collées entre elles avec un matériau isolant [38]. A 1’échelle
macroscopique, les ferrites ont une grande résistivité qui réduit les courants de Foucault,
une perméabilité relative pouvant atteindre les quelques milliers et une densité de flux de
saturation B, généralement inférieure a 500 mT.

Les nanocristallins sont des alliages de fer découverts a la fin des années 80 [39]. Ils sont
caractérisés par une grande densité de flux de saturation (généralement supérieure a 1 T)
et une perméabilité relative pouvant avoisiner 10%, trés grande comparée a celle des ferrites
[40]. Un noyau de type nanocristallin est constitué d’un ruban d’alliage ferromagnétique
d’une épaisseur trés fine mis sous pression dans un boitier ou une résine en fonction du
type de 'application.

Les informations fournies par les constructeurs sur les matériaux sont obtenues dans des
conditions particuliéres qui ne correspondent pas forcément aux conditions d’utilisation
du noyau magnétique. Par exemple, pour le ferrite N30 fabriqué par EPCOS, le B, est
mesuré avec un signal sinusoidal & 10kHz, a 25°C et a 100°C [41]. Dans la plupart des
cas, des marges de sécurité sont ajoutées aux données du constructeurs afin de rester loin
des conditions limites de saturation du matériau. La deuxiéme information fournie par le
constructeur est la perméabilité magnétique du matériau. Cette grandeur est nécessaire
pour le dimensionnement de la bobine et pour I’évaluation de la saturation du noyau
magnétique.

1.3.1.2 La perméabilité magnétique des matériaux ferromagnétiques
La perméabilité magnétique p définit la capacité d’'un matériau a canaliser le flux ma-
gnétique pour un champ donné. En effet, La densité de flux magnétique B est non-

linéairement liée au champ H par la relation présentée dans I’équation (1.3), ont g est la
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perméabilité du vide et pu, est la perméabilité relative du matériau magnétique, elle méme
fonction de H du fait de la nonlinéarité de la courbe B(H) dans la figure 1.20.

B(H) = popH. (1.3)

Beaucoup de méthodes de dimensionnement des filtres CEM se basent sur la linéarisation
de cette relation en négligeant la dépendance de la perméabilité relative au champ H.
Afin de garder le matériau magnétique dans sa zone linéaire (quand g, est constant dans
la figure 1.20), on ajoute souvent une marge de sécurité « sur les niveaux de saturation
(Bsat et Hgyt) données par les constructeurs.

Il existe plusieurs formulations de la perméabilité relative du matériau magnétique selon
la norme IEEE [34]. Pour dimensionner la bobine de mode commun, on utilise souvent
complexe 1, pour simuler son impédance en fonction de la fréquence. Ces deux grandeurs
sont souvent présentes dans les datasheets données par les constructeurs.

La perméabilité complexe permet de créer une transition entre les relations mathéma-
tiques dans un circuit magnétique et une représentation en circuit électrique équivalent
de la bobine dans le domaine fréquentiel. Il existe deux modes de représentation de la
perméabilité complexe : le modéle série défini avec I’équation (1.4) et le modéle paralléle
avec I’équation (1.5). La partie imaginaire p de la perméabilité représente les pertes dans
le noyau magnétique. Quant a sa partie réelle ., elle est I'image de 1’énergie magnétique
dans le matériau [32].

My = g — JHys: (1.4)

o1 1
= I (1.5)
MT MTP /’[‘7'])

Souvent, le constructeur donne I’évolution de la perméabilité complexe avec le modéle
série sur une plage de fréquence qui ne dépasse pas les quelques mégahertz (généralement
< 4 MHz). Elle est mesurée en petits signauz avec une variation de la densité de flux autour
de zéro qui ne dépasse pas les 25 mT comme le montre ’exemple dans [41]. Ainsi, dans la
suite de ce manuscrit, nous adoptons le mode série de la perméabilité complexe qui permet
de modéliser la bobine de mode commun avec la mise en série d’une résistance r(u!’(w))
et d'une inductance L(u.(w)). Néanmoins, les données présentées dans la datasheet sur la
perméabilité, qui sont souvent limitées en fréquence, représentent des valeurs moyennes
statistiques avec une dispersion de l'ordre de 25 % de la valeur donnée. Cette dispersion
peut induire un sur-dimensionnement de la bobine qui peut étre évité dans ce travail
de these, surtout que la mesure de perméabilité complexe sur les noyaux toriques est
relativement simple.
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1.3.1.3 Mesure de la perméabilité complexe

Dans un noyau torique de section rectangulaire présenté dans la figure 1.21(a), de hauteur
h, de rayon extérieur R et intérieur r, I'inductance L obtenue avec N spires peut étre déter-
minée avec I'équation (1.6) en considérant la partie réelle p. de la perméabilité complexe
a une fréquence donnée. L'impédance de la bobine Z est calculée avec I'équation (1.7)
en utilisant cette fois la perméabilité complexe fi,.. Ainsi, la mesure de I'impédance 7| de
la bobine (le rectangle en trait interrompu dans la figure 1.21(b)), connaissant le nombre
de spires N et la géométrie du noyau magnétique (R, r et h), permet de déterminer 1’évo-
lution de 7z, (& partir de la connaissance des valeurs de r(u(w)) et de L(p.(w)) en rouge
dans la figure 1.21(b)) sur toute la plage de fréquences dans laquelle Z, a été mesurée.

FIGURE 1.21 — (a) : Représentation géométrique d’un noyau torique; (b) : Circuit équi-
valent simplifié de la bobine.

L= o (B (1.6)
BT S P '
Zuw) = e, o [ B 1.7
Lw) = jpopt,— —In | — Jw. (1.7)

Néanmoins, I'impédance de la bobine construite avec plusieurs spires ne dépend pas que
de la perméabilité complexe f,. Elle contient aussi des informations sur la résistance r;
du conducteur qui dépend de la fréquence a cause des effets de peau et de proximité, sur
I'inductance de fuite de la bobine [; et surtout sur les capacité parasite équivalente de la
bobine C,,, essentiellement liée aux couplages entre les spires, comme le montre le circuit
équivalent simplifié de la bobine dans la figure 1.21(b). Ces éléments, qui s’ajoutent a la
perméabilité complexe lors de la mesure de 'impédance de la bobine, sont difficiles a étre
compensés, en particulier la capacité parasite Cp,, qui peut masquer 1’évolution de 7,
dans les hautes fréquences.

Il existe plusieurs méthodes pour la mesure de la perméabilité complexe des matériaux
magnétiques [32]. Nous nous intéressons ici au dispositif commercial pour la mesure de
11, fabriqué par Keysight (en anglais : KEYSIGHT 16454A MAGNETIC MATERIAL TEST
FIXTURE) [42]. Ce dispositif est utilisé avec un analyseur d’impédance (dans notre cas le
Keysight 4294A) comme le montre la figure 1.22. Il forme une seule spire qui couvre tout
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le noyau afin de garantir une répartition égale du champ magnétique dans tout le matériau
magnétique lors de la mesure tout en limitant le couplage capacitif inter-spires (mesure
d’impédance avec une seule spire) . Ainsi, la capacité parasité C,,, dans le modeéle simplifié
présenté dans la figure 1.21(b) peut étre négligée sur une large bande de fréquences.

FIGURE 1.22 — Analyseur d’impédance avec le dispositif commercial pour la mesure de la
perméabilité complexe.

La méthode décrite dans 42| consiste a effectuer deux mesures Zgy et Zam, respectivement
sans et avec le noyau magnétique. A partir de ces deux mesures, les parties réelles et ima-
ginaires de la perméabilité complexe (p!. et 1) peuvent étre déterminées avec I’équation
suivante :

- _ /_]- ,,:1_].27T(ZAM_ZSM)

(1.8)

Contrairement aux données fournies dans les datasheets, qui sont des valeurs moyennes
sur un ensemble d’échantillons, la mesure de la perméabilité complexe avec le dispositif
Keysight couplé a 'analyseur d’impédance permet de mesurer la valeur exacte de la per-
méabilité complexe d’un échantillon donné du matériau magnétique. Aussi, la mesure peut
s’étendre jusqu’a 110 MHz ce qui donne plus d’informations sur le matériau magnétique
sur toute la plage de fréquence contrainte par la norme CEM comme le montre 'exemple
présenté dans la figure 1.23 pour un ferrite de type N30.

1.3.1.4 Propriétés diélectriques des noyaux magnétiques

Les noyaux magnétiques typiquement utilisés dans le filtrage CEM sont composés d'un
ensemble de matériaux conducteurs (grains de fer ou ruban d’alliage ferromagnétique)
et des isolants diélectriques (colle entre les grains de fer dans le ferrite, enrobage du
noyau, etc.). Ce mélange, a 1’échelle macroscopique, donne un caractére diélectrique au
noyau magnétique dont la permittivité relative est non négligeable. Dans les datasheets,
on trouve souvent des valeurs typiques concernant la conductivité du noyau magnétique,
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FIGURE 1.23 — Perméabilité complexe mesurée avec le dispositif Keysight d’un noyau
magnétique type ferrite N30 fabrique par EPCOS.

mais la permittivité est souvent négligée malgré son importance pour la modélisation du
comportement HF de la bobine. En effet, la non prise en compte de la permittivité relative
du matériau engendre naturellement des erreurs sur l'estimation des capacités parasites
Cper du noyau bobiné présentée dans la figure 1.21.

La permittivité relative des matériaux magnétiques utilisés dans le filtrage CEM est peu
¢tudiée dans la littérature. Dans [38,43], une méthode pour la mesure de la permittivité
complexe du noyau magnétique a été proposée. Appliquée sur un ferrite de type MnZn, la
méthode consiste & métalliser le noyau sous test afin d’obtenir deux électrodes directement
collées sur ses parois, créant ainsi un contact électrique avec le noyau. Ensuite, la permit-
tivité complexe est déterminée & partir d’'une mesure impédance-métrique effectuée sur le
matériau. Le résultat obtenu montre une trés grande permittivité e, de l'ordre de 10° qui
évolue avec la fréquence. Néanmoins, ces valeurs de ¢, sont largement grandes par rapport
a celles déterminées avec la méthode proposée dans dernier chapitre de ce manuscrit (de
I'ordre de 100 pour un ferrite de type MnZn, proches des résultats présentées dans [44]).
Ceci pourrait étre lié aux conditions des mesures effectuées qui ne correspondent pas a
'utilisation du noyau dans le filtrage CEM puisqu’il n’y a aucun contact électrique entre
le matériau magnétique et les enroulements.

La méthode présentée dans [44], a mis en évidence I’anisotropie dans les propriétés di-
électriques des matériaux ferromagnétiques avec des mesures impédance-métriques sur le
noyau. Par contre, cette méthode détermine des permittivités effectives du noyau ma-
gnétique couvert de la couche extérieure isolante. Aussi, elle néglige le couplage entre les
différentes composantes de la permittivité dans les mesures effectuées sur le noyau magné-
tique et les effets de bord éventuellement présents lors de la mesure. D’autres méthodes
dans [45-47] sont basées sur l'extraction des paramétres S a partir des mesures sur le
noyau avec un post-traitement, dans la plupart des cas, basé sur des calculs en éléments
finis.

Dans le quatriéme chapitre de ce manuscrit de these, une nouvelle méthode pour la dé-
termination des permittivités relatives des matériaux magnétiques sera proposée. Cette
méthode, basée sur des mesures associées a des modélisations inverses avec la méthode
des éléments finis 2D, prend en considération 1’éventuelle anisotropie dans le matériau
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ferromagnétique.

1.3.1.5 Estimation des capacités parasites de la bobine de mode commun

La détermination des permittivités relatives des noyaux magnétiques est utile pour le
calcul des capacités parasites de la bobine. Plusieurs études dans la littérature ont proposé
des méthodes pour l'estimation de ces capacités. Dans [48-52|, des calculs analytiques
permettent d’identifier les différents couplages capacitifs dans les bobines avec une ou
plusieurs couches, en particulier les capacités inter-spires et les capacités spire-noyau.
Une autre approche analytique proposée dans [53] permet d’estimer la capacité parasite
équivalente des bobines couplées utilisées dans le filtrage CEM. Néanmoins, cette méthode
ne prend pas forcément en compte les permittivités du noyau magnétique.

L’estimation des capacités parasites des bobines en utilisant la méthode des éléments
finis 2D et 3D a été évoquée dans la littérature |44,54, 55]. Les calculs en éléments finis
permettent de prendre en compte plusieurs contraintes difficiles & considérer dans les
calculs analytiques comme l'espacement entre les spires et le matériau magnétique, les
différentes permittivités du noyau, la couche isolante extérieure et I’éventuelle anisotropie
dans le matériau magnétique. Pour cette raison, les simulations avec la méthode des
éléments finis 2D basées sur les travaux présentés dans [44] ont été adoptées dans le
quatriéme chapitre de ce manuscrit.

La connaissance des différentes caractéristique du matériau magnétique dans une large
bande de fréquences permet de mieux dimensionner les filtres CEM. La suite de ce chapitre
fait I’é¢tat de I’art sur le dimensionnement de la bobine de mode commun.

1.3.2 Détermination des éléments du filtre de mode commun

Les valeurs des inductances et des capacités sont calculées afin que I'atténuation du filtre
permette de respecter la contrainte normative dans toute sa bande de fréquence. La modé-
lisation de la chaine de conversion avec un circuit électrique équivalent de mode commun
permet de prendre en compte plusieurs parameétres capables d’influencer D'efficacité du
filtre comme : les impédances a l'entrée/sortie, la perméabilité relative du matériau ma-
gnétique et les différents éléments parasites des composants passifs de filtrage. Le circuit
électrique équivalent de la chaine de conversion permet aussi de simuler les PEM avant
la phase de la conception du convertisseur et optimiser certains de ses parameétres en vue
de réduire la taille du filtre.

1.3.2.1 Modéle de mode commun de la chaine de conversion

Il existe deux approches pour la modélisation des PEM conduites : la modélisation dans le
domaine fréquentiel et celle dans le domaine temporel. La modélisation dans le domaine
temporel est une simulation de type circuit qui requiert la connaissance de toutes les
dynamiques du convertisseur, en particulier celles des semi-conducteurs de puissance [56].
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L’inconvénient majeur de ce type de modélisation est la lenteur de la simulation qui se
fait avec un temps d’échantillonnage trés court en plus de la convergence de la simulation
qui n’est pas toujours garantie.

En comparaison, la modélisation fréquentielle des chaines de conversion permet de réduire
considérablement le temps de simulation puisqu’elle est basée sur une linéarisation du com-
portement des différents éléments du convertisseur en régime permanent [2-4,57-61]. Ce
type de simulations est basé sur une modélisation fréquentielle non seulement des impé-
dances des chemins de propagation des PEM, mais aussi des sources de perturbations avec
des générateurs équivalents. Dans de nombreuses études, les deux types de perturbations
(mode commun et mode différentiel) peuvent étre simulés dans deux circuits équivalents
différents en séparant les modes de propagation [23,62,63|. Ceci permet d’effectuer un
dimensionnement plus précis des deux filtres (MC et MD) pour le respect de la contrainte
normative.

En réalité, les perturbations de mode commun et celles de mode différentiel prennent
naissance, ensemble, au niveau de la cellule de commutation et peuvent circuler dans
des chemins de propagations communs dans les différentes phases de la chaine, jusqu’a
atteindre des victimes communes (la charge et les équipement connectés a la méme source
d’énergie). Ainsi, sans considérer certaines hypothéses, il est difficile de paramétrer un
circuit équivalent simple qui décrit I’évolution du courant de mode commun sur une large
bande de fréquence.

L’hypothése qui sera alors appliquée dans la suite de ce manuscrit consiste a séparer les
modes de propagation en considérant que tous les chemins de propagations des PEM dans
toutes les phases de la chaine de conversion sont symétriques par rapport a la terre. Cela
permet de considérer que les courants de mode commun sont pareils sur les phases de la
chaine de conversion présentée dans la figure 1.24, et ce, aussi bien a ’entrée qu’a la sortie
du convertisseur. Néanmoins, cette hypothése perd sa validité dans les hautes fréquences
(au dela de 10 MHz pour le systéme étudié dans ce travail de thése) a cause des problémes
de transferts de mode ce qui pourraient altérer la précision du modeéle MC considéré.

) Cable Convertisseur  Cable blindé C1...c b b m ai...a
P__D c bl - a 1 n, 1---On _I_\_ 1 m
o —3 o~ [\
S s | B ® e <
N . - = =

= ——n
8 = e B ST
- 3 T :

T r

n G G G

FIGURE 1.24 — (a) : Exemple d'une chaine de conversion; (b) : Schéma équivalent de
mode commun de la chaine considérée.

En considérant I’hypothése de la séparation des modes, la source de mode commun peut
étre définie comme étant la tension entre les deux potentiels moyens a la sortie et a I’entrée
du convertisseur présenté dans la figure 1.24(a) [10,20]. Ainsi la tension de mode commun
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Vimc (source des PEM de mode commun) peut étre calculée avec I’équation suivante :

1 — 1 —
Vue=—> Voo—=Y V. 1.9
e =3 Vo = D Va (1.9

Les impédances de mode commun des différents chemins de propagation sont mesurées
entre la reprise de terre (point G dans la figure 1.24(a)) et les différentes phases court-
circuitées. Ainsi, le circuit présenté dans la figure 1.24(b) représente le circuit équivalent
de mode commun de la chaine de conversion étudiée. Dans ce circuit, Zcy correspond a
I'impédance de mode commun mesurée a la sortie du convertisseur entre le blindage du
cable ( relié a la terre au point G) et ses différentes phases aux points (a;...a,,). ZrsiL est
I'impédance de mode commun a I’entrée du filtre de mode commun mesurée entre la reprise
de terre du cable connectée au RSIL (point G) et ses différentes phases aux points (c1...c,,).
Les deux impédances Zs; et Zs, correspondent a celles de mode commun du convertisseur.
Elles peuvent étre déterminées quand les interrupteurs commutent en utilisant la méthode
du Terminal Modeling présentée dans [64] ou bien quand le convertisseur ne fonctionne
pas avec des simples mesures effectuées avec 'analyseur d’impédance [4].

1.3.2.2 Deétermination de ’atténuation du filtre de mode commun

Le filtre de mode commun présenté dans la figure 1.24(b) est composé d’une combinaison
de bobines et de condensateurs. Il peut prendre plusieurs formes (LC, CLC, LCL, LCLC
etc) comme le montre la figure 1.25. Certains travaux de recherche dans la littérature
ne considérent pas 'environnement du filtre lors du calcul de ses éléments. Par exemple,
I'influence des impédances a l’entrée/sortie du filtre sur son atténuation est négligée et les
composants passifs de filtrage sont considérés parfaits. Dans ce cas, 'ordre n de I'atténua-

tion du filtre dépend du nombre de capacités et d’inductances dans le circuit équivalent
(figure 1.25).

2 L ‘8” o . L g g L . Ly g
P ol =T T =2 =
Y Y [eN Y o Y Q.
o L L, 8 P e A N o L Lo, L. 8
o T Y 5 o CY1-|- TCY2 o o T y -
3 m 3 m 3 m
n= < w = < n= <
L L Ly Lo
2y < Locy, 20yt Lac
YI T Y1 Y2'|' '|' y
= =
" Filtre type LC " Filtre type CLC 7 Filtre type LCL

FI1GURE 1.25 — Exemples de structures de filtres de mode commun ainsi que leurs circuit
équivalent MC.

Par exemple, pour un filtre LC, son ordre est égal & 2 et son atténuation est de 40 dB par dé-
cade. D'une maniére générale, 'atténuation d’un filtre d’ordre n vaut nx20 dB par décade.
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La premiére fréquence de résonance du filtre Fl.s représente la fréquence a partir de la-
quelle le filtre commence & atténuer 'amplitude des harmoniques. Dans le cas d’un filtre
LC, cette fréquence de résonance est égale a 1/ 27/ LC. A partir de la valeur de Fes, les
éléments du filtre (inductance et capacités) peuvent étre déterminées.

L’objectif de I'utilisation d’un tel filtre est d’avoir une tension (ou un courant) au niveau
du RSIL inférieure au gabarit de la norme CEM. L’atténuation du filtre correspond dans
le cas du filtrage CEM au rapport entre les tensions avec filtre Vag et sans filtre Vsg (ou
bien les courants avec et sans filtre Iar et Isg) au niveau du RSIL, ({28 = 18 Ainsi :

Vsr Isp

Vag  Norme _ Norme

Vae < Norme = —< = Attenuation <

. Vse Vse Vse

ou bien (1.10)
Iag Norme . Norme

Inf < Norme = —< = Attenuation <
Isk Isk SF

A T’échelle logarithmique en dB, I'équation (1.10) devient :

—Attenuation?® > VI8 — Norme®®
ou bien (1.11)

—Attenuation?® > I¢E — Norme®®.

L’étape suivante consister & choisir 'ordre du filtre (2, 3, etc.). Ensuite, toujours sans
considérer I'influence des impédances a 'entrée/sortie du filtre, il suffit de tracer la pente
de cette atténuation au dessus du bruit (VI® — Norme®® ou bien ISE — Norme®®) comme le
montre la figure 1.26 pour un exemple de la norme aéronautique DO-160 catégorie B et
d’un filtre LC (ordre 2). L’atténuation requise, déterminée a la fréquence Fyy dans cette
figure, correspond a 'atténuation minimale qui permet de respecter la norme sur toute la
bande de fréquence. L’intersection de la pente de -40 dB par décades dans la figure 1.26(b)
avec I'axe des abscisses correspond & la fréquence de résonance maximale F,.s admissible
du filtre de mode commun utilisé.

T T M B 60 T L | T UL |

100k — Imc sans filtre r — Attenuation du filtre LC
< 5407 . 7dB dB
S Q L — Buit: IEF — Norme
m -
S 60| =201 ) ) .
ixe ) I Atténuation requise
E L m e

— DO 160 Catégorie B L
20 R | R | . A | T R R R
1 10 0.01 Fles 0.1 7Fw 1 10
Fréquence (MHz) Fréquence (MHz)

(@) (b)

FIGURE 1.26 — (a) : Courant de mode commun sans filtre; (b) : Atténuation requise pour
le dimensionnement d’'un filtre LC.

La relation entre les fréquences Fl.s, Fyt et Iatténuation requise du filtre est présentée
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dans I'équation suivante :

attenuation requise

1 _
Floe = ———— = 410 40 1.12
2wy LC " ( )

Une fois que la fréquence de résonance maximale du filtre est déterminée, les valeurs
minimales des éléments du filtre (capacité et inductance) peuvent étre déterminées avec
la méme équation [1]. Généralement, la capacité équivalente C' est choisie égale a la valeur
maximale tolérée par les normes de sécurité électrique. Ainsi, la seule inconnue qui reste
a déterminer avec 'équation (1.12) est I'inductance minimale qui permet de respecter la
norme. Nous verrons dans le troisiéme chapitre que cette valeur d’inductance pourrait ne
pas conduire au volume optimal de bobine MC. Enfin, arrive la phase de la conception de
la bobine de mode commun.

1.3.2.3 Influence de ’environnement du filtre sur son atténuation

La méthode classique présentée dans le paragraphe précédent, qui ne requiert pas de mo-
déle de mode commun de la chaine de conversion, ne prend pas en considération I’environ-
nement du filtre ; par exemple : les éléments parasites des bobines et des condensateurs qui
changent complétement ’atténuation, I'inductance de la bobine de mode commun qui di-
minue avec la fréquence tout comme la perméabilité relative de son matériau magnétique
(figure 1.23) et les impédances a 'entrée/sortie du filtre. Ces éléments, négligés dans le
calcul précédent, tendent & diminuer ’atténuation du filtre qui pourrait ne pas permettre
le respect de la contrainte normative [65].

La prise en compte de I’environnement du filtre nécessite un modeéle de mode commun qui
permet d’identifier les différentes impédances de la chaine. On parle alors d’une atténua-
tion du filtre dans le circuit [66,67]. Dans [68], une é¢tude a montré l'effet des impédances
d’entrée/sortie du filtre, ainsi que ses éléments parasites, sur 'atténuation requise. Les
résultats de cette étude ont montré 'importance de la bonne connaissance de 1’évolution
des différents éléments du modéle de mode commun de la chaine afin de dimensionner
correctement le filtre.

Dans les hautes fréquences, le comportement du filtre change en particulier a cause des
capacités parasites Cp,, paralléles des composants inductifs et des inductances parasites
séries l,q des composants capacitifs présents dans exemple de circuit équivalent d’un
filtre LC dans la figure 1.27(a) [69]. A cause de ces éléments parasites, I'atténuation du
filtre posséde au moins quatre résonances qui changent complétement son atténuation a
des fréquences dépendantes des valeurs de Cpg, €t l,q, comme le montre la figure 1.27(b)
pour une représentation simplifiée de l'atténuation d’un filtre LC (sans considérer les
phénomeénes de propagation liés aux enroulements de la bobines). Des études dans [70-72]
ont proposé une méthode qui permet de prédire les valeurs des éléments parasites a ne pas
dépasser lors de la construction du filtre en se basant sur la détermination de la résonance
HF minimale du filtre (quatriéme résonance dans la figure 1.27(b)) qui permet de garder
son atténuation toujours au dessus du bruit de mode commun de la figure 1.26(b).
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FIGURE 1.27 — (a) : Eléments parasites dans un filtre LC; (b) : Effets des éléments
parasites sur ’atténuation du filtre.

L’environnement du filtre et les propriétés magnétiques des bobines utilisées mettent en
question la validité de la relation dans I’équation (1.12) utilisée pour la détermination de la
fréquence de résonance du filtre afin de dimensionner ses composants. Dans ce manuscrit
de thése, une nouvelle méthode sera détaillée dans les deuxiéme et quatriéme chapitres.
Elle se base sur un calcul analytique qui permet de dimensionner les composants du filtre
(inductance et capacité) ainsi que les éléments parasites correspondants.

1.3.3 Détermination de la géométrie de la bobine MC

Une fois les valeurs des inductances et des capacités déterminées (généralement choisies a
leurs valeurs minimales), la phase suivante est la construction du filtre. L’enjeu est tou-
jours de dimensionner un filtre qui permet le respect de la norme CEM tout en minimisant
son coiit et son volume (et/ou sa masse). Les condensateurs de mode commun, connectés
directement au fil de terre, sont limités en valeurs pour des contraintes de sécurité élec-
trique et sont généralement issues des produits commerciaux préts a étre utilisés [23,72].
Ainsi, la plus grande action lors de la procédure de dimensionnement est d’agir sur les
dimensions de la bobine de mode commun qui occupe généralement un volume important
dans le filtre.

1.3.3.1 Les paramétres influents sur le dimensionnement de la bobine MC

Plusieurs contraintes doivent étre prises en considération lors du dimensionnement de la
bobine MC. En premier lieu, arrive la diminution de la perméabilité relative du matériau
magnétique non seulement en fonction de 'amplitude du courant de mode commun mais
aussi de la température. Ce dernier point peut faire perdre au noyau utilisé dans la bobine
ses caractéristiques magnétiques. En effet, & cause des pertes générées dans le noyau et qui
sont fonction du champ magnétique exercé, de I’échauffement des conducteurs de la bobine
et de 'environnement du filtre, la température dans le noyau peut atteindre sa valeur de
Curie faisant chuter sa perméabilité relative a 1 [73-75]. La surface d’échange avec lair
ambiant et les pertes volumiques dans le noyau magnétique sont alors des paramétres
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importants & prendre en considération dans le calcul de la géométrie de la bobine [76].

Le matériau magnétique perd sa capacité de canaliser le flux quand la densité de flux
maximale B, s’approche de celle de saturation Bg,. Ceci dépend de la géométrie du
noyau (le rayon intérieur r), du nombre de spires N, du courant maximal I, et de la
perméabilité relative u, comme le montre I’équation (1.13). Ainsi, un bon compromis entre
ces paramétres doit étre mis en place afin de respecter I'inégalité entre B et B et

rester dans la zone linéaire du cycle d’hystérésis ot u, peut étre considérée indépendante
de H.

N]max
Bmax = Holbr oy S Bsat (113)

La saturation du matériau magnétique utilisé dans la bobine de mode commun pourrait
avoir lieu aussi a cause des inductances de fuite qui rendent le courant de mode différentiel
consommé par la charge (composante DC ou AC) visible par le noyau [77]. Ces inductances
de fuite peuvent étre optimisées afin qu’elle puissent réduire les perturbations de mode
différentiel tout en évitant la saturation de la bobine de mode commun [27].

Aussi, dans le cas ou I'un des harmoniques BF de la source des perturbations MC coincide
avec la fréquence de résonance du filtre, le courant de mode commun a cette fréquence
atteint de trés grandes valeurs. Ceci pourrait induire des problémes de saturation dans le
matériau magnétique. Des travaux dans [78,79] ont montré que dans certains cas, il faut
surdimensionner le filtre de mode commun afin de réduire son volume. Cet aspect sera
étudié dans le troisiéme chapitre de ce manuscrit.

Les éléments parasites sont aussi des parameétres essentiels & prendre en considération dans
la réalisation de la bobine de mode commun puisque les capacités parasites dépendent du
nombre de spires et de la géométrie du noyau. Le quatriéme chapitre de ce manuscrit est
dédié a I’étude de I'évolution de la capacité parasite équivalente de la bobine de mode
commun en fonction des différents paramétres; ce qui a permis de proposer une nouvelle
méthode d’optimisation du volume de la bobine tout en réduisant sa capacité parasite
équivalente.

Enfin, les couplages magnétiques (dues essentiellement aux flux de fuite a extérieur du
noyau) entre la bobine de mode commun et les différents éléments du convertisseur, non
étudiés dans ces travaux de recherche, réduisent les performances du filtre en HF [10,80].
Ces couplages sont liés essentiellement a la technique de bobinage et a la position de la
bobine par rapport aux condensateurs et aux pistes dans la carte du filtre [81,82].

Dans la littérature, il existe plusieurs méthodes de dimensionnement de la bobine de
mode commun qui prennent en considération tout ou partie des contraintes citées dans
cette section. Ces méthodes seront classées dans la suite en deux parties : les méthodes
analytiques et les méthodes numériques (ou semi-analytiques).
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1.3.3.2 Les méthodes analytiques pour le dimensionnement de la bobine de
mode commun

Une méthode analytique qui permet de minimiser le volume de la bobine de mode commun
tout en tenant compte des contraintes thermiques, magnétiques et hautes fréquences est
difficile & mettre en ceuvre. Néanmoins, il existe quelques techniques qui permettent le
dimensionnement de la bobine de mode commun. Une méthode facilement appliquée par
les ingénieurs se base sur le choix a priori d’un noyau depuis les bases de données fournies
par les constructeurs. Ensuite, la bobine est adaptée a I'inductance requise a travers le
nombre de spires [83].

Cette méthode a été améliorée dans [84], en incluant des contraintes sur la saturation,
sur le nombre de couches et sur la température. La méthode se base toujours sur le choix
a priori d'un noyau relativement petit et une adaptation avec le nombre de spires. En-
suite, si I'une des contraintes n’est pas satisfaite la procédure recommence avec un noyau
plus grand. Cette technique, limitée a une base de données des noyaux magnétiques com-
mercialisés, n’étudie pas l'effet de la valeur de I'inductance sur le volume de la bobine et
pourrait aboutir a de trés grand noyaux quand, par exemple, la fréquence de commutation
du convertisseur excite la résonance du filtre [78].

Les techniques de dimensionnement dédiées aux bobines de lissage et aux transformateurs
ont été appliquées aux bobines de mode commun [85-88|. La technique du produit des
aires permet d’exprimer ’énergie magnétique maximale Fy dans le noyau magnétique en
fonction de sa géométrie et du courant comme le montre 1’équation (1.14) pour un exemple
de dimensionnement d’une bobine de lissage. La technique du produit des aires permet
alors de définir une valeur minimale du coefficient géométrique Ag, W qui permet de
supporter ’énergie F) mais elle ne propose pas la géométrie optimale du noyau puisqu’il
existe plusieurs triplets (rayon extérieur, rayon intérieur et hauteur) qui permettent de
respecter cette contrainte.

( EM = %Ljr%\ax = %KBKiBmaxJMAferW
Iax @ le courant maximal

Kg : Coefficient de remplissage du bobinage
K; : Facteur de forme du courant

Jm : Densité du courant maximale

Afer 1 Section du circuit magnétique

W : Section de la fenétre de bobinage

(1.14)

Cette méthode a été améliorée dans [89-91] afin qu’elle soit applicable aux bobines de
mode commun tout en incluant le nombre de spires N dans ’équation (1.14) afin d’imposer
une contrainte sur le rayon intérieur de la bobine et donc sur le nombre de couches dans
la procédure de dimensionnement. La méthode d’optimisation du volume de la bobine de
mode commun, proposée dans ce travail de thése, est comparée a celle présentée dans [90|
dans le troisiéme chapitre de ce manuscrit.
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1.3.3.3 Les méthodes numériques pour le dimensionnement de la bobine de
mode commun

Contrairement aux méthodes analytiques, les calculs assistés par 'ordinateur peuvent
aboutir a des optimums globaux du volume de la bobine de mode commun en utilisant
des algorithmes d’optimisation dédiés. Les travaux de recherche dans [1,92] proposent une
méthode d’optimisation du volume du filtre CEM sous contraintes. Ces contraintes sont
définies a partir des exigences du cahier des charges sur les valeurs des condensateurs,
les hauteurs des bobines, le nombre de spires et la densité du courant (le diameétre du
conducteur).

L’optimisation se déroule dans des composants logiciels développés sous le systéme multi-
physique CADES qui communiquent avec MATLAB. La méthode proposée, résumée dans
la figure 1.28, permet de déterminer les géométries optimales des éléments du filtre. Elle
propose aussi une étude de sensibilité sur les entrants de la phase d’optimisation. Néan-
moins, le temps d’optimisation consommé peut étre important (environ 7 heures pour un
exemple traité dans [1]), et cette méthoden’est pas destinée a I’étude de I’évolution du
volume du noyau avec sa géométrie et avec son inductance, en particulier quand la bobine
est contrainte par la saturation. Ainsi, I’étude présentée dans [1,92| dimensionne la bobine
pour une seule valeur d’inductance (valeur minimale qui permet de respecter la norme).

Modele
fréquentiel de la
chaine de conversionl Génération des Optimisation et
Composants logiciels Exploitation des
Définition des J—' CADES résultats
contraintes et mise
en équation

FIGURE 1.28 — Synthése de la méthode d’optimisation proposée dans [1].

Une autre méthode d’optimisation sous une contrainte thermique du volume de la bobine
de mode commun, basée sur un calcul itératif, a été proposée dans [9,87|. L’optimisation
se fait sur une base de données de matériaux magnétiques utilisés dans le filtrage de mode
commun. Une expression mathématique liant le nombre de spires a la géométrie du noyau
et bornée par une contrainte de saturation a été établie. L’idée est de parcourir toute la
base de données jusqu’a trouver un noyau qui répond aux exigences définies par le cahier
des charges.

La troisiéme méthode proposée dans [93-97| a été matérialisée dans un environnement
MATLAB. La méthode se base sur une détermination des différents éléments du filtre
ainsi que sa structure a partir d’'une base de données des noyaux magnétiques et des
condensateurs. L’outil teste toutes les combinaisons possibles des composants présents
dans la base de données afin de proposer la meilleure structure et les meilleurs éléments
qui minimisent le volume (ou le poids) du filtre.
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1.4 Conclusion du premier chapitre

Ce chapitre a fait I’état de ’art sur les perturbations électromagnétiques conduites dans
les chaines de conversion d’énergie. La premiére section présente ces perturbations qui se
propagent selon le mode différentiel et le mode commun. La réduction de ces interférences
peut étre obtenue a ’aide de plusieurs méthodes en agissant sur la structure du convertis-
seur, la loi de commande des interrupteurs de puissance et les filtres actifs. Ces méthodes
s’avérent utiles pour atténuer les PEM conduites. Néanmoins, leur champ d’action est
limité dans les basses fréquences alors que la contrainte normative de compatibilité élec-
tromagnétique s’étend jusqu’a plusieurs dizaines de mégahertz. La plupart des travaux
présentés dans la littérature ont montré la nécessité de I'utilisation des éléments de filtrage
passif malgré le cotit et le volume supplémentaires qui s’ajoutent au convertisseur.

Le dimensionnement du filtre de mode commun représente la problématique la plus étudiée
dans les travaux de recherche précédents sur le filtrage CEM. En effet, son volume et les
valeurs de ses éléments dépendent de plusieurs parameétres, essentiellement la bobine de
mode commun. Le volume de cette bobine est contraint non seulement par I'atténuation
requise du filtre, mais aussi par les caractéristiques du matériau magnétique utilisé et par
les capacités parasites des enroulements.

Dans le chapitre suivant, une nouvelle méthode d’optimisation du volume de la bobine
de mode commun en tenant compte de la saturation du matériau magnétique sera pré-
sentée. Afin de simplifier la présentation de cette méthode, le calcul sera détaillé sur la
structure LC des filtres de mode commun intégrés dans une chaine de conversion DC-DC.
L’approche proposée peut ensuite étre étendue a d’autres structures de filtres CEM.

36



Chapitre 2

Optimisation du volume de la bobine
de mode commun

Sommaire

2.1 Détermination analytique des éléments du filtre . . . . . . .. 39
2.1.1 Modéle de mode commun de la chaine de conversion . . . . . . 39
2.1.1.1  Expression analytique de la tension de mode commun 39

2.1.1.2  Expression analytique des perturbations MC . . . . . 41
2.1.2  Dimensionnement analytique simplifi¢ des éléments du filtre MC 43
2.1.2.1  Calcul proposé des éléments du filtre . . . . . . . . .. 43
2.1.2.2  Validation du calcul proposé avec des simulations . . . 45
2.1.2.3 Comparaison avec la méthode classique . . . . .. .. 48

2.1.3 Prise en compte des vraies impédances de la chaine de conversion 49
2.1.3.1 Définition des impédances du circuit équivalent . . . . 50

2.1.3.2 Intégration des impédances MC dans le dimensionnement 52

2.1.3.3 Validation de la méthode proposée avec un exemple . 53

2.1.4 Généralisation de la méthode proposée entre 150 kHz et 2 MHz 55
2.1.4.1 Généralisation du calcul proposé . . . . ... ... .. 55

2.1.4.2  Validation de la méthode proposée . . . . . . . .. .. 56

2.1.5 Détermination de la fréquence de résonance du filtre . . . . . . 58

2.2 Optimisation du volume de la bobine MC . .. ... ... ... 60
2.2.1 Contraintes prises en compte lors de 'optimisation . . . . . . . 61
2.2.1.1 La contrainte de la non saturation (NS) . . . ... .. 61

2.2.1.2  Contrainte sur le nombre de couches de la bobine . . . 62

2.2.2  Détermination du volume optimal de la bobine de mode commun 64

2.2.2.1 Expression analytique du volume de la bobine . . .. 64
2.2.2.2  Evolution du volume de la bobine MC avec Ret N . 66
2.2.2.3 Détermination de la géométrie optimale de la bobine . 68
2.2.3 Dimensionnement par optimisation du filtre MC proposée . . . 70
2.2.3.1 Parameétres d’entrée de la procédure d’optimisation . . 70

37



Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun

2.2.3.2 Procédure d’optimisation du volume . . . . . . . . .. 71
2.3 Validation expérimentale . . . . . . . ... ... ... . 0L, 73
2.3.1 Dimensionnement avec un matériau de type nanocristallin . . . 75

2.3.1.1 Dimensionnement avec la contrainte de la non saturation 75

2.3.1.2 Dimensionnement avec la contrainte SL . . . . . . .. 80

2.3.2 Dimensionnement du filtre MC avec un matériau de type ferrite 82
2.3.2.1 Dimensionnement avec la contrainte de la non saturation 82

2.3.2.2 Dimensionnement avec la contrainte SL . . . . . . .. 84

2.4 Conclusion du deuxiéme chapitre . . . . . ... ... .. .... 86

CE chapitre présente la méthode proposée dans ce travail de thése pour 'optimisation
du volume de la bobine de mode commun. Comme expliqué dans le chapitre précédent,
on se focalise dans cette étude sur une chaine de conversion DC-DC présentée dans la
figure 2.1. Cette structure de conversion est constituée d’une source DC en amont d’un
RSIL et d'un hacheur série qui alimente une charge R-L a travers un cable blindé. La
tension d’entrée du convertisseur est stabilisée avec un condensateur de capacité Cpc.
Le filtre de mode commun (MC) & dimensionner est de type LC placé a l'entrée du
convertisseur et constitué d’une bobine MC couplée et de deux condensateurs reliés a la
terre.

Filtre MC Convertisseur Cable blindé
. L
U
% Z J—% J:CDC
O .
3
5 EE

==

FIGURE 2.1 — Présentation de la chaine de conversion DC-DC considérée avec un filtre de
mode commun.

Ce chapitre commence par présenter un circuit électrique équivalent de mode commun de
la chaine de conversion étudiée. Le modéle proposé dans ce chapitre permet de représenter
I’évolution du courant de mode commun jusqu’a au moins 2 MHz. Ainsi, il sera utilisé
pour la détermination de la valeur minimale de l'inductance qui permet de respecter
la contrainte normative pour chaque valeur de capacité des condensateurs de filtrage.
Ensuite, une nouvelle méthode d’optimisation du volume de la bobine de mode commun
en tenant compte de la saturation du noyau magnétique sera détaillée. Cette méthode,
basée sur une approche analytique, est trés rapide grace aux résolutions qui sont effectuées
a priori et qui seront détaillées le long de ce chapitre. Enfin, la troisiéme section de
ce chapitre sera consacrée a la validation expérimentale de la méthode proposée. Des
essais expérimentaux avec des matériaux magnétiques différents (ferrite et nanocristallin)
permettent de valider les différentes étapes de la méthode proposée. Dans ces travaux
de recherche, le courant de mode différentiel est considéré suffisamment faible pour étre
négligé devant celui de mode commun. L’hypothése de la non prise en compte de l'effet
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du courant MD dans la saturation du noyau magnétique de la bobine MC sera validé dans
ce chapitre par des essais expérimentaux.

2.1 Deétermination analytique des éléments du filtre de
mode commun

Dans cette section, I’approche analytique proposée pour la détermination des éléments du
filtre est présentée. Cette méthode permet de calculer la valeur de 'inductance minimale
qui permet de respecter la norme pour une capacité Cy donnée. Hormis les éléments
parasites de la bobine MC, le calcul proposé prend en considération toutes les impédances
de mode commun de tous les éléments de la chaine de conversion de la figure 2.1, ainsi
que les caractéristiques du matériau magnétique utilisé dans la bobine MC. Le calcul
proposé se base sur un circuit électrique équivalent de mode commun qui met en équation
le courant MC avec les différents éléments de la chaine de conversion.

2.1.1 Modéle de mode commun de la chaine de conversion

La norme CEM contraint le niveau des perturbations électromagnétiques conduites au ni-
veau du RSIL présenté dans la figure 2.1. Cependant, la source de ces PEM est localisée au
niveau des commutations des interrupteurs commandés dans le convertisseur. Le modéle
de mode commun détaillé dans la section 3.2.1 du chapitre précédent permet de mettre
en équation la tension (ou le courant) au niveau du RSIL avec la tension commutée au
niveau du transistor. Il sera ainsi utilisé pour lier le niveau du courant MC aux éléments
du filtre et aux caractéristiques de la chaine de conversion.

2.1.1.1 Expression analytique de la tension de mode commun

Le circuit équivalent de mode commun adopté est présenté dans la figure 2.2(a). La tension
de mode commun Vjyc, déterminée en utilisant 1’équation (1.9) dans le chapitre précédent,
dépend de la position du transistor dans le convertisseur mais elle a le méme spectre dans
les deux configurations. En effet, quand le drain du transistor est connecté au potentiel
positif de la source comme le montre la figure 2.2(b), la tension Viyc est négative, de valeur
égale a la moitié de la tension du transistor comme le montre I'équation (2.1).

Ve +Vee Vac+Vee Ve — Vac Vr
— - — - 2.1
Vic 2 2 2 2 (2.1)

Quand la source du transistor est connectée au potentiel nul de la source DC comme
présenté dans la figure 2.2(c), la tension de mode commun Vyc devient positive mais sa
valeur reste toujours égale a la moitié de la tension aux bornes du transistor comme le
montre I’équation (2.2). Le changement de signe dans les deux configurations ne modifie
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FIGURE 2.2 — (a) : Modéle MC de la chaine de conversion sans filtre; (b) : Hacheur série
avec le transistor au potentiel positif; (c) : Hacheur série avec le transistor au potentiel
nul.

pas les amplitudes des harmoniques présents dans le spectre de la tension de mode com-
mun, et par suite 'amplitude des harmonique des PEM a comparer a la norme. Dans la
suite de ce travail de thése, la structure de la figure 2.2(c) sera utilisée dans la procédure
de dimensionnement proposée. La tension de mode commun utilisée est alors calculée avec
I'équation (2.2).

Vaa +Voe Vac+Vee ~ Vog = Ve~ Vr

Vire —
Mc 2 9 2 2

Dans le modéle de la figure 2.2(a), les impédances de mode commun du convertisseur Zs;
et Zs, sont difficiles & déterminer vu les variations dans le temps des différents éléments
du transistor. Afin de simplifier le modéle, ces impédances sont considérées comme étant
de simples capacités Cs; et Csp. Ces capacités proviennent essentiellement du couplage ca-
pacitif entre les composants semi-conducteurs du convertisseur et le radiateur (dissipateur
thermique) connecté a la terre. La mesure de ces capacités peut s’effectuer avec l'analy-
seur d’impédance en utilisant sa troisieme électrode, appelée guard, comme le montre la
figure 2.3. Cette technique permet de déterminer chacune des capacités tout en inhibant
effet de l'autre sur la mesure [98|. Pour le modéle du convertisseur adopté dans ces tra-
vaux, l'impédance en série avec la source Vjc est négligée. Les limites de ces hypothéses
simplificatrices du modéle MC du convertisseur seront définies dans le quatrieme chapitre
quand le circuit équivalent HF de la bobine de mode commun sera utilisé.

Les impédances de mode commun de la charge Zcy et celle du RSIL Zgg, connectées des
deux cotés du convertisseur, sont mesurées et utilisées dans le modele de la figure 2.2(a).
Afin de simplifier le calcul dans la suite de ce chapitre, un circuit équivalent de Thevenin
est appliqué entre les points A et B dans la figure 2.2(a). La tension et I'impédance de
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Boitier du convertisseur Boitier du convertisseur Circuit équivalent Thevenin
du convertisseur et de la charge
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FIGURE 2.3 — (a) : Mesure de I'impédance MC d’entrée du convertisseur Csy ; (b) : Mesure
de I'impédance MC de sortie du convertisseur Cs; ; (¢) Circuit équivalent de Thevenin du
modeéle MC proposé.

Thevenin, Viy et Zy dans la figure 2.3(c), sont déterminés comme suit :

CH
U =S PP - Y I
i L+ 1 1+ jw (Cs1 + Cs2) Zcw 2.3)
N\ Za ' Zs,
Fos — Zs12s2ZcH _ | ZcH ‘
Zen (Zsy + Zsa) + ZsiZsy 1+ jw (Csy + Csz) Zen

\

Une fois les éléments du circuit équivalent MC de la chaine de conversion définis, 1'ex-
pression analytique du courant de mode commun Iyc c6té RSIL sera déterminée dans
le paragraphe suivant. Cette formulation analytique de Iyc permettra par la suite de
calculer les valeurs minimales des éléments du filtre MC & concevoir.

2.1.1.2 Expression analytique des perturbations de mode commun

Le filtre de mode commun étudié dans ces travaux de recherche est de type LC, consti-
tué d’une bobine couplée MC d’inductance L et de deux condensateurs en paralléle de
capacités % (la capacité équivalente MC du filtre est égale & Cy). Le filtre est inséré a
I’entrée du convertisseur comme le montre la figure 2.1. Le circuit équivalent de la chaine
de conversion est présenté dans la figure 2.4 ot Zgg représente I'impédance du RSIL,
définie en fonction de la norme, qui masque celle de la source (voir section 1.2.1 du premier
chapitre). Z et Zc, représentent les impédances équivalentes MC des ¢éléments du filtre
étudié et V| représente la tension aux bornes de la bobine dont I'intégrale (volts-secondes)

est une image du flux de mode commun dans son noyau magnétique.

Ce circuit permet d’exprimer analytiquement le courant de mode commun Iyc :

7
& Vin. (2.4)

Toe —
Me Zey (ZrsiL + 21) + Zu (Ze, + Z1 + ZrsiL)

41



Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun

LS Filtre MC
3
)
A 1 Iue —— m
- - CrsiL L L
: o © VL U
T O -
83 oL Vru N
e > N < T
@® 3
: 9 ° VRRSIL
o +
, E ©

Impédance Zgs. du RSIL

FIGURE 2.4 — Circuit équivalent de mode commun de la chaine de conversion avec filtre.

Les normes CEM définissent les limites des émissions électromagnétiques en dBuA comme
la norme aéronautique DO-160 ou bien en dBuV comme la EN55022. Pour la DO-160, le
respect de la contrainte normative sera assuré dans ces travaux de recherche au niveau du
courant Iyc calculé a la sortie du RSIL avec I'équation (2.4). Bien que la limite normative
ne fait pas la différence entre les PEM de mode commun et de mode différentiel, I’étude
présentée dans ces travaux de recherche ne prend pas en considération les perturbations
MD et ne compare a la norme que celles de mode commun. La mesure du courant de mode
commun s’effectue avec une pince de courant sur les deux conducteurs qui alimentent le
convertisseur. Par contre, pour l'autre exemple de norme (EN55022), la comparaison
du bruit au gabarit de la norme s’applique au niveau de la tension Vg, aux bornes de
I'impédance caractéristique 50 €2 de ’appareil de mesure connecté au RSIL. Dans le circuit
équivalent de mode commun présenté dans la figure 2.4, Vg, correspond a la tension aux
bornes de la résistance équivalente MC Rgej (égale a 25€Q). Cette tension, tout comme
pour le courant Iyc, peut se calculer en fonction des différentes impédances de la chaine
de conversion, en particulier les éléments du filtre L et Cy :

RRsiL
VRRSIL = 1 ZrsiLImc
Rgrsy + ———
Rolt JwCrsiL (2‘5)
RgsiL Zc,
= ZRsIL Vrh.
1 Zey (ZrsiL + 21) + Zn (Zey, + Z1 + ZrsiL)
Rrsil + ———
JwCRsIL

On rappelle ici que, dans la chaine de conversion étudiée, le courant de mode différentiel
est plus faible et plus facile a filtrer (il n’y a pas de limitation sur les valeurs des capacités
de filtrage MD) comparé & celui de mode commun comme il sera démontré dans la suite
de ce chapitre. Ainsi, les seules perturbations qui seront comparées a la limite normative
dans cette étude sont celles de mode commun. Dans la suite de cette section, la méthode
analytique proposée qui permet de déterminer les éléments du filtre sera développée pour
le premier cas de figure o la norme est donnée en dBuA. Ainsi, ’équation (2.4), comparée
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au gabarit de la norme, permet de déterminer la valeur minimale de I'inductance de mode
commun du filtre qui permet de respecter la norme CEM pour chaque valeur de la capacité
équivalente Cy. Si la norme est appliquée au niveau de la tension Vg, , le calcul proposé
sera facilement adapté a I’équation (2.5).

2.1.2 Dimensionnement analytique simplifié des éléments du filtre
de mode commun

Le courant de mode commun déterminé avec I’équation (2.4) est une quantité complexe qui
dépend de plusieurs paramétres. Dans un premier temps et afin de simplifier le calcul des
éléments du filtre, les impédances MC dans la figure 2.4 sont idéalisées comme le montre
la figure 2.5 : 'impédance MC du RSIL est considérée comme une résistance Rgrsj égale
a 251, celle de la charge est remplacée par un capacité Cty, les éléments parasites des
condensateurs du filtre sont négligés et la bobine de mode commun est considérée parfaite
d’inductance L. Cette premiére approche permettra de comparer le calcul proposé aux
méthodes classiques basées sur la détermination de la fréquence de résonance du filtre
dimensionné. Un modéle plus complet de I'ensemble des impédance sera considéré dans
un second temps (section 2.1.3)

Rrsit Cv=— Vru =Ch

FIGURE 2.5 — Circuit équivalent de mode commun simplifié¢ de la chaine de conversion
avec filtre
2.1.2.1 Calcul proposé des éléments du filtre

A partir du modéle MC simplifié dans la figure 2.5, le courant de mode commun Iyc est
défini avec I’équation suivante :

VTH ((,d)

IMC ((JJ) C’
Rpsi + jLw + C—Y (
TH

; avec w=2nf.  (2.6)

: + jLw + RRSIL)
JCOvw

L’objectif du calcul suivant est de trouver les couples (L, Cy) qui permettent de respecter
I'inégalité (2.7), ot Norme(w) représente les valeurs limites des émissions électromagné-
tiques définies par la norme dans sa bande de fréquences d’application. Dans un premier
temps et afin de simplifier encore plus le calcul, la relation (2.7) sera résolue & une seule
fréquence fy > 150kHz. Dans la suite de la section, le calcul analytique sera étendu sur
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une bande de fréquences plus large en fonction des limites du modéle MC considéré de la
chaine de conversion.

Crnwo |Vrn (wo)|

< Norme (wp) . (2.7)
\/(1 — L(Cy + Cri) wo?)” + (Rrsie (Cy + Crr) wo)?

[ Imc (wo)| =

Les valeurs minimales de I'inductance L™" qui permettent de respecter l'inégalité (2.7)
pour chaque capacité équivalente Cy rendent le courant Iyc égal au niveau la norme
CEM. Ceci revient a résoudre 'inégalité (2.8) qui représente une relation de second degré
en L :

al?+BL+~v>0

avec : a = (Cy + Crn)’wy’*
B =—=2(Cy + Crn) wo? 2 (28)
Crhwo |Vrh (w
v = 1 —+ (RRS”_ (CY + CTH) CU())Q - ( T;OiILQTFw(O)OM) ‘

Le discriminant A de la relation (2.8) dépend de la valeur de la capacité équivalente
du filtre Cy comme le montre I’équation (2.9). Si, pour une valeur de Cy donnée, A
est strictement négatif, alors la relation (2.8) est toujours positive. Ainsi, la chaine de
conversion n’a pas besoin d’une bobine de mode commun pour respecter 'inégalité (2.7).
Ceci est possible quand Cy est relativement grande pour pouvoir, & elle seule, confiner
les PEM loin du RSIL comme le montre 1'équation (2.10). Généralement, cette solution
n’est pas faisable dans la pratique puisque la valeur Cy, capacité équivalente de deux
condensateurs reliés a la terre, est limitée par les normes de sécurité.

Crrwo |Vrn (wo)|
Norme (wp)

A (wp) = 4(Cy + Cri)°wo’ ( ) — (RrsiL (Cy + Cr)wo)” | . (2.9)

Quand A est positif, il existe deux solutions L™ et L™ pour chaque valeur de Cy :

) S [Vrn (wo)
La norme CEM est respectée V L si Ovy>C| =—————F——-1
Norme (wp) RrsiL
2
Vru (wo) Craw i
1-— Vin (wo) Orwen ) - (Rrsiwo (Cy + C7n))°
. Norme (wp) ) c [Vru (wo) ) (2 10)
min __ S 1 /V < ~~ 7 -~ ~ .
1 wo? (Cy + Crn) S5V =T Norme (wo) RrsiL
2
Vrn (wo) Crrw
g | (V) Crawo) o (Cy + Cra))?
. Norme (wp) . c [Vrn (wo)]
min _ i N< _ 1.
2 wo? (Cy + Crh) St v = 5TH | Norme (wo) RrsiL
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Pour chaque valeur de la capacité équivalente Cy, les solutions L™ et L§™ représentent
les valeurs limites pour lesquelles la norme CEM est respectée a la fréquence fy. Pour
toute valeur d’inductance L tel que LT < L < L") la relation (2.7), et par suite la
contrainte normative, n’est pas respectée. Quand L est inférieure a L™ ou supérieure a
L3 La norme CEM est respectée. Nous verrons dans la suite que la solution L™ est,
dans la plupart des cas, négative et que la seule solution retenue est L.

2.1.2.2 Validation du calcul proposé avec des simulations

Afin de valider le calcul précédent, la tension de mode commun Viy est choisie égale
a 270V avec des temps de montée et de descente respectivement égales a 1 us et 20ns
(la tension V7 est égale a 540V et les impédances MC du convertisseur Zs; et Zs, sont
négligées dans cet exemple de calcul). La fréquence de commutation du convertisseur Fy est
arbitrairement choisie égale a 10 kHz et le rapport cyclique est égal & 50 %. Ainsi, le spectre
de la tension de mode commun Vry est présenté dans la figure 2.6. La capacité de la charge
Cth est égale & 17nF. Elle correspond & une capacité équivalente de mode commun d’un
cable blindé de 28 métres (disponible au laboratoire). La norme CEM choisie est la norme
aéronautique DO-160 catégorie B dont le gabarit est présenté dans la figure 2.7 (courbe
en noir). Enfin, la fréquence de dimensionnement fy pour la résolution de I'inégalité (2.7)
est choisie égale a 150 kHz.

—rT T —— T

‘VTH (WO)| =11.25V

Il

ZHN ST =Y

1 1

1 10
fréquence (MHz)

FIGURE 2.6 — Spectre de la tension de mode commun Vry.

Avec le circuit équivalent MC considéré, le courant MC sans filtre dépasse largement la
limite normative sur toute la bande de fréquences entre 150 kHz et 30 MHz comme le
montre la courbe en rouge dans la figure 2.7. D’abord, une valeur de la capacité équi-
valente Cy est choisie arbitrairement égale a 50 nF. Ensuite, 'équation (2.8) est résolue
afin de déterminer les solutions L™ et LY qui permettent d’égaliser le courant de mode
commun [y a la norme a la fréquence f; comme le montre la figure 2.7. Comme évoqué
précédemment, la solution LP™ est négative égale & —0.65 mH, correspondant & une solu-
tion non physique qu’on ne peut pas retenir. La deuxiéme solution LF" est positive égale
a 0.7mH. Ainsi, le courant MC est simulé avec cette valeur d’inductance minimale pour
Cy = 50nF et il est présenté dans la figure 2.7 (courbe en bleue). Conformément au calcul
proposé, le courant Iyc avec les éléments calculés du filtre est exactement égal a la limite
normative a la fréquence fo = 150kHz, validant ainsi la méthode de dimensionnement
proposée.
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T T T

—DO-160 Cat. B

100r — Ic sans filtre |

= 80r , I — Imc avec filtre

5‘* 60 [ I TT—
Z 40

=20 1

0 J

-20 ‘ " L J

1 10

fréquence (MHz)

FIGURE 2.7 — Courant de mode commun Iyc sans et avec les éléments calculés du filtre.

Pour cet exemple d’étude, le discriminant A de I’équation (2.8) devient négatif a par-
tir de Cy (A =0) = 1.695 uF. Ainsi, a partir de cette valeur de capacité, la norme est
respectée quelle que soit la valeur de I'inductance, et donc notamment en 1’absence d’in-
ductance : les solutions L™ et L™ s’annulent. Pour la vérification, la relation présentée
dans I’équation (2.8) est résolue pour plusieurs capacités Cy entre 1 nF et 3 uF en utilisant
la relation (2.10). Les solutions L™ et L™ sont présentés dans la figure 2.8. Pour ces
valeurs de capacités Cy, I'inductance L™, toujours positive, diminue avec I'augmentation
de Cy. Nous verrons dans la suite que cette diminution de I'inductance ne correspond pas
a une fréquence de résonance de filtre constante quelle que soit Cy, contrastant ainsi avec
certaines méthodes classiques de dimensionnement des filtres (section 2.1.2.3).

T T

i ) = Oy (Voo
L5 : solution physique Cy(A=0)=Cry ( 1)

Norme(wo) RrsiL

2 B -
T N
Eop —e
Vi -0 )
~ L -
-2k \L?in : solution non physique | (‘ o )2
| ‘ ‘ [V (wo)lCmmeo ) * 4
10 100 1000 min _ ) _ Nome(<0) B
Cy (nF) Cy (Ll = O) = T oo Cth

FIGURE 2.8 — Valeurs minimales d’inductances LT et L5™ en fonction de la capacité
équivalente Cy.

Les inductances LT"", Pautre solution de la résolution proposée, sont négatives pour la
plupart des capacités Cy, ce qui correspond a des solutions non physiques. Par contre,
il existe une valeur de capacité Cy (LT"‘ = O), calculée dans 1'équation (2.11), & partir
de laquelle la solution L™ devient positive. Dans I'exemple étudié, Cy (L’f‘i” = O) est
égale a 1.694 uF, presque la méme valeur de Cy (A = 0). En effet, comme expliqué dans
I'équation (2.12), quand le niveau du bruit MC est trés grand devant la limite normative
et en négligeant la résistance Rgg. devant l'impédance de Cty (dans l'exemple étudié,
le courant sans filtre est presque 30fois la limite de la norme & 150 kHz), la capacité
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Cy (L™ = 0) tend vers Cy (A = 0).

2
< [Vrn (wo)| OTH%) _1

_ _ Norme (wp)
L™ =0 < OCy(LT =0)= — Cth. 2.11
! v ( ! ) RRrsiLwg i (2.11)
’VTH (w0)| CTHCL)O > Norme (wo) = CY (Lrlnin = O) ~ CY (A = 0) . (212)

Quand la solution L™ devient positive, elle ne représente pas une valeur minimale d’in-
ductance qui permet de respecter la norme mais plutét une valeur maximale a ne pas
dépasser. En effet, pour toute capacité Cy telle que Cy (L’l"i” = 0) <Cy<Cy(A=0),la
valeur d’inductance L doit étre inférieure & LT (Cy) ou supérieure a L™ (Cy). Sinon la
norme CEM n’est pas respectée.

. . . .. Cy(LMn=0)+Cy(A=0
Afin de valider ce calcul, une capacité équivalente Cyq est choisie égale & V(L] ng ¥(84=0)

(LT (Cyo) = 0.25 uH et LI (Cyo) = 1.06 uH). Ensuite, le courant de mode commun
Imc est tracé dans la figure 2.9 pour quatre inductances différentes. Quand l'inductance
de mode commun est égale & L™ (Cyg) ou LI (Cyg), Iuc est exactement égal a la
norme CEM & f; = 150kHz. Quand la valeur de I'inductance est nulle, Iyc respecte la
contrainte normative a fo avec une faible marge, validant ainsi le fait que LT™" est une

borne supérieure des valeurs d’inductances qui permettent de respecter la norme. Par
L™ (Cvo)+L3" (Cxo

contre, quand L est égale a 5 ), la norme CEM n’est plus respectée. Par
suite, intervalle [LT"" (Cyq), L5 (Cyo)] représente 'ensemble des valeurs d’inductances
interdites quand L™ est positive.

100 T T T

L —DO-160 Cat. B
80* _LZO -
—~ L —L=1r[min ]
<60t g g
m | ]
=
~40t
gl

20+

0* I L

0.01 0.1 1
fréquence (MHz)

FIGURE 2.9 — Effet du choix de la valeur de l'inductance sur le courant MC pour une
capacité équivalente de filtrage tel que Cy (LT“‘ = 0) < Cyo < Cy (A =0).

Ce résultat pourrait étre lié a la fréquence de résonance vue du circuit équivalent de mode
commun (fres = 1/ (27T\/ (Cvo + Ccn) L). Cette résonance est excitée par un harmonique
de la tension Vry (le quinziéme ici, correspondant a fo = 150kHz) quand L est entre
LT (Cyp) et L3 (Cyg), rendant ainsi le respect de la norme impossible dans cet intervalle
d’inductances. En effet, quand L = LT (Cyy), fres est égale & 248 kHz, supérieure a fo.
Par contre, quand L = LT (Cyq), fres devient égale & 117kHz qui est en dessous de fo.
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Par suite, il existe une valeur d’inductance entre ces deux valeurs limite de L pour laquelle
fres €égale fo.

Dans tous les cas, cette situation reste anecdotique car elle n’apparait que pour de tres
grandes valeurs de capacités Cy qui ne peuvent pas étre utilisées a cause des contraintes
de sécurité. Ainsi, dans la suite de ces travaux de recherche, seule la solution LJ™" sera
retenue dans le calcul proposé. Elle sera appelée L™" et sera évaluée pour des capacités
équivalentes C'y qui ne dépassent pas les 300 nF.

2.1.2.3 Comparaison avec la méthode classique pour le calcul des éléments
du filtre

La méthode classique la plus utilisée pour le dimensionnement d’un filtre est basée sur le
calcul des valeurs possibles d’inductances et de capacités a partir de la fréquence de réso-
nance maximale (autorisée) du filtre fres_classique QUi permet de respecter la norme CEM.
Cette fréquence est souvent calculée sans prendre en considération les impédances de la
chaine de conversion (Zty et ZrgiL) [83]. La fréquence fres—ciassique = 23 kHz a été calculée
pour 'exemple étudié dans le paragraphe précédent a partir du bruit MC sans filtre comme
le montre la figure 2.10. Ainsi, quelle que soit la valeur de la capacité Cy, I'inductance
minimale qui permet de respecter la norme serait calculée avec la relation (2.13).

a0}
o 30f
L
% 20f
m
10F — Atténuation du filtre
0 i — Bruit de mode commun

0.01 fres—classiqUe 0.1 1 10
fréquence (MHz)

FIGURE 2.10 — Détermination de la fréquence de résonance du filtre avec la méthode
classique.

, 1
me

classique = 2 2
4m CY res—classique

(2.13)

Le calcul proposé dans ces travaux de recherche est comparé a la méthode classique utilisée
pour le dimensionnement du filtre. La fréquence de résonance maximale du filtre fes_nouveau
a été calculée (indépendamment des impédances d’entrée/sortie du filtre) a partir des
valeurs d’inductances minimales qui permettent de respecter la norme, présentées dans la
figure 2.8. Le résultat obtenu a été comparé a fres—classique dans la figure 2.11. Contrairement
a la méthode classique, la fréquence de résonance calculée avec la méthode proposée
fres—nouveau N’est pas constante et dépend de la valeur de Cy. Par contre, elle est toujours
supérieure (ou égale) & fres—classique; C€ qui implique un possible sur-dimensionnement des
éléments du filtres avec la méthode classique.

48



2.1. Détermination analytique des éléments du filtre

N T T .
T _ 1 £ . >
= — fres-nouveau = P e avec la méthode proposée .
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FIGURE 2.11 — Comparaison entre la méthode classique et celle proposée pour le calcul
des éléments du filtre.

Ce résultat est lié & I'influence des impédances d’entrée/sortie du filtre, en particulier la
capacité Cty du cable, égale dans cet exemple de calcul & 17 nF. En effet, la vraie résonance
vue par le courant Iyc dépend de la somme des deux capacités Cy + Cry. Ainsi, quand Cy
est de valeur comparable & Cty, cette derniére participe a I'atténuation du courant Iyc,
réduisant ainsi la valeur minimale de L. Ceci expliquant pourquoi dans la figure 2.11 quand
Cy <20nF, fres—nouveau st trés grande devant fres_ciassique qui est calculée sans considérer
Cth. Augmenter Cy réduit 'influence de la capacité du cable devant Cy sur 'atténuation
du courant, réduisant ainsi I’écart entre les deux fréquences de résonance présentées dans
la figure 2.11. Quand Cty devient négligeable devant Cy (pour des valeurs supérieures
a 200nF), les deux fréquences de résonance deviennent égales jusqu’a ce qu'une simple
atténuation de 20dB/décades avec Cy seule devienne suffisante pour respecter la norme.
Aprés, la valeur de fres_nouveau augmente rapidement avec Cy avant de devenir infinie (L™"
devient nulle), augmentant de nouveau ’écart entre les deux fréquences de résonance.

Les condensateurs de filtrage MC sont connectés a la terre, ce qui réduit leurs valeurs
généralement entre quelque nanofarads et quelques centaines de nanofarads a cause des
contraintes de sécurité. Pour ces valeurs de Cy, comme le montre la figure 2.11, la mé-
thode proposée permet d’optimiser les valeurs des éléments du filtre de mode commun.
Dans la suite de cette section, le calcul proposé devient plus complexe car en réalité,
il est nécessaire de prendre en considération toutes les impédances MC de la chaine de
conversion ainsi que 1’évolution avec la fréquence de la perméabilité complexe du matériau
magnétique.

2.1.3 Prise en compte des vraies impédances de la chaine de
conversion

Le calcul précédent a été effectué en une fréquence fo > 150 kHz en idéalisant toutes les
impédances MC de la chaine de conversion (RSIL, charge et les éléments du filtre). Dans
la suite, le calcul sera toujours effectué en une seule fréquence de dimensionnement fq
mais en appliquant la méthode sur le circuit équivalent de mode commun présenté dans
la figure 2.4. De plus, I'évolution de la perméabilité complexe du matériau magnétique
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utilisé pour la construction de la bobine MC sera introduite dans le calcul proposé.

2.1.3.1 Deéfinition des impédances du circuit équivalent de mode commun

Les impédances Zgrs et Zty dans la figure 2.4 sont considérées comme des nombres
complexes dont les parties réelles et imaginaires sont définies dans ’équation (2.14). Elles
sont déterminées a la fréquence fp & partir des mesures de mode commun effectuées
au niveau du RSIL et de la charge avec son cable. Les éléments parasites [s et rs des
condensateurs de filtrage seront prises en compte dans le calcul qui suit et 'impédance
équivalente Zc, des deux condensateurs sera considérée comme un nombre complexe défini
dans cette équation :

ZRSIL (wo) =a-+ ]b
Z7n (wo) = + Jy

) (2.14)

1
ZCY<Wo):—+jlst+T5:U+j’U = Cyzm

JCvwo

L’impédance MC de la bobine de mode commun Z, varie avec plusieurs parameétres en
particulier les capacités parasites de la bobine et la perméabilité complexe du matériau
magnétique. Or, les capacités parasites, capables de changer 'impédance de la bobine MC
dans les hautes fréquences (HF'), ne sont pas prises en compte dans le calcul présenté dans
ce chapitre. Pour cette raison, le dimensionnement proposé ici se base sur un modéle dont
la validité s’arréte a une fréquence estimée égale & 2 MHz. Dans le quatriéme chapitre,
le comportement HF de la bobine MC sera étudié et la méthode de dimensionnement
proposée sera appliquée sur une bande de fréquences plus large. Quant & la perméabi-
lité complexe, dans ces travaux de recherche, le dimensionnement de la bobine de mode
commun est effectué pour un type de matériau magnétique donné. Ainsi, I’évolution de
la perméabilité complexe peut étre connue a partir des données du constructeur ou bien
a partir des mesures de perméabilité avec, par exemple, le dispositif commercial Keysight
présenté dans le chapitre précédent.

Néanmoins, ce dispositif est limité en taille et ne peut étre utilisé que sur des noyaux dont
le diamétre extérieur est inférieur & 20 mm. Afin d’étre capable d’extraire les perméabi-
lités complexes des noyaux de tailles plus grandes, un nouveau dispositif expérimental
(outil), présenté dans la figure 2.12, a été fabriqué au laboratoire. Ce dispositif, similaire
a celui présenté dans la figure 1.22 du premier chapitre, permet d’extraire la perméabi-
lité complexe des noyaux magnétiques de tailles plus grandes. Il permet aussi d’évaluer
cette perméabilité sous contrainte d’un champ magnétique DC. Ceci s’avére utile lors du
dimensionnement des bobines de mode différentiel qui fait partie des perspectives de ces
travaux de recherche.

Les mesures obtenues avec le dispositif construit au laboratoire ont été comparées avec
les courbes obtenues avec celui de Keysight pour deux tores de type ferrite N30 et N&7 de
diamétres extérieurs respectivement égaux a 20 et 16 mm. La figure 2.13 montre que les
résultats obtenus avec les deux dispositifs sont les mémes sur toute la plage de fréquence
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FIGURE 2.12 — Dispositif proposé pour la mesure de la perméabilité complexe des maté-
riaux magnétiques.

jusqu’a 100 MHz. Dans les hautes fréquences, les deux dispositifs ont montré que la partie
réelle de la perméabilité complexe devient négative. Selon [32], ce changement de signe est
dii aux propriétés diélectriques du matériau magnétique qui engendre un comportement
capacitif qui masque le comportement inductif du noyau magnétique.

3000¢ — [ du N30 avec le dispositif commercial
= 2000 - - & du N30 avec le dispositif laboratoire
1000r — 11 du N87 avec le dispositif commercial
0 ‘ ‘ : - - i du N87 avec le dispositif laboratoire
1500
<, 1000t
500
0

1
Fréquence (MHz)

FIGURE 2.13 — Les perméabilités complexes mesurées avec les deux dispositifs.

L’impédance de la bobine de mode commun Z, est alors exprimée en fonction de la
perméabilité complexe et d'une constante A qui dépend de la géométrie du noyau (nombre
de spires NV, rayon extérieur R, rayon intérieur r et hauteur i) comme suit :

N2
7y (wo) = jioR, (wo) =—hIn (£)wy
o (2.15)
N2
= (j#r (wo) + p (wo)) wod 5 avee A = piom—hln (7).

On note que I'impédance Z, de la bobine MC n’est pas purement inductive : elle contient
une partie résistive, lice a u, qui varie avec la fréquence. Son inductance L |, liée a pl,
varie également avec la fréquence :

L(w) = py(w)A. (2.16)
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Dans ce cas, il est plus judicieux de ramener le probléme a la résolution d’un parameétre
constant quelle que soit la valeur de fy. Ce paramétre n’est autre que la constante géo-
métrique A, a partir de la quelle la valeur de I'inductance peut étre déduite facilement.

De maniére analogue au calcul de L™" dans la section 2.1.2, l'objectif de la suite de
cette section est alors de déterminer la valeur minimale A™" qui permet de respecter la
contrainte normative a la fréquence de dimensionnement fo pour chaque capacité Cy.

2.1.3.2 Intégration des impédances MC de la chaine de conversion dans la
méthode de dimensionnement proposée

Compte tenu des relations présentées dans les équations (2.14) et (2.15), Le courant Iyc,
présenté dans I’équation (2.4), peut alors étre exprimé comme suit :

U+ Ju
I _
mc (wo) MA+N+j(PA+ Q)VTH (wo)

avec :
M = (u+ ) i (wo) o — (0 + ) . () wo (2.17)
N=u(la+z)—v(b+y) +xa—yb
P = (u+ ) py (wo) wo + (v +y) gt (wo) wo
Q=ulb+y)+v(a+z)+azb+y.a.

Comme pour le cas simple présenté dans 1’équation (2.7), les valeurs minimales de I'in-
ductance L(fo) qui permet de respecter la norme CEM a la fréquence fy peuvent étre
déterminées en résolvant I’équation de second degré en A suivante :

2
(M?+ P*) A> +2(M.N 4+ PQ) A+ N>+ Q* — (v +v*) (%) =0. (2.18)
0

Ainsi, le discriminant de cette équation permet de déterminer la valeur minimale A™" et
donc, la valeur minimale d’inductance L?gi” qui permet de respecter la norme a la fréquence
fo comme le montre I’équation (2.19). Comme expliqué dans le paragraphe précédent, la
solution négative de l'inductance minimale n’est pas considérée. De plus, la valeur de
Cy (A =0) n’est plus étudiée puisque la capacité équivalente Cy est limitée en valeur

jusqu’a quelques centaines de nanofarads.

(

Norme (wp)

A =4(M.N+PQ)* —4(M>+ P?) | N? + Q* — (u* +¢?) ( £ WOM)
VA —2(M.N + P.Q) (2.19)

Amin —
2 (M2 + P?)

[ Ly = A" (w).
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2.1. Détermination analytique des éléments du filtre

2.1.3.3 Validation de la méthode proposée avec un exemple d’application

L’application présentée dans le paragraphe précédent est utilisée pour valider la méthode
proposée avec la prise en compte de toutes les impédances du circuit équivalent MC
présenté dans la figure 2.4. La relation (2.18) est & nouveau résolue a une fréquence
de dimensionnement fy égale & 150 kHz. Les capacités de mode commun Cs; et Csy du
convertisseur qui sera utilisé dans la suite pour la validation expérimentale sont intégrées
dans le calcul. Elles ont été mesurées avec la méthode présentée au début du chapitre
afin de calculer les éléments de circuit équivalent de Thevenin Vry et Zty. Les valeurs
mesurées de Cs; et Csy, d’environ 150 pF et 30 pF, sont trés faibles comparées a la capacité
équivalente Cy du filtre (généralement de I'ordre de quelques nano a quelques centaines
de nanofarads) et celle du céble blindé (de l'ordre de 17 nF pour la longueur de 28 métres
considérée). Ainsi, elles n’auront pas d’impact sur le niveau de la tension Vyy dans la
bande de fréquences considérée entre 150 kHz et 2 MHz comme le montre la figure 2.14
comparée au niveau de V4 dans la figure 2.6.

of T T T ]
10 Vg (wo)| = 11.25V

L 1 1 1

fréquence (MHz)

FIGURE 2.14 — Tension de mode commun V7 avec prise en compte des capacités MC du
convertisseur.

L’impédance MC de la charge (cable blindé de 28 métres connecté a une charge R-L) qui
sera utilisée dans la validation expérimentale de ce chapitre a été mesurée avec ’analyseur
d’impédance. L’'impédance Zty du circuit équivalent de Thevenin de la figure 2.3(c) a été
calculée et est présentée dans la courbe en rouge de la figure 2.15. Les parties réelle x
et imaginaire y de Z1y a fo = 150kHz sont égales respectivement a 2.362 et -69 ().
L’impédance MC du RSIL (NNBM 8126 A) pour la norme D0-160 est présentée dans la
figure 2.15 (courbe en bleue) et la valeur de Zgg. & 150 kHz est égale a (a = 0.21Q et b =
2.3312), inférieure aux 25 ) considérées dans le paragraphe précédent. Enfin, le matériau
magnétique utilisée dans ce calcul est de type nanocristallin, fabriqué par APERAM dont
la perméabilité complexe est présentée dans la figure 2.16. Les valeurs de pul et p a
fo = 150kHz sont égales respectivement a 6717 et 14 440.

Le calcul présenté dans les relations (2.18) et (2.19) a été effectué pour une capacité
équivalente Cvy égale & 50nF. Les valeurs des éléments parasites équivalents [ et rg des
condensateurs de filtrage sont mesurées égales & 6 nH et 10 m{2. Ainsi, I'inductance mini-
male ng‘i“ qui permet de respecter la norme CEM & fy = 150kHz a été déterminée égale
a 265 pH. Par conséquent, ces éléments du filtre permettent d’égaliser le courant de mode
commun au gabarit de la norme a la fréquence 150 kHz comme le montre la figure 2.17,
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FI1GURE 2.15 — Impédances MC du cable blindé connecté & une charge R-L et du RSIL
utilisées dans la simulation.
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FIGURE 2.16 — Perméabilité complexe mesurée du matériau magnétique nanocristallin
utilisé dans le calcul.

ce qui valide la méthode proposée.

Pour diverses capacités équivalentes C'y comprises entre 1 nF et 300nF, les inductances
minimales Lg’”” qui permettent de respecter la norme a fo sont calculées et présentées
dans la figure 2.18. Afin de simplifier le calcul, les éléments parasites équivalents s et r
sont maintenus constants pour toutes les valeurs de Cy, étant donnée que le calcul ici est
purement théorique. En outre, ces éléments parasites n’affectent pas le résultat présenté
dans la bande de fréquences considérée dans ce chapitre.

Comme pour le cas ot le calcul a été effectué en idéalisant les éléments de la chaine de
conversion, la fréquence de résonance du filtre n’est pas indépendante de la valeur de la
capacité Cy. Ceci montre encore une fois la nécessité de la prise en compte des impédances
a l'entrée et a la sortie du filtre dans le processus de calcul de 'inductance minimale qui
permet de respecter la norme CEM.

Le calcul précédent a été effectué a une fréquence f; choisie arbitrairement égale & 150 kHz.
Par contre, la norme CEM n’est pas respectée dans des fréquences supérieures a cause de
I'impédance MC de la charge Zty qui contient des résonances HF (voir figure 2.17). Dans
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—DO-160 Cat. B

1001 — Iy sans filtre |

280 F ! —Imc avec filtre 7
Fol /\}\ i |

40+t
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-20r

A A

fréquence (MHz)

FIGURE 2.17 — Courant de mode commun sans et avec filtre MC calculé avec la méthode
proposée.

0.8k Inductance minimale L™ |
50.6- / 1
~0.4F ]

0.2F .

10 Cy (nF) 100
FIGURE 2.18 — Inductances minimales qui permettent de respecter la norme CEM a
fo = 150kHz pour diverses valeurs de Cy.

la suite de ce chapitre, la méthode proposée sera améliorée afin que la norme CEM soit
respectée en tout point dans une bande de fréquences comprise entre 150 kHz et 2 MHz.

2.1.4 Généralisation de la méthode proposée entre 150 kHz et 2 MHz
2.1.4.1 Généralisation du calcul proposé

L’objectif de la méthode proposée ici est de déterminer, pour une capacité équivalente Cy
donnée, la valeur minimale de I'inductance qui permet de respecter la norme CEM entre
150kHz et 2 MHz. L’idée proposée consiste a calculer, pour chaque harmonique de fré-
quence f du courant MC, la valeur minimale de A™" (f) en utilisant la relation (2.20) qui
étend I’équation (2.19) sur la plage de fréquence considérée. Ensuite, la valeur maximale
de Ami“( f) est déterminée a la fréquence, dite de “dimensionnement” fg,. Pour cette va-
leur maximale de A™"(f), appelée dans la suite A4™, le courant MC respecte la contrainte
normative entre 150 kHz et 2 MHz et touche le gabarit de la norme a la fréquence fqim.
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Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun

Ainsi, le calcul de la valeur minimale de I'inductance L™" = L{" est donné comme suit :

( : A —2(M N P .
on ) = YED 20UV EPDQUD 150,01, < 1 < 230
im __ min _ Amin (220)
At = 150kH£I§})§(2MHzA (f) =A™ (faim)
\ Lmin _ Adim,ulr (fdim) )

fdim

L’inductance calculée varie avec la fréquence puisqu’elle dépend de la valeur de la per-
méabilité relative u(w) comme le montre 1’équation (2.16). Dans un premier temps, L™"
sera déterminée & une fréquence fy qui sera choisie égale & fqim & laquelle A9™ est calculée
comme le montre I'équation (2.20) (L™" = L{"). Nous verrons dans la suite que foim
varie avec la valeur de Cy et que la solution la plus adéquate est de ramener I'expression

de l'inductance a une fréquence de référence pour toutes les capacités équivalentes Cy.

2.1.4.2 Validation de la méthode proposée

L’exemple présenté dans la section 2.1.3.3 est utilisé pour valider cette méthode. Le calcul
de I’équation (2.20) a été appliqué pour deux capacités équivalentes Cy de valeurs 10 nF et
100 nF. Les valeurs minimales de A™" calculées pour les fréquences situées entre 150 kHz
et 2 MHz, sont présentées dans la figure suivante :

106 : ———
o —A™ Pour Cy =10nF  A9™ =0.51 uH—. -
€ — Amin Pour Cy = 100nF  fyim = 1.84 MHz £y
~ 2 &
Tt = o 3
< [ c
= o 3
= 8
E Adm = 0.12 uH &
8L .= . y2 i
0.1 I

fréquence (MHz)

FIGURE 2.19 — Evolution de la valeur de A™" avec la fréquence pour deux valeurs de Cy.

Pour Cy égale a 100nF, la valeur maximale A9™ égale & 0.12 uH, est obtenue a la fré-
quence de dimensionnement fq, égale & 1.34 MHz. Cette fréquence correspond a la pre-
miére résonance (aprés 150 kHz) du courant Iyc globalement causée par 'impédance Zc,
en paralléle avec Zty comme le montre la figure 2.20 (courbe en rouge). Dans cette figure,
la norme CEM est respectée sur la bande de fréquences considérée et Iyc est égal a la
limite normative & la fréquence fgim, validant ainsi la méthode de calcul proposée.

Diminuer la capacité Cy jusqu’a 10nF augmente naturellement le niveau de A™" sur la
bande de fréquences entre 150 kHz et 2 MHz définie par le modéle utilisé, en particulier la
valeur de A9M qui devient égale a 0.51 uH (augmentation de 'inductance minimale & la
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FIGURE 2.20 — Courant de mode commun avec filtre pour deux valeur de Cy.

nouvelle fréquence fgim). Pour cette valeur de capacité, A9™ est obtenue & une nouvelle
fréquence de dimensionnement fgim, cette fois égale & 1.84 MHz. La nouvelle valeur de fyim
est supérieure a celle obtenue avec Cy égale a 100 nF et proche de la limite du modéle
proposé. En effet, diminuer Cy pousse la premiére résonance (aprés 150 kHz) du courant
Iwc vers les hautes fréquences comme le montre la figure 2.20 (courbe en bleue). Dans la
suite, afin d’éviter d’avoir un dimensionnement effectué a une fréquence fg, > 2 MHz,
le calcul proposé sera effectué pour des capacités équivalentes Cy > 10nF pour cette
application.

Comme la fréquence de dimensionnement fq,, varie avec la valeur de Cy, comparer les
valeurs des inductances L™ = A%™/( fgim) calculées avec I'équation (2.20) est délicat.
En effet, la perméabilité u/ du matériau magnétique varie avec la fréquence, en parti-
culier dans la bande de fréquences contrainte par la norme. Ceci implique un calcul des
deux inductances minimales avec deux valeurs de perméabilités & deux fréquences diffé-
rentes, empéchant ainsi la comparaison. Puisque la valeur de A%™, une fois calculée, est
indépendante de la fréquence, alors les deux inductances calculées précédemment peuvent
étre ramenées a une fréquence de référence ff, choisie arbitrairement et qui reste tou-
jours la méme. Ainsi, en variant la capacité Cy, les valeurs des inductances minimales qui
permettent de respecter la norme peuvent étre tracées sur la méme courbe.

Pour le calcul de I'inductance qui permet de respecter la norme, nous avons choisis arbi-
trairement une fréquence de référence frer égale & 150 kHz (L™" est alors appelée LTun, .
Les valeurs minimales des inductances qui permettent de respecter la norme, ainsi que
la fréquence de dimensionnement fgm, sont présentées dans la figure 2.21 en fonction de
la capacité équivalente Cy. Conformément aux explications précédentes pour Cy égale a
10 nF et 100 nF aux points A et B, augmenter Cy permet de diminuer la valeur de LTE0, 11 .
mais aussi la fréquence de dimensionnement fgin,.

Nous avons vu dans cette section que la valeur de 'inductance dépend de la fréquence tout
comme la perméabilité relative du matériau magnétique, ce qui impose des contraintes
sur la maniére d’exprimer une valeur d’inductance unique et clairement définie. Une autre
conséquence de la variation de I'inductance avec la fréquence est qu’elle rend le calcul de
la fréquence de résonance du filtre plus complexe. Cette complexité apparait particulié-
rement sur les matériaux de type nanocristallin pour lesquels la perméabilité commence
a chuter dés les basses fréquences comme le montre la figure 2.16. Pourtant, la connais-
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Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun
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Inductances minimales L'l"5‘3 KHz
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CY (nF)

FIGURE 2.21 — Evolution des valeurs minimales de L™", .. et de la fréquence de dimen-
sionnement fgin avec la capacité équivalente Cy.

sance de cette fréquence est utile pour interpréter certains comportements liés aux choix
des éléments du filtre et qui apparaitront dans la suite de ce manuscrit, notamment au
troisiéme chapitre. Ainsi, nous présentons dans le paragraphe suivant une méthode pour
le calcul de la fréquence de résonance du filtre avec ce type de matériau magnétique.

2.1.5 Détermination de la fréquence de résonance du filtre

Quand le filtre de mode commun de type LC est considéré seul sans l'influence de ses
impédances a l'entrée/sortie, sa fréquence de résonance frs est égale a 1/27y/LCy. Sa
valeur est unique. Elle renseigne sur la fréquence a partir de laquelle le filtre commence a
atténuer. Cependant, & cause de la perméabilité magnétique qui varie avec la fréquence,
L n’est pas constante, surtout quand le matériau utilisé est le nanocristallin dont la
perméabilité magnétique diminue rapidement méme dans les basses fréquences comme le
montre la figure 2.16. Ainsi, la fréquence de résonance du filtre ne peut pas étre déterminée
directement depuis les valeurs de L et de Cy. Dans la suite, une fréquence “apparente” v,
dépendant elle méme de la fréquence, est définie comme suit :

1
NI

Dans le résultat précédent (figure 2.21), quand Cy = 10nF au point A, I'inductance
minimale LT, est égale a 3.4mH. Dans ce cas, la valeur de v correspondante est
va = 27.3kHz. Pour Cy = 100nF au point B, LT, . est égale a 800 uH. la valeur de v
est alors vg = 17.8 kHz. A priori, les fréquences de résonances du filtre dans les deux cas
semblent étre supérieures a la fréquence de commutation du convertisseur (Fy = 10kHz).
Néanmoins, le calcul simpliste précédent n’est pas correct parce que les deux inductances
aux points A et B sont calculées & 150 kHz. Or, selon I’évolution de la perméabilité dans
la figure 2.16, les valeurs de ces inductances ne sont pas les mémes aux fréquence vp et

v(f) (2.21)
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2.1. Détermination analytique des éléments du filtre

vg calculées. S’agissant de fréquences plus faibles (27.3kHz et 17.8 kHz), les valeurs d’in-
ductance correspondantes sont beaucoup plus grandes que celles & 150 kHz. Ceci conduit
alors a de nouvelles fréquences de résonances différentes de celles calculées avec les valeurs
d’inductance présentées dans la figure 2.21.

Ce qui manque dans I'analyse précédente est dans la formulation de va (ainsi que celle
de vg), qui doit s’écrire comme suit : va(150kHz) = 27.3kHz (ainsi que vg(150kHz) =
17.8 kHz). Cette expression montre que les fréquences “apparentes” (27.3kHz et 17.8 kHz)
ne correspondent pas a la fréquence a laquelle I'inductance est considérée (150 kHz) [90].
Or, la résonance apparait uniquement a la fréquence f.s & laquelle la valeur I'inductance
L( fres) conduit & la méme valeur de la fréquence “apparente” v = fies :

1

271'\ / L(fres)CY

Pour déterminer f,.s, ’évolution de v en fonction de la fréquence est tracée dans la fi-
gure 2.22 pour les deux filtres aux points A et B. Les fréquences de résonance pour ces
deux inductances sont obtenues respectivement a l'intersection de va(f) et vg(f) avec
I'identité v = f. Ainsi, la fréquence de résonance pour I'inductance du point B est égale
a fB. = 4.67kHz, qui est beaucoup plus petite que la fréquence de commutation parce
que la valeur de l'inductance a f2_ est égale & 11.35mH. De méme pour le point A, la
fréquence de résonance est égale a f4 = 7.86kHz. Contrairement aux résultats va et vg
obtenues par ’approche simpliste, ces deux fréquences de résonance sont inférieures a la
fréquence de commutation du convertisseur. Comme nous le verrons au troisiéme chapitre,
le positionnement de la fréquence de résonance par rapport a celle de découpage est une

donnée qui peut étre utile pour optimiser le volume du filtre.

fres =

= U(fres)- (2.22)

T

— va(f) T vz

1000 — ve(f) < :

i ]

~ | Il VA(‘—BO kHz) 1

T t * ]
x ~

\:10 F VBQSO kiz) 3

i — ]

[ w | ]

L
fY‘ES f’l’/‘islo 100

fréquence (kHz)

FIGURE 2.22 — Détermination de la fréquence de résonance pour le nanocristallin.

On remarque que la fréquence de résonance maximale du filtre, calculée avec la méthode
proposée, n’est pas constante (7.86 kHz au point A et 4.67 kHz au point B). Elle varie avec
la valeur de la capacité équivalente Cy, montrant ainsi 'influence de ’environnement du
filtre (impédances a 'entrée/sortie et perméabilité) sur le calcul de ses éléments. Cette
étude montre 'effet de la non prise en compte de la perméabilité relative, variable avec la
fréquence, dans le calcul de la résonance du filtre. Ceci pourrait engendrer une erreur dans
le dimensionnement du filtre avec les méthodes classiques basées sur un calcul a priori
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Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun

de la fréquence de résonance f,s. Ce probléme ne se pose plus dans la méthode proposée
puisque les éléments du filtre sont calculés directement sans passer par la fréquence fes.
Néanmoins, les constructeurs des noyaux magnétiques donnent une valeur d’inductance
pour une seule spire A déterminée en basse fréquence, généralement a 10 kHz. Ainsi, dans
la suite de ce manuscrit, 'inductance minimale qui permet de respecter la norme CEM,
appelée dorénavant L, sera exprimée en basse fréquence (10 kHz pour le ferrite et 1kHz
pour le nanocristallin).

Dans cette section, une nouvelle méthode analytique pour le calcul de 'inductance mini-
male est proposée. Cette méthode prend en considération toutes les impédances du circuit
équivalent de mode commun de la chaine de conversion DC-DC proposée dans le début
de ce chapitre. Dans la suite de ce chapitre, en vue de réaliser une bobine d’inductance
L > LB pour passer la norme, une nouvelle méthode pour le calcul de la géométrie
optimale de la bobine de mode commun pour un volume minimal sera détaillée.

2.2 Optimisation du volume de la bobine MC

Une bobine de mode commun monophasée est constituée de deux enroulements bobinés
dans le méme sens autour d'un noyau généralement torique comme le montre la figure 2.23.
L’objectif de cette section est de proposer une méthode qui permet d’optimiser le volume
de la bobine pour une inductance donnée L.

FIGURE 2.23 — Caractéristiques géométriques d’'une bobine de mode commun.

Le volume de la bobine dépend de plusieurs paramétres géométriques : I’espacement entre
les spires s (du coté intérieur de la bobine), le diameétres du conducteur d, ’espacement
e entre les spires et le matériau magnétique (incluant l’enrobage qui couvre le noyau),
les rayons interne r et externe R du noyau, ainsi que sa hauteur h. Les parameétres géo-
métriques du noyau magnétique sont liés par 'expression de I'inductance dans 1’équa-
tion (2.23), on N est le nombre de spires et u, la perméabilité relative du matériau
magnétique a la fréquence a laquelle I'inductance L est définie.

h R
L= popr]\ﬂ%ln (7) (2.23)

Le diamétre du conducteur d dépend de l'intensité du courant dans les conducteurs et
donc de la puissance transmise de la source vers la charge. Sa détermination ne prend
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pas en compte le courant MC (généralement faible comparé au courant nominal BF dans
les conducteurs) et il est alors une entrée de la procédure de dimensionnement proposée.
L’espacement e entre le noyau et les spires dépend de la technique de bobinage (& la main
ou avec la bobineuse) et de I’épaisseur de I'enrobage diélectrique (résine) du noyau. Cet
enrobage varie non seulement avec le type du noyau (ferrite ou nanocristallin) mais aussi
en fonction du fabricant. Dans la suite, ce paramétre sera moyenné en fonction du type
de matériau magnétique utilisé pour le dimensionnement. L’espacement minimal entre les
Spires Smin st considéré dans un premier temps comme étant une entrée figée (s > Smin)-
Nous verrons dans le quatriéme chapitre son influence sur le comportement HF de la
bobine MC. Par ailleurs, le type du matériau magnétique est défini a priori. Ainsi, la
perméabilité complexe fi, = p; — jpu! et la densité de flux de saturation Bg,y du matériau
sont supposées connues. Par la suite, les parameétres & optimiser sont : le nombre de spires
N, les rayons intérieur r et extérieur R et la hauteur h.

Nous commencons cette section par présenter deux contraintes considérées pour ’optimi-
sation du volume. Ensuite, ces contraintes permettront d’établir une expression mathé-
matique simplifiée du volume de la bobine qui facilite la détermination de sa géométrie
optimale.

2.2.1 Contraintes prises en compte lors de ’optimisation

L’objectif de la suite de ce chapitre est de présenter une méthode qui permet de construire
la meilleure géométrie qui minimise le volume de la bobine de mode commun pour un filtre
inséré dans une chaine de conversion donnée. La bobine de mode commun dimensionnée
doit respecter les deux contraintes suivantes en méme temps :

e Elle ne doit pas saturer. Sinon, le filtre de mode commun perd son atténuation
nécessaire pour le respect de la contrainte normative

e Elle doit étre fabriquée avec une seule couche de bobinage afin de limiter les
capacités inter-spires [72].

La suite de cette partie définira ces deux contraintes avec des expressions mathématiques
qui permettront de calculer le volume optimal de la bobine.

2.2.1.1 La contrainte de la non saturation (NJS)

L’amplitude du champ magnétique H dans la bobine torique de mode commun, ainsi
que celle de la densité de flux magnétique correspondante B, varient selon ’axe radial
du noyau magnétique (en négligeant les fuites). La densité de flux B est liée au flux
magnétique traversant la section transversale du noyau et donc, a I'intégrale de la tension
aux bornes de la bobine (les volts-secondes). Cependant, dans le fonctionnement linéaire
du matériau magnétique, la valeur maximale de B dépend aussi directement du courant
MC maximal I, du nombre de spires N, de la perméabilité relative du matériau et de
la distance a I’axe du noyau torique : elle est ainsi obtenue au niveau du rayon intérieur r.
Le matériau magnétique est donc davantage sensible & la saturation au niveau du rayon
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intérieur.

Comme nous avons vu précédemment pour certains matériaux magnétiques, la perméabi-
lité complexe [z, varie dés les basses fréquences. Alors nous faisons '’hypothese que Bpax
peut étre calculé par I’équation (2.24) avec la valeur de la perméabilité g, déterminée a la
fréquence de commutation du convertisseur Fy, responsable de I'ondulation principale de
B dans le noyau (cycle d’hystérésis majeur). Cette hypothése sera validée dans les essais
expérimentaux & la fin de ce chapitre.

N nax
2rr

Brmax = HoftFs avec Ufs = :uﬁ (FS) . (2'24>
La saturation dans le matériau magnétique apparait quand la densité de flux atteint sa
valeur de saturation Bs, et induit une chute de la perméabilité relative. Afin de compenser
la chute de la perméabilité a B = By, le courant dans la bobine et par suite le champ
H augmentent considérablement. Pour éviter la saturation du matériau magnétique, la
densité de flux B doit étre inférieure & la densité de flux de saturation B, en tout point du
noyau. Ceci est possible si et seulement si la densité de flux maximale By, est inférieure
& Bga: avec une marge de sécurité o définie par l'utilisateur (par exemple o = 75%).
Ainsi, une borne inférieure du rayon intérieur, appelée rmin; dans ce manuscrit, peut étre
déterminée :

Imax

Bmax < @Byt & 7> Thing = Moptps=———N ou 0<a <1, (2.25)
2m o Beat

Pour un circuit électrique donné (L constante), la valeur minimale 7n;,; est une fonction
linéaire en N de coefficients K; défini comme suit :

[max

min1 = K1 N K, = _
Tmin1 1 avec 1 MOMFS27TQ/ Boxt

(2.26)

Cette relation sera utilisée dans la suite lors de la définition mathématique du volume de
la bobine de mode commun.

2.2.1.2 Contrainte sur le nombre de couches de la bobine (SL pour “Single
Layer”)

Une bobine de mode commun peut éventuellement étre composée de plusieurs couches de
bobinage. Ceci pourrait réduire le volume du noyau qui sera compensé par le nombre élevé
de spires N occupant toute la surface 7r? de la fenétre de bobinage du tore. Néanmoins,
augmenter le nombre de couches peut réduire considérablement les performances HF de la
bobine en augmentant fortement les capacités parasites [72]. Dans ces travaux de recherche
et pareillement aux méthodes de dimensionnement étudiées dans la littérature, le nombre
de couche est limité & 1 comme le montre la figure 2.24. Ceci permet de créer une nouvelle
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2.2. Optimisation du volume de la bobine MC

limite inférieure sur le rayon intérieur r appelée dans la suite ry;,2. Cette contrainte doit
aussi respecter 1’éventuel espacement minimal entre les spires s > Smin.

Enrobage du noyau

FIGURE 2.24 — Relation entre r et N dans une bobine avec une seule couche.

On note ici qu’en fonction de l'application et de la technique de 1’enrobage du noyau
(résine), 'utilisateur peut définir I'ouverture angulaire intérieure de la bobine avec le
coefficient  comme le montre la figure 2.24. Par exemple, si [ est égale a 1, alors les
spires couvrent toute 'ouverture dans la fenétre (27r)). La contrainte sur le nombre de
couches est défini par I’équation (2.27) qui met en relation la valeur minimale du rayon
Tminz €t le nombre de spires N. Cette équation prend en considération I’espacement e entre
les spires et le noyau magnétique qui comprend aussi ’épaisseur de la matiére isolante qui
couvre le noyau comme le montre la figure 2.24.

Smin + d d
5> Smin €t une seule couche < r > rpine = T 5 te (2.27)
2 sin (W) 2

La relation (2.27) permet de lier rpine & N avec une composante non linéaire (sin (f—]\;))

qui pourrait complexifier le calcul du volume optimal de la bobine. Or, comme le montre
la figure 2.25 pour 8 =1 (pire cas), quand N est suffisamment grand, sin (%) tend vers
7 En effet, pour N égal a 3, I'erreur relative entre sin (ﬁ) et 7 est inférieure & 5%
et pour N = 7, l'erreur est inférieure a 1 %. Nous verrons dans nos exemples par la suite

que N est généralement supérieure a 10 quand r = ryins.

Ce résultat permet alors de linéariser la relation (2.27) et d’exprimer le rayon intérieur
Tmine avec une fonction affine qui ne dépend que de N comme suit :

Smin T d d
T'ming — K]_N + K2 avec K]_ = B—Tr et K2 = 5—}— e. (228)

La contrainte de la non saturation NS définie dans la relation (2.26) (dans ce cas K, =
0), ainsi que celle sur le nombre de couche SL (équation (2.28)), sont résumées dans
le tableau 2.1. Elle permettent d’exprimer la valeur minimale du rayon intérieur rmin 2
seulement en fonction du nombre de spires N. Nous verrons dans la suite de ce chapitre que
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1 sin (2LN> E
aN
0.1¢ E
|
100
— —————
—_ erreur= 100 751!1,(W);ﬁ'
&O /' Slll(ﬁ)
- lr N=3 1
3 erreur= 4.72% /
o N=7
0.01F erreur= 0.85% A
L L TR | L L L L

10
Nombre de spires N

FIGURE 2.25 — Limite de la linéarisation de la relation (2.27) pour § = 1.

I'optimisation de la géométrie de la bobine de mode commun requiert la minimisation de la
valeur du rayon intérieur » du noyau magnétique, ce qui permet de simplifier I’expression
analytique de son volume V.

Tableau 2.1 — Les contraintes considérées sur la non saturation et sur le nombre de couches.

Contrainte Condition Tmin1,2 = K1 N + K>
. MOMFsImax ,UO,UFs]max
NS : non saturation > Tminl = ————— Ki=— Ky=0
- ! 2w Beat ' 2w Bgay ?
Smin T+ d d Smin + d d
SL : une seule couche rZrminQZLN—i———i-e K=" K,=—+e¢€
B 2 BT 2

2.2.2 Détermination du volume optimal de la bobine de mode
commun

Dans cette section, une nouvelle méthode de calcul du volume optimal de la bobine de
mode commun est proposée. La méthode est basée sur les contraintes définies dans le
paragraphe précédent et sur un calcul de dérivées de I'expression analytique du volume
de la bobine par rapport a ses parameétres géométriques.

2.2.2.1 Expression analytique du volume de la bobine
Le volume total de la bobine présentée dans la figure 2.23 est défini dans 1’équation (2.29)
en fonction du rayon extérieur R, de la hauteur h, du diamétre du conducteur d et de

I’espacement e entre les spires et le noyau. Il s’agit du volume du plus petit cylindre dans
lequel s’inscrit la bobine avec ses spires, en comptabilisant aussi ’espace vide dans la
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2.2. Optimisation du volume de la bobine MC

fenétre comme volume occupé. Afin de simplifier le calcul, la distance e est considérée
constante sur tous les cotés du noyau.

V=n(h+2d+2e)(R+d+e). (2.29)

Pour une inductance donnée L, définie dans la relation (2.23), la hauteur A du matériau
magnétique peut étre exprimée en fonction du nombre de spires N et des rayons intérieur
r et extérieur R. Ainsi, comme le montre I’équation (2.30), le volume V' est une fonction
de trois variables : N, R et r.

2w L

h=———a = V= ——— =+ 2d+2 R+d 2, 2.30
pope N2 1In (£) 7T(,uour]\mn(g)jL + 6>( +d+e) (2.30)

La variation du volume V' par rapport au rayon intérieur r, calculée dans I’équation (2.31),
est toujours positive (V' est une fonction croissante avec r). Ainsi, la minimisation du
volume requiert naturellement le rayon intérieur le plus petit possible.

oV _ 22 L

—= R+d+¢e)’>0 V¥V r>0. 2.31
or = o N2 (BT AT ’ (231)

Or, le rayon interne est borné par des valeurs minimales 7nin; €t Tming, déterminées avec
les contraintes de la non saturation NS et sur le nombre de couches SL. Ainsi, pour
déterminer le volume optimal de la bobine de mode commun tout en respectant les deux
contraintes NS et SL, le rayon intérieur r doit étre égal a la plus grande des deux valeurs :
Tmin1 OU Tming. Dans tous les cas, r sera alors une fonction affine qui ne dépend que de N :
r = KiN + K, ou K; et K, varient selon le tableau 2.1 en fonction de la contrainte
imposée.

La représentation mathématique du rayon intérieur de la bobine MC en fonction du
nombre de spires N permet de réduire le nombre de variables du volume V' a seulement
deux paramétres : N et R. Ainsi, le volume peut étre exprimé dans la relation suivante :

2r L

V(R,N)=m +2d+2¢ | (R+d+e). (2.32)

N2In | ————+

Par conséquent, il suffit de trouver le bon couple (N, R) qui minimise ’expression de V/
tout en respectant simultanément les deux contraintes imposées.
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2.2.2.2 Evolution du volume de la bobine de mode commun avec le rayon
extérieur et le nombre de spires

Dans la suite, le nombre de spires NV, ainsi que le rayon extérieur I, sont considérés comme
des variables continues. Ceci permet de définir une méthode analytique qui détermine le
volume optimal de la bobine MC. L’erreur engendrée par la discrétisation de N, qui ne
peut physiquement étre qu'un nombre entier naturel, sera évaluée a la fin du chapitre.

Afin d’étudier I’évolution du volume de la bobine avec R et N (exprimé dans la rela-
tion (2.32)), un exemple de dimensionnement est choisi dans le tableau 2.2. Le volume V'
sera ainsi étudié pour cet exemple en variant a chaque fois un seul paramétre (R ou N)
et en imposant 'une des deux contraintes (NS ou SL). Dans le cas o la contrainte de
la non saturation est imposée (K7 = potrs 27rlngxsat et K = 0), un courant MC maximal

Imax est choisi égal & 70mA. L’ouverture angulaire de bobinage de chaque enroulement
est arbitrairement choisie égale a 7w (8 = 1).

Tableau 2.2 — L’exemple de dimensionnement considéré.

L=34mH | d=0.8mm | Sy, = 100 um | e = 100 ym
Bt = 12T | a=75% e = 6717 LEs = 72000

Le premier cas étudié consiste a fixer le rayon extérieur R a une valeur quelconque et
étudier la variation du volume V' avec le nombre de spires N. Quand la contrainte de la
non saturation NS est imposée (K3 = 1.1 mm/tour et K, = 0), R est choisi égal & 15 mm.
Quant a la contrainte sur le nombre de couches SL (K7 = 0.29 mm/tour et K, = 0.5 mm),
R est choisi égal a 10 mm. Dans les deux cas, il existe une valeur Ny qui minimise le volume
de la bobine de mode commun comme le montre la figure suivante :

10 T " "
R Volume minimal pour R = 15mm . Volume minimal pour R = 10 mm
= En imposant la contrainte NS = 10% En imposant la contrainte SL
(O] (O]
0] 0] \
g E 10
210% 3 |
i ) 'No
6 8N,10 1 10 20 30

2 4
Nombre de spires N Nombre de spires IV

FIGURE 2.26 — Volume minimal pour une valeur de R donnée et selon la contrainte imposée

Le nombre de spires Ny dans la figure 2.26 peut étre déterminé analytiquement. En effet,
la dérivée de V' par rapport & N, exprimée dans 'équation (2.33), s’annule pour une seule
valeur de N. L’annulation de cette dérivée met en relation le nombre de spire N et le
rayon extérieur R dans une équation (deuxiéme ligne de I’équation (2.33)) qui peut étre
résolue numériquement. Par suite, pour chaque rayon extérieur R, il existe une valeur de
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N qui minimise le volume de la bobine de mode commun.

((OV(R,N)  20°L(R+d+e) BN Ro
aN :ST n ) KN+ K, T \KNTK
popr N3In™ | —————rr
KN A+ o (2.33)
VRN _ 4 R = (KN + K) fo ¥
aN - 2P\ S (KIN 1 1) |

\

Le deuxiéme cas étudié consiste a fixer le nombre de spires & une valeur N et varier le
rayon extérieur R dans la figure 2.27. L’évolution de V avec R pour les deux contraintes
imposées (N = 6 pour la contrainte NS et N = 13 pour la contrainte SL) montre
I'existence d’un rayon Ry pour lequel le volume est minimal.

Volume minimal pour N =13

En imposant la contrainte N.S En imposant la contrainte SL

e .

, ‘ i ‘
107 _ 100 5 6 TR,8_ 0 10 20
ﬁayon extérieur R (mm) Rayon extérieur R (mm)

Volume minimal pour N =6

._.
o
w
Volume (cm?3)
=
(@)

(o)l
T

Volume (cm?)

—
o
P2

FIGURE 2.27 — Volume minimal pour une valeur de N donnée.
Comme pour le premier cas, la dérivée de V' par rapport & R est exprimée dans ’équation

suivante :

([ OV(R,N)  2r(R+d+e)

oR R
n?{ ————
KiN + K,

2L R (d+e)mL 1 1
+ In — 4+ —
o N2\ KiN+ Ky )~ N2 \d+e R

R
2(d+e)In?| —
KN + K,

(2.34)

oV (RN) 2 (d o) I R L R
) U A 7oy varny ol Iyl oy ey o

(d+e)mL 1 1
- +—] =0
o N2 \d+e R
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Son annulation met en relation les deux paramétres R et N dans une équation qui peut
se résoudre numériquement. Ainsi, pour chaque nombre de spires N, il existe un rayon
extérieur R > r qui minimise le volume V' de la bobine.

2.2.2.3 Détermination analytique de la géométrie optimale de la bobine

Pour les deux cas étudiés dans le paragraphe précédent, les évolutions du volume V' de la
bobine de mode commun en fonction de plusieurs valeurs de R et de N sont présentées
dans la figure 2.28. Ces évolutions de V montrent clairement I'existence d’un couple (NJ3,
RNS) ou (N2L, RSL) selon la contrainte imposée (et donc, selon les valeurs de K; et de

opt opt’ ~lopt
K, utilisées dans les équations) qui optimise le volume de la bobine.

- ' . ' ' 7 . .
s~754.  Volume optimal | ‘ o Volume optimal
E, | quand la contrainte ¥ §6-5 - quand la contrainte
o NS est imposée ) SL est imposée
1S ‘ ‘ ) E b6
= =
o =) . R
~ o5l

15 20
0 cerieur R (mm)

FIGURE 2.28 — Evolution du volume de la bobines de mode commun avec R et N quand
les contraintes NS ou SL sont imposées.

Les valeurs de Rope et Nope peuvent étre déterminées en résolvant le systéeme d’équa-

tions (2.35), obtenu a partir 1’égalité g—]‘\/, = % = (. Les valeurs de K; et K, sont déter-

minées a partir du tableau 2.1 en fonction de la contrainte imposée.

( Lk o [N
K1 Nopt I m _ 2rL 1 n 2(K1N0pt+K2) —0
K1 Nopt + K> (K1N02pt + KzNopt) ,U’O,urngt d+e K Nopt + K>
KlNopt
Root = (K1 Nypt + Ks) e
o = (Balope &Ko) exp | o i =7y (2.35)

Topt = KlNopt + Kz
h 2L 4L (KlNopt —|—K2)

opt — = 3 .

,UJO,M,-NOP»CZ In (%::) /vLO/vbrKlNopt
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Ce systeme d’équation, qui n’est valable qu’a la valeur optimale du volume de la bobine
de mode commun (voir figure 2.28), est déterminé en injectant la relation (2.33) entre
R et N dans I'équation (2.34). Ceci permet définir une relation qui ne dépend que de
N (premiére ligne de I’équation (2.35)) qui peut étre résolue numériquement. Une fois
la valeur de Nype déterminée, Rope peut étre déduite de la deuxieme ligne de la méme
équation. On note ici que la méthode d’optimisation proposée est trés rapide (quasiment
instantanée) grace aux résolutions effectuées a priori.

Cas particulier

Quand la contrainte de la non saturation NS est imposée lors du calcul du volume opti-
mal de la bobine de mode commun, le coefficient K, est nul. Ceci permet de simplifier le
systéme d’équation (2.35), définissant ainsi de nouvelles relations, présentées dans 1’équa-
tion (2.36), qui lient analytiquement les différents parameétres géométriques de la bobine.
En effet, avec la contrainte N.S, le rapport entre les rayons extérieur Rop: et intérieur rop
est égal & e2 (K, = 0 dans la deuxiéme ligne de équation (2.35)). Quant a la hauteur
du noyau hept, elle est égale au double du rayon extérieur Rope. Ceci est démontrable en
introduisant hepe et Ropt dans la premiére ligne de 'équation (2.35).

4am? Bot L 3
Nope = | ————=" ) exp (-1
Pt (ﬂOZMrqu[max> P ( 6>

(

1
2 3
okl |
Topt = (27ruroz2Bs23tImax> exp (=)

(2.36)

W=

2
totves L
Ropt = Topt €Xp (%) - (27r,u 0;:2532 [r%waX> exXp (%)
r sat

N LT A R
hopt - 2Ropt - _[max exp (g)

2 R2
L Ty Bsat

Ces nouvelles relations montrent 'effet de la contrainte de saturation sur la forme de la
bobine de mode commun dont le noyau s’inscrit alors dans un cube (hopt = 2Ropt) et
sur le rapport constant entre les deux rayons Rope et ropt (f’o:t‘ = e%). Dans le chapitre
suivant, nous démontrons que, quand le noyau est dimensionné avec la contrainte de la
non saturation N.S, il est préférable de surdimensionner la valeur de I'inductance afin de

sortir de cette contrainte et réduire volume de la bobine de mode commun.
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2.2.3 Meéthode de dimensionnement par optimisation du filtre de
mode commun

Le dimensionnement par optimisation du volume du filtre de mode commun avec la mé-
thode proposée passe par deux phases : définition des paramétres d’entrée de la procédure
de dimensionnement (calculs de la section 2.1) et détermination de la géométrie opti-
male de la bobine en respectant les deux contraintes N.S et SL considérées (calculs de la
section 2.2). Ces deux phases seront détaillées dans la suite de cette section.

2.2.3.1 Paramétres d’entrée de la procédure d’optimisation

Comme expliqué dans la premiére section de ce chapitre, le type du matériau magnétique
est une entrée de la procédure d’optimisation de la bobine du filtre mode commun. Ainsi,
la perméabilité complexe i, = p. — ju! et la densité de flux de saturation du noyau
magnétique B, sont supposées connues (par exemple, a partir des données fournies par
le constructeur). La question du choix du matériau dans l'optimisation du volume de la
bobine fait 'objet des perspectives de ces travaux de recherche.

Les “paramétres d’entrée” de la méthode proposée sont présentés en partie haute de la
figure 2.29. Le circuit électrique équivalent de mode commun de la chaine de conversion,
présenté dans la section 2.1.1, permet de mettre le courant de mode commun Iyc en
relation mathématique dans I’équation (2.4). Cette relation prend en considération toutes
les impédances MC de la chaine ainsi que 1’évolution avec la fréquence de la perméabilité
complexe du matériau magnétique. Elle permet ensuite de déterminer la valeur minimale
de I'inductance LB qui permet de respecter la norme CEM pour chaque valeur de capacité
équivalente Cy avec les relations (2.19) et (2.20).

Pour une valeur donnée de capacité équivalente Cy et une inductance Lge > LEIM(CY), le
spectre du courant de mode commun Iyc peut étre déterminé avec 1'équation (2.4). Ainsi,
sa valeur maximale I, peut étre déduite par une transformée de Fourrier inverse (IFFT)
comme suit :

Inmax = max [IFFT (Iyc(w))] (2.37)

La procédure de dimensionnement du volume de la bobine de mode commun présentée
dans cette section requiert deux valeurs de perméabilités : la perméabilité p,, déterminée
a la fréquence a laquelle I'inductance Lgp est calculée et la perméabilité ups, obtenue a la
fréquence de commutation Fj, avec laquelle la densité de flux maximale B,y est calculée.
Les autres “paramétres d’entrée” de 'organigramme présenté dans la partie en haut de
figure 2.29 sont d, €, Smin, @ et . Le diamétre d du conducteur, comme expliqué au début
de la section 2.2, est déterminé a partir du courant différentiel. La distance e entre le noyau
et la spire en prenant en considération I’épaisseur de l'isolant (enrobage diélectrique du
noyau) est déterminée depuis les données du constructeur et choisie comme une entrée
constante. L’espacement minimal entre les spires smi, est choisi constant. Son effet sur les
capacités parasites de la bobine de mode commun sera étudié dans le quatriéme chapitre.
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Parametres d’entrée
Contrainte normative Circuit électrique Matériau magnétique
< {Modele de mode commun (71,(f), Bsat)
B (f)
Simulation
@
= _
Ler & Cy | % ()
h " E
Cy g
o
Smin d € 5 « LBF [max (Hr & HFs & Bsat)
Procédure d’optimisation du volume de la bobine MC
Imposer SL Vérifier NS Imposer NS Vérifier SL Imposer NS & SL
d+ 2e
i - 1, Both
Ky = sm:n+d - I = LoptesImax .y NEth =
Kl o B -o|p-t > %\Oﬁl‘ P OZ“”BSSt Tos > Smiptd "1!5":]1\“'@‘,,5( +4+2 9 HopesImax — d 4 smin \ 7
2=5te ‘2 = 2w Bsat B
Résoudre RS, N5h = 7ok Résoudre RN, NJS = rlS Résoudre REHh, NEgth

L »{ Géometrie optimale: Ropt, Nopts Topt & hopt |

FIGURE 2.29 — Procédure d’optimisation du volume de la bobine de mode commun.

Enfin, le coefficient § de l'ouverture angulaire et la marge de sécurité par rapport a
B, sont fixés par 'utilisateur en fonction des besoins de ’application. Ainsi, toutes les
grandeurs nécessaires & la procédure d’optimisation du volume de la bobine MC sont
définies et les étapes de la détermination de la géométrie optimale de la bobine seront
présentées dans le paragraphe suivant.

2.2.3.2 Procédure d’optimisation du volume de la bobine de mode commun

La “procédure d’optimisation du volume de la bobine de mode commun” est présentée
dans la partie basse de la figure 2.29. Cette méthode permet de déterminer le volume
optimal de la bobine de mode commun tout en respectant les deux contraintes de la non
saturation N.S et celle sur le nombre de couches SL.

Le rayon intérieur r devant étre égal a I'une des deux bornes inférieures définies par les
contraintes NS et SL (tableau 2.1), le dimensionnent commence par supposer que le
matériau n’est pas saturé (NS est satisfaite) et donc par imposer la contrainte sur le
nombre de couches SL. Ainsi, le rayon intérieur est égal a rnine = K1 N + K5 qui est une
fonction affine en N, déterminée dans la relation (2.28). Les valeurs optimales Ny et Ry,
sont alors déterminées avec la résolution du systéme d’équations de la relation (2.35).

Cependant, imposer la contrainte SL conduit & déterminer la géométrie optimale de la
bobine sans considérer la valeur maximale du courant [,,, ce qui pourrait engendrer des
problémes de saturation du noyau magnétique. Ainsi, la contrainte de la non saturation
NS doit étre vérifiée (test en rouge dans l'organigramme de la figure 2.29). Ceci est
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possible en comparant le rayon intérieur g = rmin2(Nex) & la fonction linéaire rmpini (V)

définie dans D’équation (2.26) comme le montre la figure 2.30(a). Si 735 > Tmini(Now),

la contrainte NS est satisfaite. La procédure d’optimisation prend alors fin et le couple

(N2L,RSL) donne le volume optimal de la bobine.
p opt
A A < A
Ry
Y
Va
<
rSL {L\ﬁ\
Opt v"(({\(\
= both
S Togtt 77777
NS
7opt -
|
|
l
1 » 1 » 1 »
SL VNS g both o
Nopt ‘\opt N Nop‘))g: N
Imposer SL: 7 = Tmina(N) Imposer SL & vérifier NS = NON Imposer SL & vérifier NS = NON
Résoudre pr’Ev ]\SS;J{ 7‘§p’Ev hfpit’ Imposer N'S constraint: r :v/r‘minl(N) Imposer NS & vérifier SL = NON
Vérifier NS: rak > roiny (NSE) 7 Résoudre RYLY, Nov?, o7, hoge Imposer les contraintes SL & NS:
OUI = Trouver Ry, Ny 7o hoy  Vérifier SL 2 105 > riny (NF) ? Tmint (Noget) = Tmin2 (Nt
OUI = Trouver R, Noyor Toper Popt = Trouver R ., N Toper Pope
(a) (b) (c)

FIGURE 2.30 — Différentes étapes de l'optimisation du volume de la bobine de mode
commun.

Dans le cas ou la contrainte N.S n’est pas respectée, la procédure de dimensionnement
continue en imposant cette fois la contrainte de la non saturation NS. Le rayon intérieur
est égal cette fois & rmin; qui est une fonction linéaire en N (relation (2.26)). Les valeurs
optimales Nc',\,')f et lli)'\‘pst sont alors calculées avec la méme relation (2.35). Comme pour le
premier cas, la géométrie de la bobine est déterminée en vérifiant une seule contrainte.
Ainsi, la contrainte sur le nombre de couches SL doit étre vérifiée en comparant cette fois

o = Tmin1 (N3 & la fonction affine 7ming(N) comme le montre la figure 2.30(b).

Dans la plupart des cas, imposer la contrainte NS augmente naturellement ’espacement
entre les spires s au dessus de sa valeur minimale s,;,, satisfaisant ainsi la contrainte sur
le nombre de couche (1) > rmina(Ngy)). Néanmoins, dans le cas contraire présenté dans
la figure 2.30(c), il est possible d’imposer les deux contraintes NS et SL en méme temps.
Ceci correspond a l'intersection entre les deux droites rming €t Tmin; €0 un nouveau nombre
de spires optimal appelé NB™h qui peut étre déterminée analytiquement avec la relation

opt
suivante :

o o Smin + d o d ,UO,qulmax o
rminy (NGR") = rins (NGR®) = 5 NG g e = N
d+ 2e (2.38)
= prc;th = :

MOMFSImax d + Smin

27 Baat B
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2.3. Validation expérimentale

Ensuite, le rayon extérieur optimal, appelé ngtth, est déterminé numériquement avec la

relation (2.34). Bien que RS ne puisse pas étre calculé avec équation (2.35) ou (2.36),
le rapport entre les rayons extérieur et intérieur optimaux, quand les deux contraintes
sont imposées en méme temps, reste quasiment égal a ez car la dérivée de V par rapport
a N est trés proche de zéro pour la valeur de pr‘fh, indiquant que le volume obtenu dans
ce cas est approximativement le méme lorsqu’on impose la contrainte N S. La figure 2.30
synthétise les différentes étapes de ’algorithme proposé pour I'optimisation du volume de

la bobine MC.

Une fois le nombre de spires optimal Ny et le rayon extérieur optimal Rgpe déterminés
avec 'organigramme de la figure 2.29, les autres paramétres géométriques de la bobine de
mode commun peuvent étre déduits avec la relation (2.39). Par conséquent, pour toute
inductance Lgp qui permet de respecter la norme CEM, le volume optimal de la bobine de
mode commun peut étre déterminé tout en respectant le nombre de couches et 'influence
du circuit électrique a travers I, sur la saturation du matériau magnétique.

( Nopt:NSL ou NNS ou NBoth

opt opt opt
Rope = Ry ou RS ou RS
Topt = KlNopt + K> (239)
2w Lgg
hopt = I .
t
:U/OIU/rNc%pt In ( i )
L Topt

Dans la section suivante, la méthode d’optimisation du volume de la bobine de mode com-
mun proposée sera validée expérimentalement avec quatre exemples de dimensionnement,
montrant ainsi 'effet de chaque contrainte sur la géométrie et le volume de la bobine de
mode commun.

2.3 Validation expérimentale

Dans cette section, la méthode de dimensionnement proposée est appliquée sur une chaine
de conversion DC-DC, présentée dans la figure 2.31, pour plusieurs points de fonctionne-
ments. Cette chaine de conversion est composée d’un RSIL (NNBM 8126 A) dont I'impé-
dance MC est présentée dans la figure 2.15 (courbe en bleu), un hacheur série fonctionnant
a une fréquence de commutation F; et un rapport cyclique D variables, et une charge R-L
connectée au convertisseur a travers un cable blindé de longueur 28 métres. L'impédance
de mode commun de la charge connectée au cable est présentée dans la figure 2.15 (courbe
en rouge). La norme CEM choisie est la norme aéronautique DO-160 catégorie B appli-
quée uniquement au courant de mode commun Iyc ( Iyc est mesuré avec une pince de
courant sur les deux fils, ensemble, qui connectent le RSIL & la chaine de conversion).
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Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun

Récepteur de mesures Caple blindé -
) - CEM ) 28 metres Chargw

F1GURE 2.31 — Chaine de conversion utilisée pour la validation expérimentale.

Les objectifs de cette section sont comme suit :

e Le modéle de mode commun proposé dans la section 2.1.1 doit étre validé ex-
périmentalement. Ainsi, pour chaque mesure du courant de mode commun Iyc dans le
point de fonctionnement du convertisseur, le courant calculé devra suivre celui mesuré, en
utilisant un récepteur de mesure CEM, avec une bonne précision jusqu’a au moins 2 MHz.

e Les essais expérimentaux doivent valider la méthode proposée dans la section 2.1.4
pour la détermination de la valeur d’inductance minimale LE" qui permet de respecter la
contrainte normative pour chaque capacité équivalente Cly.

e Les essais expérimentaux doivent valider la méthode proposée dans la section 2.2
pour le calcul du volume optimal de la bobine de mode commun en tenant compte de
la saturation du matériau magnétique. Quand le noyau magnétique est dimensionné avec
la contrainte de la non saturation NS, une augmentation modérée du courant maximal
Imax devra étre suffisante pour saturer le matériau magnétique. Pour cette raison, tous
les filtres réalisés seront dimensionnés pour un rapport cyclique égal a 20 % : c’est a dire
que la norme CEM devra étre respectée sans aucune marge a cette valeur de D. Afin de
mettre en évidence le dimensionnement avec la contrainte NS, une légére augmentation
du rapport cyclique D augmente le niveau du courant Iyc permettant ainsi de saturer le
noyau magnétique.

e Les essais expérimentaux permettent de valider I’hypothése selon laquelle la satu-
ration de la bobine MC est due au courant MC et non pas a l'influence du courant MD lié
aux champs de fuites. Ceci est possible grace au choix du rapport cyclique dans le point
précédent. En effet, le courant de mode commun est, dans I'idéal, le méme pour D = 20 %
et pour D = 80 % mais celui du mode différentiel est multiplié par quatre (en DC). Ainsi,
il suffit de montrer que le noyau magnétique respecte la norme pour D = 20 % (courant
MD relativement faible), sature pour une faible augmentation du rapport cyclique (cou-
rant MD relativement faible) et ne sature pas quand D = 80% (courant MD multiplié
par quatre).

Pour tous les points de dimensionnement choisis, 'ouverture angulaire de bobinage est
choisie égale a m (5 = 1), le diameétre d du conducteur est égal a 0.8 mm et l'espa-
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2.3. Validation expérimentale

cement minimal entre les spires Sy, est fixé arbitrairement & 0.1 mm. La méthode de
dimensionnement proposée sera appliquée avec deux types de matériaux magnétiques :
un ferrite de type T35 fabriqué par EPCOS et un nanocristallin fabriqué par APERAM. La
distance e entre le noyau et les spires est égale, en fonction des données du constructeur, a
0.2mm pour le nanocristallin et 0.5 mm pour le ferrite. Pour chaque dimensionnement, la
fréquence de commutation du convertisseur Fy est choisie afin de pouvoir faire des dimen-
sionnements en appliquant des contraintes différentes (NS ou SL). En effet, le troisiéme
chapitre montrera l'influence de F; sur l'optimisation du volume de la bobine de mode
commun.

2.3.1 Dimensionnement avec un matériau magnétique de type
nanocristallin

Le premier matériau magnétique choisi est un nanocristallin fabriqué par APERAM (Nano-
phy). Sa perméabilité complexe utilisée dans la procédure de calcul de I'inductance mini-
male LT et du volume optimal de la bobine est présentée dans la figure 2.16. La densité
de flux de saturation de ce matériau est By, = 1.2T. Une marge de sécurité de 25 %
(v = 75%) sur Bg,y est prise en compte lors du dimensionnement de la bobine.

Dans la suite, deux fréquences de commutation F; du convertisseur sont choisies : 15 kHz
et 20 kHz. La premiére fréquence permet de faire une optimisation du volume de la bobine
avec la contrainte de la non saturation N.S. Pour la deuxiéme fréquence de commutation,
la bobine MC sera optimisée avec la contrainte sur le nombre de couches SL.

2.3.1.1 Dimensionnement avec la contrainte de la non saturation

Le convertisseur de la chaine de conversion présentée dans la figure 2.31 commute avec une
fréquence Fy = 15kHz et un rapport cyclique D = 20 %. Le spectre du courant de mode
commun sans filtre ainsi que celui de mode différentiel sont mesurés avec un récepteur de
mesure CEM et sont présentés dans la figure 2.32. Cette figure montre un écart d’environ
40 dB entre les deux courants mesurés dans la bande de fréquences entre 150 kHz et 2 MHz
(Imc = 1001mp), ce qui valide le choix de concentrer les efforts de dimensionnement sur
Iatténuation du courant MC. De plus, contrairement au niveau de Iy, le courant de mode
différentiel est légérement au dessus du gabarit de la norme, ce qui permet de I'atténuer
avec un simple condensateur Cx tout en exploitant I'inductance de fuite de la bobine MC.

Dans la figure 2.32, les courants de mode commun Iyc sans filtre, calculé et mesuré,
montrent une bonne concordance entre eux dans une large bande de fréquences. Ce résultat
valide alors le modéle proposé dans la premiére section de ce chapitre, ce qui permet de
procéder au dimensionnement du filtre MC.

Calcul du volume optimal de la bobine MC

Le courant de mode commun, calculé avec 'équation (2.4) et comparé au gabarit de la
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FIGURE 2.32 — Courant de mode différentiel mesuré et le courant de mode commun sans
filtre mesuré et calculé.

norme DO-160 catégorie B, a permis de calculer les valeurs minimales de l'inductance
LB qui permettent de respecter la norme pour plusieurs valeurs de Cy entre 10nF et
300nF en utilisant la méthode décrite dans la figure 2.29. Dans ce calcul, les éléments
parasites équivalents de mode commun [ et s associés aux capacité équivalentes C'y dans
I'équation (2.14) sont considérés constants égaux a 2.5nH et 20 m€). Ensuite, pour chaque
valeur de Cy, l'inductance minimale LEM est calculée et présentée dans la figure 2.33
(courbe en haut a gauche). Les inductances minimales qui permettent de respecter la
norme dans cette figure sont ramenées a une fréquence de référence, choisie égale a 1 kHz.
Comme pour I'exemple présenté dans la figure 2.21, 'inductance LZ", déduite de la valeur
de A9M  est déterminée & une fréquence de dimensionnement fgm qui varie de maniére
discontinue avec la valeur de la capacité équivalente Cy, créant ainsi la forme en lobes
observée dans cette évolution de LEM en fonction de Cly.

La seconde étape consiste a appliquer la procédure d’optimisation du volume de la bobine
MC, présentée dans la figure 2.29, sur toutes les inductances minimales qui permettent
de respecter la contrainte normative. Pour toutes les valeurs de LE{" dans cet exemple,
la bobine MC ne peut pas étre dimensionnée avec la contrainte sur le nombre de couches
SL car celle de non saturation NS ne serait pas respectée. Ainsi, la procédure de dimen-
sionnement décrite dans la figure 2.29 impose la contrainte NS (K; = % et K, =0)
pour toutes ces valeurs d’inductances. L’évolution du volume optimal de la bobine (courbe
en rouge) qui diminue avec la diminution de LE" (augmentation de Cy), ainsi que sa géo-
métrie optimale (Nopt, Ropt, Topt €t Ropt) sOnt présentées dans la figure 2.33 (courbes en

rouge).

Effet de la discrétisation du nombre de spires

La méthode proposée dans la section 2.2 est basée sur un calcul des dérivées du volume
V' de la bobine par rapport au nombre de tours N et au rayon extérieur R. Ainsi, N est
considéré comme une variable continue contrairement a la nature du nombre de spires
qui ne peut étre qu'un nombre entier positif. La méthode de dimensionnement a donc été
adaptée afin que ses résultats soient physiquement réalisables : le nombre de spires optimal
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FIGURE 2.33 — Evolution de I'inductance minimale, du volume optimal et de la géométrie
optimale de la bobine de mode commun en fonction de la capacité équivalente Cy.

est choisi égal & la partie entiére de celui calculé avec la premiére ligne de I’équation (2.35)
plus 1 (Nopt <= [ Nopt | +1). Ensuite, le rayon extérieur optimal Ropt, ainsi que hopr €t 7opt,
sont calculés avec la méme équation (2.35) et la nouvelle valeur de Nop.

La nouvelle évolution de la géométrie optimale de la bobine de mode commun aprés la
discrétisation de Nyp est présentée dans la figure 2.33 (courbes en bleu). Cette discrétisa-
tion de Nope a engendré une augmentation de Rope et 7ope avec une variation en fonction
de Cy qui dépend a la fois de la discontinuité du nombre de spires et de la variation LE"
liée a la fréquence de dimensionnement fg,, comme le montre la figure 2.33 (avec des trait
interrompus aux variations de Nopt €t fqim). Dans cet exemple de calcul, le volume de la
bobine de mode commun est dimensionné avec la contrainte de la non saturation (et donc

Ropt = ropte%). Ainsi, la variation de la hauteur optimale hqp avec Cy dépend uniquement

i 4z Lmin . . e
de Nopt et LEF (hopt = on 25-), expliquant ainsi la diminution de Aoy par rapport aux
r*Yopt

valeurs précédentes (courbe en rouge). Enfin, la discrétisation du nombre de spires Nopt,
malgré son effet sur les paramétres géométriques de la bobine, n’a pas modifié I’évolution
de son volume optimal avec Cy dans le calcul présenté.

Essais expérimentaux avec le filtre dimensionné

La bobine de mode commun réalisée pour la validation expérimentale a été choisie pour
une valeur de capacité équivalente Cy = 22nF (deux condensateurs de 11 nF). L’induc-
tance minimale qui permet de respecter la norme pour cette valeur de Cy est LM =
47.8 mH. Son volume optimal est égal a 7.21 cm?® et le courant MC maximal calculé est
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Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun

Imax = 32mA. La géométrie optimale de la bobine de mode commun ainsi que celle réali-
sée a partir des tores commercialement disponibles (référence : 099 08 1 E3) sont données
dans le tableau suivant :

Tableau 2.3 — Comparaison entre la géométrie optimale et réalisée de la bobine MC.

Nopt Ropt Topt hopt
Géométrie optimale | 18 spires | 9.65mm | 5.8 mm | 18.8 mm

Géométrie réalisée | 18 spires | 10 mm 6.25mm | 16 mm

Le filtre de mode commun réalisé est présenté dans la figure 2.34(a). Au point de fonction-
nement de la chaine de conversion, c¢’est a dire pour une tension Vpc = 540V et D = 20 %,
le spectre du courant de mode commun, présenté dans la figure 2.34(b) (courbe en bleu),
est juste en dessous du gabarit de la norme a la fréquence de dimensionnement fgim calcu-
lée égale a 1.58 MHz. Ceci valide alors le calcul de 'inductance minimale LE" qui permet
de respecter la norme dans la bande de fréquences considérée, et ce malgré la variation ra-
pide de la perméabilité relative du matériau magnétique utilisé. On note ici qu’a cause de
cette diminution rapide de p, avec la fréquence, la valeur de 'inductance LM = 48.7 mH
(calculé & 1kHz) ne vaut que 600 uH a la fréquence de dimensionnement fgi,, = 1.58 MHz.

' “— DO 160 Cat B’
80 - — Iyc mesuré ; Voc=540V
. 70 — [MC calculé ; VDC:540 V-
< 60 ‘ ] —— Ipmc mesuré ; Vpc=270 V-
| | i MC » Vbe=
‘ -/ D 50| \ 8 AL Iuc calculé ; Voc=270V
— . S ‘u { ;l\
=g ne = 40t | Hl |
\ ~ oz \1 1|1 i
g © 30 I l“u‘““ i
-_— S 20 ,
— P 10
L J 0 r
5.2cm

0.1
fréquence (MHz)
(a) (b)

FIGURE 2.34 — (a) : Filtre de mode commun réalisé¢; (b) : Comparaison entre le courant
de mode commun mesuré et calculé pour deux valeur de Vpc pour D = 20 %.

Le courant de mode commun calculé avec le modeéle proposé suit le courant mesuré avec
un faible écart de quelques décibels dans dans le début de la limite normative (courbe en
marron par rapport a la mesure en bleu). Cet écart est directement lié & la densité de
flux maximale B, dans le noyau magnétique qui est égale & aBs,: puisque la bobine est
dimensionnée avec la contrainte de la non saturation N S. La marge de sécurité appliquée
a la densité de flux magnétique maximale Bp. par rapport a celle de saturation B,
est choisie faible égale a 25%. Ainsi dans les basses fréquences, le noyau est sollicité
par une grande variation de courant MC (champ magnétique MC) et sa densité de flux
magnétique atteint de grandes valeurs sous l'effet de la tension V| aux bornes de la bobine,
ce qui engendre déja un début de saturation lorsque le courant s’approche de sa valeur
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maximale. Il en résulte localement une variation de la perméabilité du noyau et donc
une diminution de la valeur de 'inductance. Ce début de saturation de la bobine est
observé dans 1’évolution non linéaire du courant de mode commun quand il atteint sa
valeur maximale dans la figure 2.35. Cette figure présente également la tension V| aux
bornes de la bobine, dont 'intégrale sur une alternance (volts-secondes) est une image du
flux maximal dans la bobine.

Volts-secondes
1

([ non_linéarité
LA

50 100 150 200
temps (us)

FIGURE 2.35 — Variation du courant Iyc et de la tension V| aux bornes de la bobine
réalisée pour D = 20 %.

Afin de valider que I'écart observé entre le modéle et la mesure est di au début de la
saturation du matériau magnétique observé sur le courant, une nouvelle comparaison
entre le courant MC mesuré et calculé a été effectuée et présentée dans la figure 2.34(b)
pour une tension Vpc plus faible, égale a 270V (moitié de la tension d’entrée pour le
point de dimensionnement du filtre). La diminution de la tension d’entrée du convertisseur
engendre naturellement une diminution du flux magnétique et de la valeur maximale du
courant MC, sortant ainsi le noyau de la zone de saturation. Dans cette situation et comme
le montre la figure 2.34(b), le courant MC calculé (courbe en vert) suit correctement le
courant mesuré (courbe en rose) dans la bande de fréquences définie par le modéle proposé
(entre 150 kHz et 2 MHz) qui reste donc valide quand le filtre CEM est présent. Toutefois,
le modéle, tel qu’il est proposé dans la premiére section, ne permet pas de reproduire
I’évolution du courant MC dans les hautes fréquences, en particulier & cause de la non
prise en comptes des éléments parasites de la bobine.

Mise en évidence de la saturation de la bobine MC

La bobine de mode commun du filtre présenté dans la figure 2.34(a) est dimensionnée avec
la contrainte de la non saturation N.S. Ainsi, une augmentation du niveau du courant
de mode commun dans les basses fréquences (autour de la fréquence du commutation
du convertisseur) engendre une saturation du matériau magnétique. Ceci est possible en
approchant le rapport cyclique de 50 % qui constitue le pire cas de I'ondulation du courant
MC et donc de sa valeur maximale. En effet, quand D est augmenté jusqu’a 27 % (son
ancienne valeur est de 20 %), 'ondulation du courant de mode commun augmente et induit
un flux magnétique plus grand pour un noyau qui est déja dimensionné a la limite de la
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saturation. L’essai expérimental, présenté dans la figure 2.36 (courbe en bleu), montre une
saturation compléte de noyau magnétique utilisé : la bobine de mode commun a perdu sa
valeur d’inductance L et la norme CEM n’est plus respectée. Ce résultat valide alors
que la bobine de mode commun réalisée est optimisée a la limite de saturation du matériau
magnétique nanocristallin utilisé.
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FIGURE 2.36 — Effet de la variation du rapport cyclique D sur le spectre du courant MC.

L’augmentation du rapport cyclique engendre a la fois une augmentation du courant de
mode commun et de mode différentiel & cause de I'augmentation de la puissance transférée
vers la charge. Ainsi, il peut étre supposé que la saturation observée quand D est égal
a 27 % soit causée par des saturations locales dans le noyau magnétique en relation avec
le flux de fuite dans la bobine réalisée. Afin d’infirmer cette hypothése et de prouver
que la saturation observée est due a la variation du flux de mode commun et non pas
celui de mode différentiel, un nouvel essai a été effectué pour un rapport cyclique égal a
80 %. Ce point de fonctionnement augmente le courant de mode différentiel d’un facteur
quatre tout en gardant, théoriquement, la méme ondulation du courant de mode commun
que pour D = 20%. Le résultat présenté dans la figure 2.36 (courbe en rouge) montre
que le matériau magnétique n’est plus saturé et que le niveau du courant MC reprend
presque les mémes valeurs qu’a 20 % du rapport cyclique. L’écart observé par rapport a
la mesure dans la figure 2.34(b) (courbe en bleu) peut étre expliqué par la diminution
du temps de montée de la tension a l'ouverture du transistor du hacheur utilisé du fait
de la multiplication par quatre du courant commuté entre les deux mesures (20% et
80 %). Ce résultat confirme alors les analyses précédentes et la méthode proposée pour le
dimensionnement du filtre de mode commun quand il est a la limite de saturation.

2.3.1.2 Dimensionnement avec la contrainte sur le nombre de couches

Le second filtre est dimensionné pour le méme point de fonctionnement que précédem-
ment (Vpc = 540V et D = 20%) et le méme matériau magnétique dont la perméabilité
complexe est présentée dans la figure 2.16. Cette fois, le hacheur commute & une fréquence
plus grande, égale a 20 kHz, en vue de réduire les contraintes en ondulation maximale du
flux atteinte dans le noyau (moins de volts-secondes). Sans filtre, le courant de mode
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commun mesuré ainsi que celui calculé sont comparés dans la figure 2.37(a), montrent
que Iyc calculé avec la méthode proposée suit correctement celui mesuré. Pour ce niveau
de courant, I'inductance minimale qui permet de respecter la contrainte normative LE"
est calculée pour la méme capacité équivalente Cy = 22 nF utilisée pour le premier filtre.
Elle est égale & 62.8 mH avec un courant MC maximal I,,, calculé égal & 21 mA. Pour
cette valeur d’inductance et ce courant maximal, la géométrie optimale de la bobine MC,
présentée dans le tableau 2.4, est calculée selon la procédure décrite dans la figure 2.29
avec la contrainte sur le nombre de couches SL (s = Smin). Le dimensionnement n’est
donc a priori pas contraint par la saturation du noyau magnétique. Le volume optimal de
la bobine est égal & 5.64 cm?3.
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FIGURE 2.37 — (a) : Courant de mode commun calculé et mesuré avec est sans filtre
D =20%; (b) : Filtre de mode commun réalisé.

Tableau 2.4 — Comparaison entre la géométrie optimale et réalisée de la bobine MC.

N opt Ropt Topt hopt
Géométrie optimale | 24 spires | 11.53mm | 7mm | 9.82 mm

Géométrie réalisée | 24 spires | 12.5mm | 8mm | 10 mm

Le filtre de mode commun réalis¢ est présenté dans la figure 2.37(b). La géométrie réelle
de la bobine MC réalisée est présentée dans le tableau 2.4. Au point de dimensionnement
du filtre (D = 20%), le courant de mode commun mesuré dans la figure 2.37(a) (courbe
en bleu) respecte la norme CEM sans aucune marge, vérifiant ainsi le calcul théorique de
LB avec le modéle proposé qui suit correctement la mesure (courbe en rose).

La bobine MC est cette fois dimensionnée avec la contrainte sur le nombre de couches.
Ainsi, la densité de flux maximale B, dans la bobine réalisée est inférieure a celle de
saturation Bs,:. Ceci peut étre remarqué sur 1’évolution du courant de mode commun dans
la figure 2.38(a) ou la non linéarité observée avec le premier filtre dans la figure 2.36(a)
est atténuée. En outre, comme le montre la figure 2.38(b), 'augmentation du rapport
cyclique jusqu’a 50 %, quand l'ondulation du courant MC est maximale, n’a pas saturé
le noyau magnétique, tout comme pour D = 80%. Ce résultat démontre que le volume
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de la bobine de mode commun réalisée a été optimisé avec la contrainte sur le nombre de

couches SL.

0 70F
5-50 J J / < 60
~100 < 50

—DO 160 Cat B ]
— Imc mesuré ; D =50% |
— Iyvc mesuré ; D =80% A

- 40
i
¢-10 S ig,
= -30 Bobine réalisée ‘
50 100 150 200 1 10
temps (us) fréquence (MHz)

(@) (b)

FIGURE 2.38 — (a) : Variation du courant Iyc et de la tension V| aux bornes de la bobine
réalisée ; (b) : Effet de la variation du rapport cyclique D sur le spectre du courant MC.

Les essais expérimentaux présentés dans cette section ont été effectués avec le méme
type de matériau magnétique : un nanocristallin. Ce type de matériau est caractérisé par
une grande perméabilité relative dans les basses fréquences qui favorise la saturation du
matériau (B = pH). Par contre, la densité de flux de saturation de ce type de noyau,
généralement égale a 1.2T, est élevée comparé aux ferrites. Afin de valider la méthode
proposée indépendamment du type du matériau magnétique, d’autres essais sont présentés
dans le paragraphe suivant avec un matériau magnétique de type ferrite.

2.3.2 Dimensionnement par optimisation du filtre MC avec un
matériau magnétique de type ferrite

Le matériau magnétique choisi pour cet essai est un ferrite T35 fabriqué par EPCOS.
La perméabilité complexe mesurée de ce matériau est présentée dans la figure 2.39 et
la densité de flux de saturation donnée par le constructeur est égale a 0.39T. La marge
de sécurité considérée dans les premiers essais avec le nanocristallin (a = 75%) a été
également appliquée avec le ferrite utilisé. Les essais expérimentaux sont effectués avec le
méme dispositif expérimental utilisé précédemment (voir la figure 2.31) et avec la méme
contrainte normative.

Dans la suite, deux points de dimensionnement sont choisis : le premier avec une fréquence
de commutation Fy; = 25kHz et un rapport cyclique D = 20% et le deuxiéme avec
F, = 30kHz et un rapport cyclique D = 20 %. Pour ces deux essais, la capacité équivalente

des condensateurs de mode commun utilisés est choisie égale & 44 nF (deux condensateurs
de 22nF).

2.3.2.1 Dimensionnement avec la contrainte de la non saturation

Quand le convertisseur de la figure 2.31 commute a une fréquence F; égale a 25kHz et
un rapport cyclique D = 20 %, le niveau du courant MC sans filtre est présenté dans la
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FIGURE 2.39 — Perméabilité complexe du ferrite T35 utilisé pour la validation expérimen-
tale.

figure 2.40(a). Le courant calculé avec la méthode proposée, comme pour les configurations
précédentes, suit correctement le courant mesuré dans la bande de fréquences définie par
le modeéle (courbe en rouge). Pour ce niveau de bruit MC, la valeur d’inductance minimale
LBin qui permet de respecter la norme CEM pour la valeur de Cy choisie (44 nF) est égale
a 2.35mH (LM est calculée a une fréquence de référence égale a 10kHz) et le courant
MC maximal calculé I, est égal & 115 mA. Avec ce courant maximal, le volume optimal
de la bobine MC est calculé en imposant la contrainte de la non saturation N.S. Il est
égal & 6.68 cm®, avec une géométrie optimale présentée dans le tableau 2.5.

T T T
100F
§ 80
m
Z 60t
& 40l — DO 160 Cat B
3 —— Imc sans filtre mesuré
o 20+ — Imc sans filtre calculé v
— Iy avec filtre mesuré | |
0r — Imc avec filtre calculé N \" - 55cm .
0.1 10

fréquence (M}-|z)
(a) (b)

FIGURE 2.40 — (a) : Courant de mode commun mesuré et calculé avec et sans filtre pour
D =20%; (b) : Filtre de mode commun réalisé.

Tableau 2.5 — Comparaison entre la géométrie optimale et réalisée de la bobine MC.

N, opt Ropt Topt hopt

Géométrie optimale | 17 spires | 9.52mm | 5.7mm | 17.8 mm

Géométrie réalisée | 17spires | 10.1 mm | 5.1mm | 15.5 mm

Le filtre de mode commun réalisé est présenté dans la figure 2.40(b). La géométrie de la bo-
bine réalisée avec les noyaux commercialisés disponibles est présentée dans le tableau 2.5.
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Chapitre 2. Optimisation du volume de la bobine de mode commun

L’écart entre la géométrie optimale et celle réalisée engendre une augmentation de la va-
leur d’inductance d’environ 17 % par rapport a la valeur minimale LE". Comme le montre
la mesure avec filtre dans la figure 2.40, le courant de mode commun mesuré (courbe en
bleu) respecte la norme CEM tout en suivant le courant calculé avec la méthode proposée
(courbe en rose) avec une bonne précision méme au dela de 2 MHz, validant & nouveau le

dimensionnement effectué avec la méthode proposée.

Contrairement au dimensionnement effectué avec le nanocristallin quand la contrainte
NS est imposée, l'effet de la saturation du noyau magnétique utilisé n’est pas clairement
distinguée sur I’évolution du courant MC dans la figure 2.41(a) a cause de l'erreur sur la
valeur de I'inductance qui a baissé le niveau du courant autour de la fréquence de commu-
tation. Néanmoins, la densité de flux maximale B, dans la bobine réalisée est toujours
proche de celle de saturation Bs,. En effet, il suffit d’augmenter le rapport cyclique jus-
qu’a 28 % pour que le noyau sature et que la norme CEM ne soit plus respectée comme
le montre la figure 2.41(b) (courbe en bleu). Ces résultats valident alors 'optimisation du
volume de la bobine réalisée en imposant la contrainte de non saturation N.S.

—DO 160 Cat B
— Iyc mesuré ; D = 28 %
Iymc mesuré ; D = 80 %)|

| non linéarité

1

10

20 10 30 40 50 60 70 80 90 1
temps (us) fréquence (MHz)

(a) (b)

FIGURE 2.41 — (a) : Variation du courant Iyc et de la tension V| aux bornes de la bobine
réalisée ; (b) : Effet de la variation du rapport cyclique D sur le niveau du courant MC.

Comme pour les dimensionnement précédents, ’origine de la saturation observée a été veé-
rifié en augmentant le rapport cyclique D jusqu’a 80 %. Comme le montre la figure 2.41(b),
la saturation observée pour D = 28 % disparait. Le courant MC reprend presque le méme
niveau qu’a 20 % du rapport cyclique avec un écart qui est di a la diminution du temps
de montée de la tension aux bornes du transistor avec I'augmentation de la puissance
consommée par la charge. Ce résultat valide de nouveau l'optimisation du volume de la
bobine MC en tenant compte de la contrainte de saturation liée au courant de mode
commun autour de la fréquence de commutation du convertisseur.

2.3.2.2 Dimensionnement avec la contrainte sur le nombre de couches

Le dernier essai expérimental présenté dans ce chapitre a été effectué avec une fréquence
de commutation Fy égale a 30 kHz. Les courants mesuré et calculé sont présentés dans la
figure 2.42(a). Pour ce niveau de courant, I'inductance minimale qui permet de respecter
la contrainte normative est égale a 2.82mH pour Cy = 44nF, engendrant un courant
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2.3. Validation expérimentale

MC maximal dans la bobine I, = 72mA. Le volume optimal de la bobine MC, égal a
6 cm3, est calculé cette fois avec la contrainte sur le nombre de couches (8 = Smin) avec
une géométrie optimale présentée dans le tableau 2.6.
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— Iyc avec filtre mesuré ] |
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FIGURE 2.42 — (a) : Courant de mode commun mesuré et calculé avec et sans filtre pour
D =20%; (b) : Filtre de mode commun réalisé.

Tableau 2.6 — Comparaison entre la géométrie optimale et réalisée de la bobine MC.

N, opt R, pt Topt he pt

Géométrie optimale | 25spires | 11.97mm | 7.26 mm | 9.8 mm

Géométrie réalisée | 25spires | 12.5mm | 8 mm 10 mm

Le filtre de mode commun réalisé est présenté dans la figure 2.42(b) et la géométrie de la
bobine réalisée est comparée a celle optimale dans le tableau 2.6. Avec ce filtre, le courant
de mode commun est juste a la limite normative. La comparaison du courant Iyc cal-
culé et mesuré, avec et sans filtre, dans la figure 2.42(a) montre une bonne concordance
dans la bande de fréquences de validité du modéle considéré. La bobine de ce filtre est
dimensionnée avec la contrainte sur le nombre de couche SL. De ce fait, la densité de flux
maximale dans la bobine B,,.x est inférieure a celle de saturation Be,:. L’évolution tem-
porelle du courant, présentée dans la figure 2.43(a), ne montre aucune non linéarité (pas
de saturation du noyau magnétique utilisé). En outre, comme le montre la figure 2.43(b),
laugmentation du rapport cyclique D jusqu’a 50 % n’est pas accompagné d’une satura-
tion de la bobine MC, tout comme lorsque D = 80 % (aucun effet du flux de fuite dans
la bobine). Ce résultat confirme le dimensionnement par optimisation du volume de la
bobine MC avec la contrainte sur le nombre de couches SL.

Avec les quatre essais expérimentaux effectués dans cette section, la plupart des diffé-
rentes possibilités de dimensionnement présentées dans 'organigramme de la figure 2.29
(contraintes NS ou SL) ont été évaluées. La méthode a été testée avec deux matériaux
magnétiques différents (nanocristallin et ferrite) et les résultats expérimentaux, a chaque
fois, reproduisent le calcul théorique avec une bonne précision.
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FIGURE 2.43 — (a) : Variation du courant Iyc et de la tension V| aux bornes de la bobine
réalisée ; (b) : Effet de la variation du rapport cyclique D sur le niveau du courant MC.

Le dimensionnement avec les deux contraintes simultanément (NS et SL) n’a pas été évo-
qué dans cette section puisque cela correspond & une situation bien spécifique ol le noyau
magnétique est a la fois a la limite de saturation mais avec une fenétre de bobinage qui ne
suffit pas pour rentrer toutes les spires en une seule couche en respectant sy, (voir le troi-
siéme graphe de la figure 2.30). Néanmoins, le dimensionnement avec les deux contraintes
NS et SL, qui sera évalué et discuté dans le troisiéme chapitre de ce manuscrit, s’avérera
intéressant pour la détermination de la meilleure valeur de I'inductance qui permet de
respecter la norme quand LTi" conduit & un dimensionnement avec la contrainte de la non
saturation N.S. En effet, rien n’interdit a priori de dimensionner une bobine d’inductance
quelconque Lgp > LEHM qui passera d’autant mieux la norme avec une certaine marge tout

en modifiant éventuellement les contraintes appliquées lors du dimensionnement.

2.4 Conclusion du deuxiéme chapitre

Ce chapitre présente une nouvelle méthode pour le dimensionnement des filtres de mode
commun. Le modéle de mode commun proposé permet de calculer analytiquement la
valeur minimale de l'inductance LE" qui permet de respecter la contrainte normative
pour chaque valeur des condensateurs de filtrage. Le calcul proposé prend en considération
toutes les impédances de mode commun de la chaine de conversion ainsi que 1’évolution

de la perméabilité complexe du matériau magnétique utilisé.

La deuxiéme partie du chapitre présente une nouvelle méthode d’optimisation du volume
de la bobine de mode commun. La méthode proposée respecte deux contraintes : une
contrainte de non saturation du matériau magnétique NS et une deuxiéme sur le nombre
de couches SL. La premiére contrainte garantit une densité de flux maximale By, dans
le noyau magnétique inférieure a celle de saturation donnée par le constructeur Bsg,. La
deuxiéme contrainte permet de construire la bobine de mode commun avec une seule
couche, limitant ainsi les capacités parasites de la bobine réalisée.

La méthode de dimensionnement par optimisation proposée a été validée expérimentale-
ment avec deux types matériaux magnétiques différents : un nanocristallin et un ferrite.
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Quatre essais ont permis de valider le modéle proposé, le calcul de LM ainsi que la déter-
mination de la géométrie optimale du noyau. Enfin, la saturation du noyau magnétique a
été mise en évidence quand la bobine est dimensionnée avec la contrainte NS et 'hypo-
thése sur la non prise en compte de I'influence des perturbations de mode différentiel sur
cette saturation a été validée expérimentalement.

Le chapitre suivant mettra ’accent sur la saturation de la bobine de mode commun en
relation avec plusieurs paramétres de la chaine de conversion étudiée (longueur du cable,
fréquence de commutation et rapport cyclique). Nous démontrerons que, dans certaines
situations, il est préférable d’augmenter la valeur de I'inductance Lgp au dela de sa valeur

min

minimale LEF" afin de réduire davantage le volume de la bobine de mode commun.
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Chapitre 3. Effet de la saturation sur le dimensionnement de la bobine MC

LA méthode de dimensionnement du filtre de mode commun, présentée dans le cha-
pitre précédent, permet de déterminer I'inductance minimale de la bobine MC qui permet
de respecter la contrainte normative, ainsi que le volume optimal correspondant. La dé-
termination de la géométrie optimale de la bobine MC se base sur le respect de deux
contraintes : un bobinage en une seule couche (contrainte SL) et une densité de flux
maximale B,, inférieure a celle de saturation Bs,:, tout en considérant une marge de
sécurité a (contrainte N.S).

Ce nouveau chapitre applique et étend les résultats précédents en analysant le volume
optimal de la bobine MC en fonction de la valeur d’inductance, qui n’est donc plus obli-
gatoirement restreinte a sa valeur minimale nécessaire au respect de la norme. L’influence
des contraintes imposées lorsque la valeur d’inductance augmente est mise en évidence, en
particulier la contrainte NS qui impacte considérablement le volume optimal. Une étude
comparative est alors menée afin de situer ’approche proposée par rapport a une méthode
de dimensionnement de la littérature. Enfin, I'influence de divers paramétres de la chaine
de conversion est étudiée afin d’établir des régles de dimensionnement pour les systémes
a rapport cyclique variable et d’analyser I'impact de la fréquence de découpage et de la
longueur de cable sur le dimensionnement optimal de la bobine de mode commun.

3.1 Effet de la saturation du noyau magnétique sur la
valeur de I'inductance de la bobine MC

Les matériaux magnétiques utilisés dans le filtrage CEM permettent d’augmenter la valeur
de I'inductance afin de réduire le volume de la bobine. Cependant, ces matériaux risquent
de saturer sous l'effet de plusieurs paramétres, notamment : la géométrie du noyau, le
nombre de spires et surtout le courant MC qui circule dans les enroulements. Tous ces
paramétres dépendent de la valeur de l'inductance Lgg de la bobine de mode commun.
Dans cette section, une étude sur la relation entre la valeur de I'inductance de la bobine
et sa géomeétrie sera présentée dans le but de minimiser le volume optimal de la bobine
tout en respectant la contrainte normative.

3.1.1 Application de la méthode de dimensionnement proposée

Cette étude est effectuée avec la chaine de conversion présentée dans la figure 3.1. Le
convertisseur DC-DC est alimenté avec une source DC de 540V et commute & une fré-
quence Fy = 7.5kHz avec un rapport cyclique D = 20 %. On note ici que cette valeur de D
ne correspond pas au pire cas de 'ondulation du courant MC : comme il sera présenté dans
la prochaine section, le courant MC atteint sa valeur maximale pour D = 50 %. Ainsi, un
dimensionnement pour un rapport cyclique variable devrait étre effectué a la pire valeur
de D. Le dimensionnement qui sera présenté ici n’est valable que pour D = 20 %. Le choix
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3.1. Effet de la saturation sur la valeur de linductance

d’un tel rapport cyclique permet de valider expérimentalement ’effet de la saturation du
matériau magnétique sur le volume de la bobine MC.

Filtre MC Convertisseur Cable blindé

’ AN Ty N
L

2 J:% J:CDc % J l - U

(@)
- a_ S VL N
o3 z S Vrn
N <

= Famin

Source DC
HJ_Z

FIGURE 3.1 — (a) : Chaine de conversion étudiée; (b) : Circuit équivalent MC correspon-
dant.

La charge R-L est connectée au convertisseur a travers un cable blindé de 28 métres. L’im-
pédance Z7y du circuit équivalent MC (figure 3.1 (b)) est présentée dans la figure 2.15 du
chapitre précédent (courbe en rouge). La norme CEM considérée est la DO-160 catégorie
B utilisée dans les application aéronautiques. Ainsi, le RSIL utilisé est le NNBM 8126-A
dont 'impédance de mode commun Zgs, est présenté en bleu dans la figure 2.15. Le
matériau magnétique utilisé dans cette étude est un nanocristallin, fabriqué par APERAM,
avec une densité de flux de saturation Bgy = 1.2'T et une perméabilité relative p, a 1 kHz
égale & 126 000. La perméabilité complexe correspondante est mesurée et présentée dans la
figure 2.16. Lors de la procédure de dimensionnement, une marge de sécurité de o = 75 %
est appliquée a la valeur de B, afin d’éviter la partie non linéaire du cycle d’hystérésis
du matériau magnétique utilisé.

Les derniers parameétres d’entrée de la procédure de dimensionnement proposée sont le
remplissage de la fenétre de bobinage 3, le diamétre du conducteur d et ’espacement
minimal s.,;, entre les spires. Ce dernier est choisi égal a 0.1 mm, le diamétre d est égal a
0.8 mm selon le courant différentiel fourni par la source DC et S est choisi égal 1. Comme
expliqué dans le chapitre précédent, la distance e entre le noyau et les spires est choisie
égale, d’apres les données du constructeur, a 0.2 mm pour le matériau nanocristallin utilisé.

3.1.1.1 Inductance minimale et meilleur volume de la bobine MC

La méthode d’optimisation du volume de la bobine MC est appliquée sur la chaine de
conversion présentée dans la figure 3.1. L’inductance minimale LM qui permet de respec-
ter la contrainte normative est calculée pour plusieurs valeurs de la capacité équivalente
Cy du filtre entre 10nF et 300nF comme le montre la figure 3.2. Ensuite, le volume
optimal de la bobine MC est calculé pour toutes les valeurs de LE" en utilisant la mé-
thode proposée au deuxiéme chapitre. Les résultats présentés dans les figures 3.2 et 3.3,
montrent qu’en augmentant la valeur de Cy, 'inductance LEi" qui permet de respecter la
norme CEM diminue, tout comme le volume optimal correspondant.

Cependant, pour toutes les valeurs de Lg" dans cet exemple, le courant de mode com-
mun autour de la fréquence de commutation Fy = 7.5 kHz du convertisseur présente une
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FIGURE 3.2 — Inductances minimales qui permettent de respecter la norme pour différentes
valeurs de Cy.
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FIGURE 3.3 — Volume optimal de LM pour différentes valeurs de Cly.

grande ondulation due aux faibles valeurs de LZi". Ces grandes valeurs de [., qui en
découlent conduisent a des valeurs importantes de flux qui est alors le facteur limitant &
I'optimisation du volume de la bobine pour éviter la saturation du matériau magnétique.
Ainsi, dans la procédure de dimensionnement, présentée dans la figure 2.29 du chapitre
précédent, la tentative initiale de resserrer les spires au minimum (s = Sy, en imposant
la contrainte SL) ne permet pas de respecter la contrainte de la non saturation NS, et
I’algorithme doit imposer N.S pour déterminer la géométrie optimale de la bobine. En
conséquence, le nombre de spires optimal Ny est réduit (comparé & un dimensionnement
avec la contrainte SL pour la méme inductance) et la géométrie optimale (Ropt, Topt, Popt);
ainsi calculée, conduit a de larges valeurs du volume optimal de la bobine. Par exemple,
pour Cy = 136 nF (deux condensateurs de 68 nF) au point A des figures 3.2 et 3.3, I'in-
ductance minimale LM est égale a 10.7mH et le volume optimal correspondant est de
15.94 cm?® pour seulement 6 spires.

Meilleure valeur d’inductance L&t

Les résultats des figures 3.2 et 3.3 concernent I'inductance minimale LM qui permet tout
juste de respecter la norme (le courant MC touche le gabarit de la norme a la fréquence
de dimensionnement fyi,, définie dans la section 2.1.4 du deuxiéme chapitre). Cependant,
il est possible d’augmenter la valeur de I'inductance Lgg au dela de sa valeur minimale
LBin ce qui permet, d'une part, d’améliorer les performances du filtre MC (atténuation
plus grande, et donc apparition d’une marge entre le courant MC résultant et le gabarit
de la norme, méme & fyim). D’autre part, 'augmentation de l'inductance au dela de sa
valeur minimale diminue le courant de mode commun dans les basses fréquences, et donc
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sa valeur maximale I,,, comme le montre la figure 3.4 pour une valeur de Cy = 136 nF,

ol Imax est calculé a partir du point A dans la figure 3.2.

=
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60 i ]
<50 : ~ Contraintes NS et SL |
=40 i ]
g a
20f | i
10+ ! b i
| 20 40 60 80 100

LBF (mH)

FIGURE 3.4 — Evolution du courant maximal I, en fonction de différentes valeurs de
Lgg > LT pour Cy = 136 nF.

La diminution de ’amplitude du courant MC avec l'augmentation de Lgp est susceptible
de réduire l'influence de I, sur la saturation du matériau magnétique, et donc sur le
volume optimal de la bobine. Afin de vérifier cette hypothése, le volume optimal de la
bobine est aussi calculé pour des valeurs autorisées de I'inductance Lgp supérieures a LE"
a partir du point A (pour Cy = 136 nF). Le résultat, présenté dans la figure 3.5, confirme
que 'augmentation de 'inductance Lgg au dela de sa valeur minimale LZ" diminue le
volume optimal de la bobine MC. Néanmoins, la contrainte NS reste imposée jusqu’au
point C dans la figure 3.5. A partir de ce point et jusqu’au point E, les deux contraintes
NS et SL sont imposées simultanément lors du calcul du volume optimal de la bobine
(troisiéme branche de 'organigramme dans la figure 2.29 du deuxiéme chapitre). Dans cet
intervalle d’inductances, la densité de flux maximale B, du noyau est donc maintenue
égale & sa valeur maximale a B, et la bobine est fabriquée avec un espacement s entre
les spires égal & sa valeur minimale sy,;,. L’évolution du volume en fonction de Lgg révele
existence d’une “meilleure” valeur d’inductance, nommée LB, qui minimise le volume
optimal de la bobine MC au point D de la figure 3.5. Sa valeur L=t = 38.12mH est
presque égale & quatre fois I'inductance minimale qui permet de respecter la contrainte
normative (LE" = 10.7mH). Par contre, le volume optimal de L5t égal a 3.71cm3,

diminue de plus de 75 % par rapport a sa valeur au point A ot V = 15.94 cm?.

Au dela du point E, 'ondulation du courant de mode commun est suffisamment faible
pour qu’elle n’induise aucun probléme de saturation (Bmax < aBsat). La procédure de
dimensionnement n’a plus besoin d’imposer la contrainte N.S et le volume optimal est
calculé en imposant la contrainte sur le nombre de couches SL seule. Ainsi, augmenter la
valeur de I'inductance Lgg au dela du point E augmente le nombre de spires Ny ce qui
augmente a son tour le volume optimal de la bobine comme le montre la figure 3.5. Par
conséquent, pour cette valeur de capacité équivalente (Cy = 136 nF), le meilleur volume
optimal n’est pas obtenu pour la plus petite valeur d’inductance autorisée LE" mais pour

une autre inductance beaucoup plus grande L.
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Contrainte SL B

20 ‘ 40 60 80 100

FIGURE 3.5 — Evolution du volume optimal de la bobine MC avec I'inductance Lgp pour
CY = 136nF.

Meilleure valeur d’inductance L&' en fonction de la capacité Cy

L’analyse précédente peut étre étendue a tout I’espace non coloré de la figure 3.2, pour des
couples Cy, Lgr quelconques au dela de la limite LE" de maniére a respecter la contrainte
normative. Ainsi, la procédure d’optimisation du volume de la bobine MC a été appliquée
pour différentes valeurs d’inductance Lgg autorisées et diverses capacités équivalentes Cy

entre 10 nF et 300 nF. Le résultat est présenté dans la figure 3.6.

1004

min

— Valeurs minimales de I'inductance Lgf

”LE) — Volume optimal de L

2104 — Meilleurs valeurs de d'inductance Lt
E — Meilleurs volumes de la bobine

;’ — Inductances autorisés pour C'y=136 nF

— Volume optimal pour C'y=136 nF

of

FIGURE 3.6 — Evolution du volume optimal de la bobine MC pour différentes inductances
autorisées Lgp et diverses capacités Cy.

Comme le montre la figure 3.7, pour toutes les valeurs des capacités équivalentes Cy, les

meilleures inductances LE=* (courbe en rouge) qui minimisent le volume optimal de la

bobine sont plus grandes que les valeurs minimales autorisées L (courbe en noir). Ces
grandes valeurs d’inductance, en plus de réduire le volume de la bobine MC, offrent une
marge supplémentaire entre le niveau du courant MC et la limite normative.

Les meilleures valeurs du volume de la bobine MC, calculées pour les inductances L5,

sont présentées dans la figure 3.8 (courbe en bleu). Ce résultat montre comment 1’augmen-

tation de l'inductance jusqu’a LE¥* permet de réduire considérablement le volume de la
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T .
—Valeurs minimales de I'inductance Lg{" |
——Meilleures valeurs de I'inductance L5t

Cy =136nF 1

P ]

100r

Lge (mH)

10 3

10 Cy (nF) 100

FIGURE 3.7 — Evolution des valeurs minimales L™ et meilleures inductances L&t avec

la capacité équivalente Cly.

Cy =136 nF

[ ——Volume optimal de g \

——Volume optimal de L&t = meilleur volume

P

10 Cy (nF) 100

FIGURE 3.8 — Volume optimal de la bobine pour les différentes valeurs de LTi" et LBt

bobine. Cette réduction du volume, par exemple du point A au point D pour Cy = 136 nF,
est directement liée a la diminution du courant maximal .« avec I’augmentation de Lgg

jusqu’a LBt ot le dimensionnement est effectué avec les contraintes NS et SL ensemble.

Ce résultat peut étre généralisé de la maniére suivante :

Quand la bobine de mode commun est dimensionnée en imposant
la contrainte de la non saturation NS, il est préférable d’augmenter

la valeur de ’inductance jusqu’a L&' afin de réduire son volume.

Remarques

Les meilleures valeurs de l'inductance LBt présentées en rouge dans la figure 3.7, di-

minuent d’une valeur supérieure a 200 mH jusqu’a environ 20 mH avec la variation de la
capacité équivalente du filtre Cy de 10nF a 300nF. Ces inductances peuvent paraitre
grandes pour un filtre de mode commun. Néanmoins, ces valeurs de Lgg sont calculées
en basses fréquences (1 kHz pour cette étude) comme expliqué dans le deuxiéme chapitre.
Or, la perméabilité relative du matériau magnétique utilisé diminue rapidement avec la
fréquence comme le montre la figure 2.16. Ainsi, pour la meilleure inductance L5t au

point D par exemple (38.12mH), sa valeur a 150 kHz est réduite a environ 2mH, ce qui
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Chapitre 3. Effet de la saturation sur le dimensionnement de la bobine MC

représente une valeur usuelle pour un filtre de mode commun.

Pour les différentes capacités équivalentes Cy du filtre dans la figure 3.7, les meilleures
inductances L= sont beaucoup plus grandes que les LM autorisées pour le respect de
la contrainte normative. Cette augmentation de Lgp au dela de ses valeurs minimales
améliore I'atténuation du filtre en ajoutant une grande marge de sécurité par rapport au
gabarit de la norme CEM. De ce fait, il pourrait paraitre avantageux de réduire la valeur
de Cy lorsque LE* > L. Néanmoins, diminuer la capacité équivalente Cy augmenterait
le courant de mode commun, de sorte que le dimensionnement de la bobine MC serait
alors effectué avec la contrainte V.S qui ne pourrait étre évitée que par I'augmentation de
Lgp jusqu’a sa meilleure valeur LES' comme le montre la figure 3.7. Ainsi, diminuer Cy
est pénalisé par augmentation de L5t et le meilleur volume correspondant s’en trouve

accru comme le montre la figure 3.8 (diminution de Cy de 300nF a 10nF).

Enfin, on peut remarquer que pour les valeurs d’inductance comprises entre les points C et
E dans la figure 3.5, le volume optimal est presque constant et égal a sa meilleure valeur
au point D. La suite de la section démontrera qu’il y a, dans cet intervalle, plusieurs
possibilités pour la fabrication de la bobine de mode commun avec presque le méme

volume et la méme inductance L= mais avec des facteurs de forme trés différents.

3.1.1.2 Meilleures géométries de la bobine de mode commun

=z ' " Contraintess £ " Contraintes:
E 18 I NS et SL | . L3.9 I NS et SL
X L | | d ‘D3.8' ‘ ‘
17 | ‘ £3-9]
N N I N i N N > -

20( ' ' " i g ' ' ]

L18] | ‘ ]

016 i { | 3
=14 | % ] i ]
e i N
55.5- A//—_— 512. : i
55 | @ 1 810y | |

36 365 37 37.5 38 385 39 395 36 36,5 37 37.5 38 385 39 395

LBF (mH) LBF (mH)

FIGURE 3.9 — Evolution de la géométrie optimale de la bobine de mode commun avec Lgg
pour Cy = 136 nF et quand les deux contraintes N.S et SL sont imposées simultanément.

Les valeurs de I'inductance entre les points C et E dans la figure 3.5 représentent une
transition entre les deux contraintes NS et SL, qui sont alors imposées simultanément
pour le calcul du volume optimal de la bobine MC. Dans cet intervalle, Lgg et le volume
optimal correspondant ne varient quasiment pas. En effet, Lgg est comprise entre 37.44 mH
et 38.58 mH tandis que son volume optimal varie entre 3.71 cm? et 3.75 cm?. Ainsi, comme
le montre I’équation (3.1), qui n’est valable que lorsque les deux contraintes NS et SL
sont imposées simultanément (entre les points C et E), tous les paramétres géométriques
de la bobine ne dépendent que du courant maximal Iinax (hopt diminue quand I, baisse
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3.1. Effet de la saturation sur la valeur de linductance

alors que Nopt, Topt €t Ropt augmentent). Ce dernier diminue légérement dans cet intervalle
comme le montre la figure 3.9.

( d+ 2e
Nopt -
9 MO#FsImax . d + Smin
2w Beat T
(d + 26) ,LLO,qu]max
Topt

- 2M0ﬂFsImax - 4Oé-Bsat(d + Smin)
(3.1)
(d + 26) MONFs[max

2ﬂOl/JFs[max - 4OZBsat(d + Smin

2
S-[max

o sexp (5) = roenp (1)

20 Byt

hopt =
- potte (d + 2¢)’

Le volume optimal de la bobine MC, ainsi que la géométrie optimale correspondante, sont
présentées dans la figure 3.9 quand Lg est entre les points C et E. Pour presque la méme
valeur de l'inductance et le méme volume, les parameétres géométriques optimaux de la
bobine varient fortement dans cet intervalle. En effet, au point C, la bobine est construite
avec un petit rayon extérieur Rop = 7.52mm et une grande hauteur hope = 15.03 mm.
A Tlinverse, la géométrie optimale de la bobine au point E est déterminée avec un grand
rayon extérieur Rop = 9.86 mm et une faible hauteur Aoy = 8.45mm. Ainsi, le facteur
de forme du noyau magnétique, défini par le quotient % et présenté dans la figure 3.10,
diminue brutalement d’un facteur de 2.3 entre les points C et E.

5L A Contrainte NS | Contrainte SL - i

s B q|
s16 \D - | T
S141 | E | ]
g19 3715 389 1D |

a ! | Contraintes NS et SL
1 *wr 8
| E A ‘

20 40 60 80 100

Lgg (mH)

FIGURE 3.10 — Evolution du facteur de forme du noyau magnétique avec Lgr pour Cy =
136 nF.

Comme expliqué dans ’équation (2.36) du deuxiéme chapitre, quand la contrainte N.S est
imposée (a gauche du point C), la hauteur hqp du noyau magnétique est toujours égale
au double de son rayon extérieur (hopt = 2Ropt). Par contre, quand la contrainte SL est
imposée, hopr devient plus petite que Rop au point E de la figure 3.10 (hopt = 0.86Ropt)-
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Chapitre 3. Effet de la saturation sur le dimensionnement de la bobine MC

Les meilleures géométries de la bobine MC aux points C, D et E sont présentées avec
la méme échelle dans la figure 3.11. On note ici que la différence entre les trois volumes
correspondants est d’environ 1% par rapport a la meilleure valeur au point D. Comme
mentionné précédemment, la variation du facteur de forme est assez forte dans I'intervalle
[C E] qui couvre une gamme étroite de valeurs d’inductance. Par contre, pour d’autres
inductances plus faibles, le facteur de forme est constant, égal a 2, entre les points A
et C. Pour constater la différence entre les deux situations, les formes de deux bobines
dimensionnées avec la contrainte NS au points A et B de la figure 3.10 sont présentées
toujours avec la méme échelle dans la figure 3.11. Quant aux inductances supérieures au
dela du point E (quand la contrainte SL est imposée), le facteur de forme % augmente
lentement comme le montre la figure 3.10.

Point A: Point B: Meilleures géométries de la bobine MC avec les différents
) : facteurnge forme
— - )
Point C: Point D:
I l/ Point E
V=15.94 cm? V=12.12cm? V=3.75 cm? V=3.71cm? V=3.73 cm?
LEin=10.7 mH Lgr=13.1mH Lgr=37.44 mH LE#t=38.12 mH Lgr=38.58 mH

FIGURE 3.11 — Les différentes géométries optimales de la bobine MC aux points A, B, C,
D et E (méme échelle).

Cette variation du facteur de forme de la bobine MC offre un degré de liberté intéressant
qui peut étre exploité en fonction d’autres contraintes de dimensionnement (par exemple :
la surface du noyau pour I’échange thermique avec 'air ambiant, la masse du noyau,
I'espace disponible dans le boitier du convertisseur, etc.). En effet, les concepteurs ont le
choix entre plusieurs géométries optimales de la bobine MC tout en garantissant le méme
volume optimal et la méme atténuation du filtre.

Explication de la variation du facteur de forme de la bobine MC

Le changement rapide des paramétres géométriques de la bobine MC entre les points C
et E peut étre expliqué avec la figure 3.12. Cette figure présente la relation entre le rayon
intérieur r du noyau magnétique et le nombre de spires N en fonction de la valeur du
courant maximal /.y et par conséquent, en fonction de la valeur de I'inductance Lgg (Lgg
est lite & Inay & travers la figure 3.4). Comme indiqué dans le tableau 2.1 du deuxiéme
chapitre, le rayon intérieur r peut étre exprimé avec une fonction affine de N : r = rpjn; (N)
ou bien 7 = rnying(IV) en imposant le fait que r ne peut étre inférieur & aucune de ces deux
fonctions (r = max (Tmin1 (), Tmin2(V))).

La figure 3.12 présente, d'une part, la droite 7 = rying(XN) (en bleu) qui traduit le fait
d’imposer la contrainte SL en resserrant au maximum les spires dans la fenétre intérieure
du noyau (s = S$min). Cette droite décrit une fonction affine invariante car sa pente ((Smin+
d)/m) et son ordonnée a l'origine (d/2 + €) ne dépendent que de parameétres constants.

98



3.1. Effet de la saturation sur la valeur de linductance
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FIGURE 3.12 — Les différentes étapes du calcul du volume optimal pour une inductance
donnée.

D’autre part, la droite en rouge 7 = rmin; (N) traduit le fait d’imposer la contrainte N.S en
contraignant la densité de flux maximale & la valeur limite préalablement fixée o Bs,:. Cette
droite suit une fonction linéaire dont la pente (“—"O’%) dépend du courant de mode com-

mun maximal, et donc de I'inductance Lgg. Pour cette raison, la pente diminue avec I’aug-
mentation de Lgg (diminution de I.x) dans les exemples de la figure 3.12 (a), (b) et (c).

La procédure d’optimisation du volume de la bobine MC (organigramme dans la fi-
gure 2.29 du deuxiéme chapitre) commence par imposer la contrainte SL en donnant
au rayon intérieur r une évolution selon la droite rmino(/N). Ensuite, la géométrie optimale
de la bobine, en particulier r5% et N3k, est déterminée. Sila valeur de Lgp est suffisam-

p opt?
ment grande (figure 3.12(c)), alors la valeur de NS (point noir) place r5% au dessus de

opt

rminl(pr%). Ceci satisfait aux conditions de la contrainte N.S, ce qui valide la géométrie

optimale ainsi calculée et termine la procédure de dimensionnement.

Dans le cas contraire, si Lgg est faible (figure 3.12(a)), alors le résultat aprés avoir imposé
SL (cercle blanc) ne permet pas de respecter la contrainte NS puisque 755 < Tmin1(Nos)-
Les paramétres optimaux obtenus en imposant SL ne sont donc pas satisfaisants et la
procédure d’optimisation du volume continue en imposant cette fois la contrainte NS,
ce qui permet de déterminer un nouveau couple de valeurs optimales (NgY°, rof¢) (point

noir). Si ce nouveau résultat permet de respecter la condition ré\{,f > rminQ(Né\gf ), alors la
contrainte SL est naturellement respectée, ce qui valide la nouvelle géométrie optimale

ainsi calculée et termine la procédure de dimensionnement.

Le cas ou la nouvelle géométrie optimale (obtenue en imposant N.S) ne convient pas
non plus (SL n’est plus respectée) est représenté dans la figure 3.12(b). Dans ce cas,
les deux contraintes NS et SL sont imposées en méme temps et Nf;’tth est déterminée a
'intersection des deux droites rmini (N) et 7mina (V). Cette situation représente la transition

entre les deux contraintes NS et SL lors de 'augmentation de la valeur de Lgg.

La derniére situation dans la figure 3.12(b) décrit le dimensionnement de la bobine entre
les point C et E dans les figures 3.9 et 3.10. Comme 7mino(IN = 0) est égale a g +e
correspondant a la distance entre le centre du conducteur et le matériau magnétique,
naturellement trés petite devant le rayon intérieur du noyau magnétique au point d’in-
tersection rg’;’Eh, les deux droites rmin; €t Tmino deviennent “presque” paralléles. Ainsi, leur
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Chapitre 3. Effet de la saturation sur le dimensionnement de la bobine MC

intersection varie rapidement méme avec une faible variation de ., et donc de Lgg.

Cet effet est présenté dans la figure 3.12(d) quand la géométrie optimale (point noir) varie
rapidement dans la région grisée (les deux contraintes sont imposée en méme temps). Ceci
explique la variation rapide du facteur de forme entre les points C et E. Ainsi, cet intervalle
réduit de Lgg peut étre exploité pour fabriquer plusieurs bobines MC avec différentes
formes mais avec la méme performance du filtre.

Variation de la masse et de la surface du noyau avec Lg

Le volume de la bobine de mode commun est le critére d’optimisation adopté dans ce
travail de these. Néanmoins, d’autres critéres comme la masse et la surface du noyau
magnétique peuvent étre considérés pour le choix de la géométrie optimale de la bobine
dans l'intervalle [C E| de la figure 3.9.

La masse du noyau magnétique peut étre déduite avec le volume du fer Vi, défini I’équation
sulvante :

‘/fer =T (Rgpt - Tgpt) hopt' (32>
L’évolution de Vi, avec Lgg, présentée dans la figure 3.13(a), montre que la meilleure
masse du noyau est obtenue quand les deux contraintes sont imposées simultanément
(entre les points C et E) au point E avec une faible différence de 1.2 % par rapport au Vi,
obtenu au point D.

Contraintes: 14 & Contraintes:

1.76 NS et SL 1 I NS et SL
| £ 13.6¢
£ L
—13.2¢
3 L
n 12.8¢
12.4¢

36.5 37 375 38 385 39 395 36.5 37 375 38 385 39 395
Lgg (mH) Lgg (mH)

(@) (b)

FIGURE 3.13 — Evolution de Vi €t Seore avec Lgg entre les points C et E pour Cy = 136 nF.

La surface Seore du noyau magnétique, calculée avec I'équation (3.3), est également un
parameétre intéressant dans le dimensionnement de la bobine de mode commun car il
conditionne la capacité du noyau magnétique de se refroidir naturellement. En effet, une
grande surface facilite I’échange thermique entre le noyau magnétique et I'air ambiant.

Score =27 (R2 T'gpt) + 27 (Ropt + Topt) hopt' (33)

opt

Le résultat présenté dans la figure 3.13(b) montre que, pour les inductances entre les points
C et E, la meilleure surface du noyau est obtenue au point C. Augmenter 'inductance
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3.1. Effet de la saturation sur la valeur de linductance

Lge jusqu’au point E fait diminuer Seoe d’environ 10% par rapport au point C. Par
conséquent, parmi les différents critéres de dimensionnement (masse, auto-refroidissement,
volume, espace libre dans le boitier du convertisseur, etc.), les concepteurs peuvent choisir
la meilleure géométrie du noyau calculée avec la méthode de dimensionnement proposée.

3.1.2 Validation expérimentale des résultats présentés

Afin de valider expérimentalement les résultats présentés, des mesures ont été effectuées
sur la chaine de conversion de la figure 2.31 du deuxiéme chapitre, qui correspond au
modeéle MC de la figure 3.1. Le point de fonctionnement du convertisseur est défini par
un rapport cyclique D = 20% et une fréquence de commutation Fy = 7.5kHz, qui sont
des entrants de la procédure de dimensionnement. Ainsi, les filtres réalisés sont destinés a
respecter la contrainte normative en ce point de fonctionnement, mais pourront s’avérer
inefficaces dans d’autres conditions. Ce choix intentionnel permettra notamment de jouer
sur le rapport cyclique pour augmenter 'ondulation du courant MC a la fréquence de
découpage, et donc le courant [, afin de valider que les bobines dimensionnées avec la
contrainte /NS sont bien a la limite de saturation.

Dans la suite de cette section, trois filtres de mode commun sont réalisés avec trois bobines
différentes choisies aux points B, D et E de la figure 3.11 et sont présentées dans la
figure 3.14. A travers ces trois filtres, I'effet de la saturation du noyau magnétique sur le
volume de la bobine, ainsi que les différents facteurs de forme de la meilleure inductance
LEE=t seront démontrés. Les géométries optimales ainsi que celle des noyaux utilisés sont
présentées dans le tableau 3.1. La capacité équivalente Cy des filtres réalises vaut 136 nF.
Elle comprend deux condensateurs de 68 nF occupant chacun un volume de 0.85 cm?.

Point B Point D Point E

T

- < . :1 2 5 (=) 7: - 10 . A\, "r'\“ NS
i wh s

\

FIGURE 3.14 — Bobines de mode commun réalisées.

3.1.2.1 Dimensionnement du filtre avec I’inductance minimale qui permet de
respecter la norme CEM

La valeur de I'inductance de la premiére bobine, réalisée au point B de la figure 3.5, est
proche de I'inductance minimale LZi" qui permet de respecter la limite normative. Cette
bobine est dimensionnée avec la contrainte de non saturation N.S. Ainsi, I’espacement s
entre les spires, égal & 2.16 mm, est naturellement supérieur a sa valeur minimale $p,;, =

0.1mm. A 20% de rapport cyclique, le filtre dimensionné a permis de réduire le courant
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Chapitre 3. Effet de la saturation sur le dimensionnement de la bobine MC

Tableau 3.1 — Les géométries optimales et réelles des bobines MC réalisées.

Bobines Point B Point D Point E
Inductance Lgg (mH) 13.1 38.12 38.58

Nombre de spires optimal Nopt 7 17 20
(Ropt, Topts hopt) calculées (mm) || (11.55, 7, 23.1) || (8.7, 5.27, 11.02) || (9.86, 5.98, 8.45)
(Ropt, Topt, hopt) utilisées (mm) (12.5, 8, 20) (8,5, 12) (10, 6.25, 8)

Référence APERAM 099 10 1 E3 099 06 1 E3 099 08 1 E3
Espacement minimal sy, (mm) 0.1
Section du conducteur (mm?) 0.5 (d = 0.8mm)

MC (en marron dans la figure 3.15) jusqu’a un niveau juste au dessous du gabarit de la
norme comme le montre la figure 3.15 (courbe en rouge).

T

T

100 — Courant sans filtre (D=20%) 1
<
cg- 80
Z
U 60
=
= 40
s
5 o9k — point B; D=20 %
S — point B ; D=23 %

ok point B ; D=80 %

1 fréquence (MHz) 10

FIGURE 3.15 — Courant de mode commun avec et sans filtre réalisé au point B.

La faible marge par rapport a la limite normative est liée a la valeur de I'inductance au
point B qui est légérement plus grande que la valeur minimale au point A. Méme dans
les hautes fréquences, le filtre dimensionné permet de respecter la norme CEM grace a la

grande valeur de I'impédance de la bobine réalisé en HF comme le montre la figure 3.16
(courbe en rouge).
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FIGURE 3.16 — Les impédances de mode commun des bobines réalisées.

Pour D = 20%, la grande amplitude du courant de mode commun dans les basses fré-
quences a impacté le matériau magnétique utilisé en plagant la densité de lux maximale
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3.1. Effet de la saturation sur la valeur de linductance

a la valeur de saturation margée par a = 75 %. Ceci a généré des débuts de non-linéarités
dans ’évolution en temporel du courant MC dans la figure 3.17 (courbe en rouge).

250 oo ' ( R
<5000 Transistor OFF —— point B ; D=20 %

o150F —— point D ; D=20 %

=50l Transistor ON — point E ; D=20 %
0k e . _ ) |

20 :

100 200 300
Temps (us)

FIGURE 3.17 — Evolution dans le temps du courant MC avec les trois bobine réalisées
(D =20%).

Cette non-linéarité dans le courant indique que la bobine de mode commun est proche
de la saturation et qu'une augmentation de ’ondulation du courant pourrait rapidement
conduire & une saturation du matériau magnétique. En effet, une augmentation du rap-
port cyclique jusqu'a D = 23 % a entrainé I'augmentation de 'ondulation du courant, et
donc de I,y ce qui a engendré une saturation compléte du matériau magnétique. Dans ces
circonstances, I'atténuation du filtre est perdue avec la bobine réalisée et le niveau du cou-
rant MC dépasse largement la limite normative comme le montre le résultat expérimental
de la figure 3.15 (courbe en rose).

On rappelle ici que méme si la contrainte normative ne considére que des fréquences supé-
rieures & 150 kHz, et que la valeur d’inductance nécessaire au respect de la norme (LZi")
est donc déterminée en fonction des harmoniques de courant MC & ces fréquences (préci-
sément & fgim > 150kHz), c’est bien la fréquence de 1'ondulation du courant (fréquence
de découpage F; < 150kHz ici) qui est déterminante pour les problémes de saturation.
Si cette ondulation basse fréquence conduit a une saturation du matériau, alors la non-
linéarité est telle que c’est tout le spectre qui s’en trouve impacté et ne respecte plus la
norme CEM au dela de 150 kHz.

Cause de la saturation de la bobine MC

Comme expliqué dans le deuxiéme chapitre, la saturation observée avec ce filtre n’est pas
liée au courant différentiel Iyyp consommé par la charge R-L, dont 'augmentation avec le
rapport cyclique D aurait engendré des saturations locales dans le noyau magnétique dues
aux fuites. Si tel était le cas, la bobine MC devrait aussi saturer pour d’autres valeurs de
D plus grandes, en particulier, quand D = 80 % ce qui multiplie par quatre le courant
différentiel par rapport a sa valeur initiale. Quant au courant MC, pour cette valeur de
D il devrait avoir théoriquement la méme ondulation que lorsque D = 20 %.

Or, l'essai expérimental a 80 % du rapport cyclique, présenté en orangé dans la figure 3.15,
montre que le noyau magnétique n’est pas saturé et que le niveau du courant MC a presque
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repris ses valeurs initiales lorsque D = 20 %, ce qui confirme que la bobine avait bien saturé
sous l'effet du courant MC et non du courant de mode différentiel. Un faible écart est bien
observé autour du mégahertz. Il est di a la diminution du temps de montée de la tension
aux bornes du transistor du convertisseur (turn-off) quand il commute plus de courant
différentiel, engendrant ainsi plus de bruit de mode commun en HF. Ces conclusions
déja établies au deuxiéme chapitre sont donc & nouveau vérifiées ici avec une plus faible
fréquence de découpage. Par conséquent, ces essais expérimentaux ont validé les analyses
précédentes concernant le dimensionnement par optimisation de la bobine MC au point
B avec la contrainte de la non saturation NS.

3.1.2.2 Dimensionnement avec les meilleures inductances qui permettent de
respecter la norme CEM

La deuxiéme bobine réalisée au point D de la figure 3.5, posséde la meilleure valeur de
'inductance LE¥* qui minimise le volume optimal de la bobine MC. Elle est dimensionnée
avec les deux contraintes N.S et SL imposées simultanément. Par suite, la densité de flux
maximale B dans le noyau magnétique est égale a sa valeur de saturation Bg,:, modulée
par la marge de sécurité o = 75 %. Aussi, les spires couvrent toute la fenétre de bobinage
du noyau puisque l'espacement s entre les spires est égal a sa valeur minimale Spi,. Le
volume de la bobine réalisée est égal & 3.71 cm?, représentant ainsi seulement 23 % du
volume optimal de la bobine au point A (quand Lgr = LE").

La grande impédance MC de la bobine réalisée, présentée en bleu dans la figure 3.16,
a permis de respecter la contrainte normative avec une marge sur le courant MC pour
D = 20%, comme le montre la figure 3.18 (courbe en bleu). La valeur maximale du
courant MC est réduite avec cette bobine, comparée & la précédente, comme le montre la
figure 3.17 (courbe en bleu). Ceci a permis de réduire 'influence du flux magnétique dans
le noyau magnétique sur le calcul des dimensions de la bobine pour respecter la contrainte
NS. Néanmoins, le nombre de spires optimal Nop est beaucoup plus grand comparé a la
bobine réalisée au point B, ce qui maintient le champ magnétique proche de sa valeur
de saturation. En effet, la nonlinéarité est toujours observée sur ’évolution temporelle
du courant MC, confirmant que le noyau magnétique est toujours dimensionné avec la
contrainte NS (Bmax = aBsat) en plus de celle sur le nombre de couches SL (s = $pyin). De
fait, augmenter le rapport cyclique de seulement 8 % par rapport a sa valeur initiale (20 %)
augmente [, et engendre & nouveau une saturation compléte du noyau magnétique de
la bobine comme le montre la figure 3.18 (courbe en bleu clair).

La troisiéme bobine réalisée au point E de la figure 3.5 a presque la méme inductance et
le méme volume que celle au point D, avec une faible différence de 1.2 % sur la valeur de
Lgg et de moins de 1% sur le volume optimal de la bobine. Cependant, la géométrie de
la bobine a complétement changé avec une hauteur plus faible, un rayon extérieur et un
nombre de spires plus grands (voir le tableau 3.1). Comme attendu, les performances du
filtre MC avec cette bobine sont quasiment les mémes qu’avec celle au point D comme
le montrent les figures 3.17 et 3.18 (courbes en vert et vert clair). En effet, la contrainte
normative est respectée a D = 20 % et le noyau magnétique sature avec ’augmentation
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FIGURE 3.18 — Spectres du courant MC avec les bobines réalisées aux points D et E.

du rapport cyclique jusqu’a 28 %. Ce comportement du filtre au point E est exactement le
méme observé avec la meilleure valeur de I'inductance qui permet de respecter la norme
CEM (point D). Méme dans les hautes fréquences, le filtre réalisé au point E a gardé les
mémes performances que le précédent au point D comme le montre I'impédance MC de
la bobine dans la figure 3.16 (courbes verte et bleue, respectivement).

En conséquence, ces résultats confirment que le meilleur volume de la bobine MC peut étre
obtenu avec différentes géométries tout en gardant les mémes performances dans toute la
bande de fréquences définie par la norme CEM. Ce résultat confirme le degré de liberté
sur le choix de la forme de la bobine MC lors de I'intégration du filtre dans la chaine de
conversion.

3.1.2.3 Mesure de la température a la surface des noyaux magnétique réalisés

Les derniers essais expérimentaux présentés dans cette section, consistent a évaluer 1’éléva-
tion de la température dans les meilleures bobines réalisées aux points D et E, en relation
avec le résultat présenté dans la figure 3.13 concernant la surface du noyau magnétique.
Les mesures ont été effectuées avec une caméra thermique infra-rouge et un thermocouple
au point de fonctionnement de la chaine de conversion (D = 20%) et quand le noyau
magnétique sature (D = 28%). On précise ici que les mesures ont été extraites aprés
10 minutes de fonctionnement du convertisseur afin d’atteindre le régime thermique per-
manent.

Pour la meilleure bobine utilisée dans le filtre MC au point D, le résultat est présenté dans
la figure 3.19. Quand le convertisseur commute au point de fonctionnement D = 20 %,
I’élévation de la température a la surface du noyau magnétique est d’environ 31°C avec
une température ambiante égale a 25 °C. Quand le noyau magnétique est saturé pour D =
28 %, I'élévation de la température atteint 70 °C & cause de ’augmentation de I’ondulation
BF du courant de mode commun, et donc de I,y.

Quant a la bobine réalisée au point E, le résultat expérimental, présenté dans la figure 3.20,
montre une élévation de température a la surface du noyau de 35.5°C, qui est d’environ
5°C plus grande qu’avec la meilleure bobine réalisée au point D. Quand le noyau magné-
tique est saturé pour D = 28 %, 1’¢lévation de la température est d’environ 81.6°C, qui
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FIGURE 3.19 — Température mesurée avec la meilleure bobine réalisée au point D.

est aussi plus grande qu’avec la bobine au point D.
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FIGURE 3.20 — Température mesurée avec la bobine réalisée au point E.

L’étude du comportement thermique de la bobine de mode commun requiert des ana-
lyses plus approfondies. En effet, dans les mesures présentés, le coefficient d’émissivité
de l'isolant du noyau magnétique, inconnu, est ajusté en combinant les mesures avec un
thermocouple. Aussi, 'effet de ’auto-échauffement a partir des enroulements qui couvrent
différemment le noyau aux points D et E et le transfert thermique par convection sont
des éléments a prendre en considération lors d’une étude thermique sur les bobines de
mode commun. On peut tout de méme observer que les mesures obtenues vont dans le
sens du calcul théorique de la surface du noyau magnétique dans la figure 3.13(b). En
effet la bobine au point D présente une surface d’échange thermique avec I'air ambiant
plus grande que celle au point E, ce qui peut favoriser son refroidissement.

Dans cette section, ’étude présentée confirme la robustesse de la méthode proposée pour
le dimensionnement par optimisation des filtres de mode commun en tenant compte de la
saturation du matériau magnétique. L’application de la procédure de dimensionnement
sur une chaine de conversion donnée a montré que la meilleure réalisation de la bobine
MC avec le volume le plus faible ne correspond pas toujours & la valeur minimale LE"
de I'inductance qui permet de respecter la norme. En effet, augmenter la valeur de Lgg¢
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peut permettre de réduire 'effet du courant MC autour de la fréquence de commutation
du convertisseur sur la saturation du noyau magnétique.

En général, quand la bobine de mode commun est dimensionnée avec la contrainte de
non saturation NS, augmenter I'inductance jusqu’a sa meilleure valeur L2t permet de
minimiser considérablement le volume optimal de la bobine MC tout en améliorant 1’at-
ténuation du filtre. Les résultats obtenus ont montré que la meilleure bobine de mode
commun peut étre fabriquée avec différentes géométries de facteurs de forme différents,
ce qui donne un degré de liberté supplémentaire aux concepteurs lors de I'intégration du
filtre dans le convertisseur.

3.1.3 Comparaison avec la méthode du produit des aires

Les résultats obtenus précédemment a ’aide de la méthode d’optimisation proposée sou-
lévent la question du positionnement de ces travaux par rapport aux méthodes décrites
dans la littérature. Comme expliqué dans le premier chapitre, plusieurs études sont consa-
crées au dimensionnement des filtres CEM, bien que peu permettent de déterminer les
parameétres géométriques de la bobine sans recourir a une méthode numérique d’optimi-
sation cotiteuse en temps de calcul ou & un simple parcours d’une base de donnée de tores
de dimensions prédéfinies par un fabricant, et donc non optimales. Nous avons choisi de
situer 'approche proposée par rapport & une méthode analytique rapide qui peut étre
appliquée facilement, sans outil de programmation spécifique et qui se base sur les mémes
entrants : la valeur d’inductance L a réaliser, la perméabilité u, du matériau préalable-
ment choisi et sa densité de flux de saturation By, le diamétre du conducteur d (lié au
courant efficace I et a la densité de courant J), et le courant de mode commun maximal

Imax-

La technique du produit des aires est une méthode largement utilisée pour le dimension-
nement des bobines de lissage et des transformateurs. Elle consiste a déterminer, a partir
des données électriques, un facteur géométrique I' (généralement en cm?), qui représente
le produit entre la section Ag, = h(R — 1) du noyau magnétique et la surface W = 7r? de
sa fenétre de bobinage, présentées dans la figure 3.21. Ce produit des aires est alors une
condition pour que le flux dans le matériau magnétique atteigne une valeur limite imposée
par le concepteur afin d’éviter la saturation, en prenant en compte un facteur de remplis-
sage du bobinage dans la fenétre également imposé. L'utilisateur peut alors sélectionner
le matériau magnétique a partir des catalogues donnés par les constructeurs en fonction
de la valeur de I' [85-88|. Comme la bobine couplée de mode commun peut étre assimilée
a un transformateur particulier (dont le courant MC serait le courant magnétisant), la

méthode du produit des aires peut a priori étre appliquée pour le dimensionnement des
filtres CEM.

Cependant, la volonté de limiter la capacité parasite équivalente de la bobine MC en
n’autorisant qu’une seule couche de bobinage contraint le remplissage de la fenétre et
rend le terme W du produit d’aires AW peu adapté a cette spécificité. Ce probléme
est contourné dans les travaux présentés dans [89-91| en introduisant un facteur de rem-
plissage dépendant du nombre de spires, dans 1'objectif de dimensionner une bobine MC
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FIGURE 3.21 — Définitions des aires et répartition du champ magnétique dans le fer.

qui respecterait a la fois la contrainte de la non saturation NS et celle sur le nombre de
couches SL. Ainsi, nous pouvons positionner notre méthode d’optimisation du volume de
la bobine de mode commun par rapport a ’approche basée sur le produit des aires décrite
dans [90].

3.1.3.1 Présentation de la méthode

L’inductance L de la bobine peut étre liée au nombre de spires N, au courant de mode
commun 7, & la densité de flux moyenne B dans le matériau magnétique (B varie selon la
composante radiale dans le noyau toroidal de la bobine comme le montre la figure 3.21)
et a la section du noyau Ag, avec ’équation suivante :

1

R NI
7 T/r B(x)dx et B(z) = Hotte T2

LI = NBAg avec B =
2rx

(3.4)

On considére une valeur limite de la densité de flux qui garantit que le matériau ne sature
pas, ce qui correspond & la contrainte NS dans nos travaux. On note alors Bys cette
valeur, que l'on rapproche de la valeur maximale autorisée de B dans I'équation (2.24) du
deuxiéme chapitre : Bys = aBsat.

La méthode décrite dans [90] traduit le fait d’imposer la contrainte NS par 'expression
suivante lorsque le courant de mode commun est maximal :

L[max ~ NBNSAfer (35)

qui ne fait pas état de la variation de B selon ’axe x montré en figure 3.21. Cela revient,
soit, & prendre une marge de sécurité supplémentaire dans le paramétre o pour que Bys
corresponde approximativement a un champ moyen entre r et R, soit a considérer que la
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densité de flux maximale autorisée Bys est égale & sa valeur moyenne spatiale B plutot
qu’a son maximum spatial B(r), ce qui correspond a I’hypothése d’un champ uniforme
ou évoluant peu entre r et R, vérifiée lorsque le rapport R/r est proche de 1.

La deuxiéme contrainte imposée dans cette étude consiste a réaliser une bobine mono-
couche, telle qu’elle est présentée dans 1'équation (2.27) du deuxiéme chapitre. Une ap-
proximation similaire a celle adoptée dans I’équation (2.28) du chapitre précédent a permis
d’établir une relation qui lie la surface de la fenétre W a la section du conducteur Sy :

AN N

™

Un produit terme a terme des équations (3.5) et (3.6) a établi une relation entre le produit
des aires I' et le nombre de spires N comme suit :

r
4 N — 4 N\ Ll
—| 1+ — SdLImax = BNS AferW = '=—-11+— —ﬁ (37)
™ ™ ™ J Bns

Une deuxiéme relation liant le produit des aires I' au nombre de spires N est obtenue a
partir d’une seconde approximation, effectuée sur la valeur de I'inductance L, et consistant
a exprimer simplement la perméance du noyau a partir de sa section A, et de sa longueur

moyenne au rayon 4 :
Afer A2 (>\1 - 1) r R h
L=~ NZ—— = NP AM=— et A=-— :
ey = HoleNT—m avec 1=— et A=— (38)

oll A1 et X\ sont des facteurs de forme du noyau, préalablement fixés a des valeurs usuelles
correspondant statistiquement aux caractéristiques des tores vendus par le constructeur
des noyaux magnétique [90]|. Par conséquent, la relation (3.8) permet de lier r, et donc T,
au nombre de spires N comme suit :

D= AW =m*)(M—-1) =  N=vLKI s

(3.9)

THKcm
K, = t  Kem = (A 1) /7 (A —1).
avec \/Mour)\z()\l—l) e om = (A1 +1) Y7mA2 (A — 1)
Ainsi, les deux équations (3.7) et (3.9) permettent d’établir une relation qui ne dépend
que du produit des aires [' comme suit :

4K, L2 TS _ ALImaSq

I-XiI5—X,=0 avec:X;=—; et Xp= (3.10)
™ Bns

7TBNS
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La valeur de I' racine de cette équation est alors déterminée, permettant ensuite de calculer
N et r grace a I’équation (3.9). Compte tenu des facteurs de forme imposés, les autres
paramétres géométriques de la bobine (R, h) en sont déduits. Dans la suite, cette résolution
sera appliquée sur les résultats présentés dans la section 3.1.1.1.

3.1.3.2 Application de la méthode du produit des aires

Dans un premier temps, la méthode du produit des aires décrite précédemment est appli-
quée sur les résultats obtenus dans la figure 3.5. Dans cette figure, le volume de la bobine
est optimisé dans différentes situations : avec la contrainte N.S seule, SL seule, et en les
imposant en méme temps.

Les entrants nécessaires pour la résolution de 1'équation (3.10) sont : A1, Az, fir, Bsat, @,
d, Inax et Lgg. Le diamétre du conducteur d est conservé égal a 0.8 mm. A\; et A\, sont
moyennés a partir des données fournies par APERAM concernant les noyaux de type na-
nocristallin et sont respectivement égaux a 1.52 et a 1.15. La densité de flux de saturation
Baat, égale & 1.2'T, est margée par un facteur de sécurité a = 75 %, tout comme pour le
calcul effectué dans ce travail de thése (Bys est alors égale a 0.9 T). La perméabilité rela-
tive du noyau p, est choisie égale & sa valeur a la fréquence de découpage du convertisseur
(14 = prs = 83000) afin de vérifier la saturation de la bobine MC de la méme maniére que
dans 'étude présentée dans cette thése (le choix de pgs est expliqué dans la section 2.2.1.1
du deuxiéme chapitre). Par conséquent, les valeurs d’inductance Lgg, exprimées a 1kHz
dans la figure 3.5, ont été recalculées a Fjy et I'inductance considérée lors de I'application
de la méthode du produit des aires est normalisée a cette fréquence : Lgp = LBFﬁ.
Enfin, le courant maximal I,,, est déduit de la figure 3.4.

La résolution de I’équation (3.10) a permis de déterminer, pour chaque valeur d’induc-
tance, le produit des aires ' ainsi que le nombre de spires N et le rayon intérieur » comme
le montre la figure 3.22 (a4 gauche). Il ne reste alors qu’a déterminer h et R & partir de A\
et de A\, pour connaitre toute la géométrie de la bobine, et donc le volume correspondant
pour chaque valeur de Lgg.

Le volume de la bobine de mode commun, calculé avec la méthode du produit des aires
décrite dans [90] et résumée dans la section précédente, est présenté dans la figure 3.22
(en haut & droite). Comparé au résultat obtenu avec notre méthode dans la figure 3.5, le
volume issu du produit des aires parait beaucoup plus faible pour toutes les inductances
considérées dans cette étude. En outre, contrairement aux résultats de notre étude, le
volume de la bobine semble étre une fonction strictement croissante de la valeur d’induc-
tance, ce qui suggérerait de fabriquer le filtre avec I'inductance minimale LE" permettant
de respecter la contrainte normative. Ce résultat semble alors infirmer 'existence d’une
meilleure inductance LgE* > LT minimisant le volume optimal de la bobine pour cet

exemple d’étude comme expliqué dans la section 3.1.1.1.

Le respect les contraintes NS et SL avec la géométrie obtenue doit alors étre vérifié. Pour
cela, pour chaque valeur de r et de N dans la figure 3.22, la densité de flux maximale B
est calculée avec I’équation (2.24) du deuxiéme chapitre (maximum spatial au niveau du
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FIGURE 3.22 — Premiére comparaison entre la méthode proposée et celle du produit des
aires.

rayon intérieur et temporel lorsque le courant de mode commun vaut [,,,,) et comparée a la
limite Bns = aBgat. Aussi, le nombre de couches (contrainte SL) est vérifié en comparant
r au rayon r°b, calculé avec I’équation (2.27) du chapitre précédent (7mine en considérant
dans un premier temps Sy, = € = 0). Ainsi, NS est vérifiée lorsque Bnax < Bns et SL

est respectée lorsque 3t /r < 1.

Le résultat obtenu dans la figure 3.22 (& droite) montre que la géométrie de la bobine
MC, calculée avec la méthode du produit des aires décrite dans [90], ne permet pas
de respecter simultanément les contraintes NS et SL. En effet, pour de faibles valeurs
d’inductance & partir de L5i" la contrainte SL est largement respectée puisque r > 1t
mais la densité de flux maximale B, calculée est beaucoup plus grande que la limite
imposée Bys, impliquant alors la saturation de la bobine MC avec la géométrie obtenue.
Augmenter la valeur de I'inductance diminue la densité de flux maximale B, mais elle
reste toujours supérieure & Bys jusqu’a une valeur de Lge (autour de 35mH), & partir
de laquelle aucune des contraintes NS et SL n’est pas respectée (r devient inférieur a
o). Augmenter davantage Iinductance au dela de 50 mH permet de libérer le noyau
magnétique de la saturation (B devient inférieure & Bys) mais le rayon intérieur r

reste toujours insuffisant pour réaliser une bobine monocouche.

Ce résultat semble indiquer que la méthode du produit des aires, telle que présentée dans
la section précédente, ne permet pas de dimensionner la bobine de mode commun tout en
respectant les contraintes NS et SL en méme temps. Toutefois, il faut remarquer que le
critére de vérification de la non saturation (Bpax dans la figure 3.22) correspond & celui
exprimé par la relation (2.24) du deuxiéme chapitre, qui considére le champ magnétique
maximal au rayon intérieur r, alors que le champ utilisé dans I’équation (3.5) correspond
plutot a une valeur moyenne spatiale. Il est naturellement préférable d’établir une com-
paraison sur la base de critéres commun, ce qui nécessite une légére adaptation présentée
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dans le paragraphe suivant. De la méme maniére, la définition de 'inductance dans I’équa-
tion (3.8) ne correspond pas exactement a celle employée dans notre méthode et exprimée
dans la relation (2.23) du deuxiéme chapitre. La encore, une adaptation simple peut étre
réalisée afin que les définitions des grandeurs soient réellement comparables.

3.1.3.3 Prise en compte de critéres communs aux méthodes comparées

En premiére hypotheése, le non respect des contraintes NS et SL dans le calcul précé-
dent pourrait étre lié aux approximations mentionnées dans la section 3.1.3.2. En effet,
considérer un champ magnétique uniforme dans tout le noyau pourrait amener a une
sous-estimation considérable de la densité de flux maximale, obtenue au niveau du rayon
intérieur r, comme le montre la figure 3.21. Pour pallier a cette imprécision, le terme
Bys dans I’équation (3.5) doit étre adapté afin de correspondre & une valeur moyenne du
champ entre 7 et R, conformément a la formulation exacte de I’équation (3.4). Il suffit
pour cela de remplacer Bys dans I’équation (3.5) par une nouvelle valeur Byg exprimée en
fonction de la limite imposée Bys (qui sera bien considérée au niveau du rayon intérieur)
et du facteur de forme \; :

Ns = Dns (3.11)

La seconde approximation porte sur 'expression de l'inductance dans l’équation (3.8)
qui peut étre adaptée simplement pour correspondre a l’expression exacte donnée par
I'équation (2.23) du chapitre 2 :

Afer ()\1 —f- ]_) 1I1 (/\1)

L= (N2
HOle R+ " ™ 2 — 1)

(3.12)

Cette modification s’inclut en remplagant K, dans I’équation (3.9) par une nouvelle valeur
K| définie par :

K = 2m i cu (3.13)
YV popede (A1 4 1) In (Ag) '

L’équation (3.10) est alors résolue & nouveau en utilisant les nouvelles formulations Byg
et K. Le résultat présenté dans la figure 3.23 montre que I’évolution des grandeurs est
globalement similaire a la figure 3.22. Notamment, le volume est toujours croissant et Bpax
a LTI est toujours au dela de la limite Bys, tandis que les grandes valeurs d’inductance
conduisent toujours a enfreindre la contrainte SL. Toutefois, les plages d’inductance Lgg
respectant I'une ou 'autre des contraintes NS et SL ne sont plus disjointes, et une valeur
particuliere d’inductance apparait a leur jonction autour de 38 mH. Pour cette valeur
d’inductance (Lgg ~ LE¥' déterminée dans la section 3.1.1.1), tout comme avec notre

méthode (voir la figure 3.9), I'inductance est dimensionnée en respectant, en méme temps,
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FI1GURE 3.23 — Comparaison entre la méthode proposée et le produit des aires en incluant
les premiéres adaptations.

la contrainte N.S et SL. Dans ce cas, le volume de la bobine est quasiment le méme avec
les deux approches de dimensionnement comparées.

Ce résultat suggére que I'approche présentée dans [90] s’applique lorsque la valeur d’induc-
tance nécessite de contraindre simultanément la densité de flux maximale et la réalisation
monocouche, mais ne ne permet pas, pour d’autres valeurs d’inductance, de satisfaire
simultanément aux contraintes NS et SL. La résolution de l'équation (3.10) permet de
trouver la valeur de I', qui satisfait notamment I’équation (3.7) découlant de la mise en
équation des deux contraintes. Néanmoins, 'exactitude de ce produit A, W ne garantit
pas a priori que chacun de ses facteurs pris individuellement respecte la contrainte asso-
ciée (NS pour Ag, et SL pour W via les équations (3.5) et (3.6), respectivement). Nous
interprétons de cette maniére I'obtention de résultats ne répondant pas a ’ensemble des
équations initiales du systéme, dont les quatre inconnues (N, 7, R, h) ne peuvent pas étre
contraintes & la fois par la valeur d’inductance a réaliser, deux facteurs de forme, et deux
contraintes simultanées. Toutefois, il est possible a posteriori de déterminer la contrainte
non satisfaite et de modifier la solution de maniére & imposer cette contrainte dans un
second temps.

3.1.3.4 Adaptation du produit des aires aux contraintes de dimensionnement

Afin de respecter les contraintes N.S et SL en tout point lors de I’application de la méthode
du produit des aires, nous proposons d’introduire ces contraintes d’une facon similaire a
notre méthode présentée dans I'organigramme de la figure 2.29 du deuxiéme chapitre. La
résolution des équations (3.10) et (3.9) permet de fixer le nombre de spires N pour chaque
valeur de Lge. Ensuite, le rayon intérieur peut étre calculé en fonction de la contrainte
imposée. Dans le cas ot N.S est prioritaire (pour de faibles valeurs de Lgg, et donc [max
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grand), r doit étre égal a rNS qui peut étre calculé avec 'équation (2.26) du deuxiéme
chapitre. Sinon, si la valeur de N calculée nécessite d’imposer la contrainte SL, le rayon
intérieur r doit devenir égal a r°t en utilisant 1’équation (2.28) du chapitre précédent. On
ajoute ici que I'espacement minimal s, entre les spires et la distance e entre les spires et
le noyau sont prises en compte dans ce nouveau calcul en réactualisant 1’équation (3.10)
comme suit :

1 4[(\I,L%]max‘s’d Smin ’
'-XiI''s—X,=0 avec : X1 = 1+

2 /
& Bys

X, — 4LImade 1 + 26 1 + Smin
7 7Bjs d d |

Le résultat obtenu avec ce nouveau calcul est présenté dans la figure 3.24 (courbes en bleu)
ou le volume de la bobine ainsi que N et r sont comparés avec les résultats proposées
dans ce travail de thése (courbes en noir). La nouvelle géométrie de la bobine, calculée
avec la méthode du produit des aires adaptée, permet de respecter les contraintes NS
et SL en tout point de la figure 3.24. On remarquera en particulier que la courbe de
Bihax est “saturée” a Bys pour les petites valeurs d’inductance, traduisant la “correction”
r = NS pour imposer cette contrainte. De maniére similaire, la courbe représentative du
remplissage du bobinage en une seule couche montre un maintien au rayon limite r = 5t
pour les plus grandes valeurs d’inductance.

(3.14)

Cette fois, le volume obtenu avec notre méthode (en noir) est toujours plus faible que celui
calculé avec le produit des aires. Ceci provient, d’une part, de I’écart entre le nombre de
spires optimal Nop (en noir) et celui calculé a partir de I' qui nécessite une fenétre de
bobinage plus importante afin d’imposer NS et SL. D’autre part, la méthode présentée
dans [90] se base sur des facteurs de formes \; et A, fixés a priori qui ne correspondent pas
aux allures des bobines optimales déterminées par la méthode proposée en section 3.1.1.1,
ces derniéres étant globalement plus “hautes” aux faibles valeurs de Lgg (contrainte N.S
imposée) et plus plates aux grandes valeurs (SL imposée). Enfin, la modification du rayon
intérieur en faveur de NS ou r°t a brisé la relation fixant la valeur Lg, ce qui a engendré un
sur-dimensionnement de la valeur de I'inductance des bobines réalisées comme le montre
la figure 3.24 (en bas a gauche).

L’erreur induite sur la valeur de l'inductance Lgg pourrait étre corrigée en libérant une
contrainte et variant, par exemple, \», et donc la hauteur A du noyau qui pourrait s’adapter
a posteriori en fonction de la valeur de Lgp. Pour Lgr &~ LS, I'inductance obtenue & partir
de la géométrie calculée n’a pas été surdimensionnée par rapport a la valeur de référence
et le volume est proche avec les deux méthodes de calcul. Ceci concorde avec le résultat
obtenu dans la section 3.1.1.2 selon lequel la bobine peut étre construite avec plusieurs
meilleures géométries de facteurs de forme différents, pouvant en particulier s’approcher

des valeurs de \; et Ay, et ce pour presque la méme inductance LBt

Cette comparaison a permis de positionner la méthode proposée dans ce travail de thése
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FIGURE 3.24 — Comparaison entre la méthode proposée et le produit des aires adapté
avec la prise en compte des contraintes NS et SL.

par rapport a la méthode du produit des aires, souvent utilisée pour le dimensionnement
des composants magnétiques. Pour réaliser cette comparaison, il a été nécessaire d’adap-
ter 'approche présentée dans [90] pour satisfaire aux deux contraintes N.S et SL en tout
point, et ainsi mettre en évidence l'existence d’une valeur d’inductance minimisant son
volume. La méthode du produit des aires ainsi adaptée permet de dimensionner une bo-
bine de mode commun avec des géométries réalisables (facteurs de formes déduits des
catalogues des fabricants) mais en surdimensionnant la valeur et le volume de 'induc-
tance. Elle permet de proposer une géométrie optimale de la bobine MC avec la bonne
inductance au point particulier pour lequel les deux contraintes sont naturellement sa-
tisfaites simultanément. En comparaison, la méthode proposée dans ce travail de thése
permet d’optimiser le volume de la bobine de mode commun avec la prise en compte
des contraintes NS et SL et propose la géométrie optimale en tout point, sans altérer
la valeur de l'inductance. Cependant, la géométrie issue de notre méthode pourrait étre
indisponible dans les catalogues des constructeurs. La prise en compte de cet aspect fait
partie des perspectives de ce travail de thése. Dans la suite de ce chapitre, nous étudions
I'influence de la fréquence de commutation du convertisseur et de la longueur du cable
sur le volume de la bobine de mode commun.

3.2 Influence des paramétres de la chaine de conversion
sur le volume de la bobine de mode commun

Le dimensionnement du filtre de mode commun doit prendre en considération les diffé-
rents paramétres électriques de la chaine de conversion. Le rapport cyclique, ainsi que la
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fréquence de commutation du convertisseur, peuvent impacter le niveau du courant de
mode commun. Aussi, la longueur du cable blindé qui connecte la charge au convertisseur
modifie I'impédance du chemin de propagation des PEM et par conséquent, les éléments
du filtre & dimensionner. Dans cette section, 'influence des ces trois paramétres sur le
volume optimal de la bobine MC sera étudiée.

3.2.1 Effet de la variation du rapport cyclique du convertisseur
sur le volume de la bobine de mode commun

L’étude présentée dans cette partie se base sur la méme chaine de conversion décrite dans
les figures 3.1 et 2.31. Le convertisseur DC-DC commute toujours & Fy; = 7.5 kHz mais avec
un rapport cyclique D variable. En effet dans diverses applications, ce rapport cyclique est
susceptible de varier notablement en cours de fonctionnement (par exemple en variation
de vitesse d’un moteur a courant continu) de sorte que le filtre CEM doit atténuer les
perturbations quelle que soit la valeur de D. Ainsi, cette section vise & montrer I'influence
du rapport cyclique sur le choix de I'inductance Lgg du filtre pour minimiser son volume.
La charge R-L est connectée au convertisseur avec un cable blindé de 28 métres, présenté
dans la figure 2.15 du deuxiéme chapitre. Cette fois, le matériau magnétique est le ferrite
T35, fabriqué par EPCOS, avec une densité de flux de saturation Bg,; = 390 mT et une
perméabilité complexe présentée dans la figure 2.39 du deuxiéme chapitre.

Dans la suite de cette section, la méthode proposée, pour 'optimisation du volume de la
bobine de mode commun, sera appliquée sur la chaine de conversion présentée précédem-
ment. D’abord, le dimensionnement est effectué pour un rapport cyclique D = 50 % qui
engendre I'ondulation maximale du courant de mode commun, et donc du flux dans le
matériau magnétique. Ensuite, les problémes associés a la variation de la valeur de D et
les régles & suivre lors du dimensionnement du filtre MC pour un rapport cyclique variable
seront présentés.

3.2.1.1 Dimensionnement du filtre de mode commun pour un rapport cy-
clique égal a 50 %

Dans un premier temps, le rapport cyclique du convertisseur est fixé a 50 %. La procédure
de dimensionnement du filtre MC commence par calculer les valeurs minimales de l'in-
ductance LM pour différentes valeurs de capacités équivalentes Cy. Ensuite, le volume
optimal de la bobine MC est calculé pour ces valeurs de LEi". Comme pour I’étude dans la
section précédente, les inductances minimales LEi" engendrent un courant MC important
autour de la fréquence de commutation du convertisseur. En conséquence, il n’est pas pos-
sible de rapprocher les spires jusqu’a ’espacement minimal s.,;, pour réduire le volume,
car la densité de flux augmenterait jusqu’a faire saturer le matériau magnétique. Ainsi, le
volume optimal de la bobine de mode commun est calculé en imposant la contrainte de
la non saturation NS pour toute les valeurs de LE". Dans ce cas, il est montré dans la
section précédente qu’il est préférable d’augmenter la valeur de 'inductance au dela de sa

valeur minimale afin de se libérer de la contrainte NS. Ainsi, la recherche de la meilleure
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valeur de 'inductance LE¥' qui minimise le volume optimal de la bobine est effectuée en

appliquant la procédure de dimensionnement sur différents couples (Lgg, Cy) autorisés et
le résultat du calcul est présenté dans la figure 3.25.

Lzin =190 puH L =71mH
gr=1/.1m
Vopt = 11.65cm® L. = 800 uH Vopt = 25.86 cm?
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FIGURE 3.25 — Evolution du volume optimal de la bobine MC avec différents couples
(Lgg, Cv) autorisés pour D = 50 %.

Contrairement aux résultats obtenus dans la figure 3.6 ou le matériau magnétique uti-
lisé est le nanocristallin, 'augmentation de la valeur de l'inductance Lgp au dela de sa
valeur minimale L{" n’a pas permis de diminuer directement le volume de la bobine de
mode commun comme le montre la figure 3.25. Au contraire, I’augmentation de Lgg est
accompagnée par une augmentation considérable du volume optimal correspondant, tou-
jours calculé avec la contrainte N.S, jusqu’a atteindre un premier pic de volume. Ensuite,
pour chaque valeur de Cy, le volume optimal diminue jusqu’a une nouvelle limite minimale
avant d’augmenter de nouveau jusqu’a un autre maximum du volume optimal. Augmenter
encore davantage 'inductance de la bobine diminue le volume jusqu’a une nouvelle limite
minimale, a partir de laquelle le volume optimal de la bobine se libére de la contrainte de
la non saturation V.S et la géométrie optimale est déterminée avec celle sur le nombre de
couches SL. Le volume optimal augmente alors avec Lgp indépendamment de la valeur
maximale I, du courant de mode commun.

Relation entre la fréquence de résonance du filtre et les harmoniques de la
tension de mode commun

L’explication de cette évolution du volume optimal de la bobine MC avec I’augmentation
de Lgg réside dans la position de la fréquence de résonance Fies du filtre dimensionné par
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rapport aux harmoniques BF de la tension de mode commun et donc du courant MC. Afin
de comprendre 'influence de F,e sur le volume de la bobine, une valeur de Cy = 136 nF
est choisie, correspondant a la courbe en noir dans I’évolution du volume optimal de la
bobine dans la figure 3.25.

L’inductance minimale LZi" qui permet de respecter la norme est alors égale a 190 uH et
de volume optimal égal & 11.65 cm?®. Cette faible valeur d’inductance conduit 4 une grande
fréquence de résonance F, calculée en considérant les impédances a l'entrée/sortie du
filtre et avec la méthode expliquée dans la section 2.1.5 du deuxiéme chapitre. Cette
fréquence Fles est alors supérieure a la fréquence de découpage du convertisseur, et se
situe plus précisément entre le quatriéme et le troisiéme harmonique de la tension MC
Vimc (et donc du courant Iyc). La figure 3.26 montre, sur un axe de fréquences, la position
de Fes par rapport aux harmoniques de la tension MC (dont le fondamental est a Fy).
L’amplitude des harmoniques d’'une telle tension en créneaux suivent typiquement une
fonction en sinus cardinal (lobes de la courbe en trait mixte). A 50 % de rapport cyclique
(créneau symétrique), les harmoniques pairs sont nuls (passage par zéro de la fonction
sinus cardinal) et les harmoniques impairs sont d’amplitude inversement proportionnelle
a leur rang (décroissance en 1/ f, soit -20 dB par décade)
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FIGURE 3.26 — Evolution de la fréquence de résonance du filtre dimensionné avec ’aug-
mentation de Lgg pour D = 50 %.

Augmenter I'inductance Lgr au dela de sa valeur minimale LE" (en se déplagant vers
la gauche sur l'axe inversé en bas de la figure 3.26) diminue la fréquence de résonance
du filtre et change sa position par rapport aux harmoniques de la tension V¢ comme le
montre la figure 3.26. Ceci risque de provoquer une excitation de la résonance du filtre
dans le circuit équivalent MC de la figure 3.1(b) par le troisiéme harmonique de Vjyc, ce qui
augmente considérablement 'amplitude du courant MC & cette fréquence et engendre une
grande valeur de I,,,.. Par conséquent, 'ondulation énorme du flux magnétique requiert un
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noyau magnétique de trés larges dimensions avec un faible nombre de spires afin d’éviter
la saturation comme le montre la figure 3.25 (le premier pic a gauche).

Diminuer davantage la fréquence de résonance du filtre en augmentant la valeur de Lgg
permet de réduire le volume optimal de la bobine MC en éloignant la résonance du filtre
du troisiéme harmonique du courant MC. Pour Lgr = Lk = 800 uH, la fréquence de
résonance du filtre F_ est égale a celle du deuxiéme harmonique de Vyc, et donc du
courant MC comme le montre la figure 3.26. Cet harmonique pair étant théoriquement
nul & 50 % de rapport cyclique, le courant MC maximal I, est faible et le volume optimal
de la bobine est & sa valeur minimale, égale & 10.85 cm®. Néanmoins, la géométrie optimale
du noyau magnétique est toujours contrainte par la densité de flux maximale dans le noyau

(NS imposeée).

Augmenter encore plus la valeur de Lg approche la résonance du filtre de la fréquence
du fondamental de Vjyc ce qui augmente considérablement I’amplitude du fondamental du
courant MC et conduit a de grande valeurs du volume optimal de la bobine, avant qu’il
diminue jusqu’a atteindre un nouvel optimum local, égal & 25.86 cm® pour Lgr = Lijr =
7.1mH. Pour cette valeur de Lgg, la fréquence de résonance du filtre F! est inférieure
a celle de commutation (voir figure 3.26) et le volume est calculé en imposant les deux
contraintes NS et SL en méme temps. Au dela de Lj, le courant MC est suffisamment
faible en BF pour que la contrainte de la non saturation N.S ne soit plus imposée. Par
conséquent, la géométrie optimale de la bobine est calculée avec seulement la contrainte

sur le nombre de couches SL.

Bien que la chaine de conversion utilisée dans cette étude soit la méme présentée dans la
section précédente (excepté la valeur du rapport cyclique), I’évolution du volume optimal
avec Lgp et Cy dans la figure 3.25 (avec du ferrite) n’est pas la méme dans la figure 3.6
(avec du nanocristallin). La différence réside dans le choix du matériau magnétique. En
effet, avec le nanocristallin, la perméabilité complexe, ayant de grandes valeurs en BF, se
dégrade rapidement avec la fréquence, en particulier au niveau de fgim & laquelle A4™ (et
donc L) est calculée. Par conséquent, la fréquence de résonance maximale (pour LEN),
calculée avec la méthode présentée dans la section 2.1.5 du deuxieme chapitre, est située
dans la “descente” (& droite) de la résonance liée au fondamental de Viyc dans la figure 3.6
(Fres < Fy pour tous les couples (Lgg, Cvy) autorisés). En comparaison, avec le matériau
de type ferrite ot la perméabilité est “stable” a une valeur relativement faible en BF, les
faibles valeurs de LZ" conduisent & de grandes fréquences de résonance supérieures au
troisiéeme harmonique de Vjyyc comme le montre la figure 3.26. Ceci justifie le choix de ce
type de matériau magnétique pour montrer I'impact des harmoniques de découpage dans
cette étude.

L’ondulation du courant de mode commun est maximale quand le rapport cyclique cy-
clique du convertisseur est égal a 50 %. Selon les résultats présentés dans la figure 3.25,
le volume optimal de la bobine MC pour Cy = 136 nF atteint sa valeur minimale pour
Lgr = Lsg. Néanmoins, la géométrie optimale de cette bobine (présentée dans la méme
figure) n’est pas suffisante pour respecter la contrainte normative pour d’autre valeurs de
D.
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3.2.1.2 Dimensionnement du filtre MC pour un rapport cyclique variable

Dans le paragraphe précédent, le dimensionnement de la bobine de mode commun est
effectué a un rapport cyclique égal a 50% qui correspond, a priori, au pire niveau du
bruit MC. En effet, pour cette valeur de D, les harmoniques non nuls de la tension de
mode commun Vyyc touchent I’'enveloppe maximale (en 1/f). Néanmoins, les harmoniques
pairs sont nuls, ce qui explique pourquoi le volume optimal de la bobine est a sa va-
leur minimale pour Lgg = L comparé a LM ou bien Lir. Quand le rapport cyclique
change, méme légérement, les amplitudes des harmoniques impairs de la tension de mode
commun diminuent en fonction de la valeur de D comme le montre la figure 3.27. Cepen-
dant, cette diminution des amplitudes des harmoniques impairs avec D est accompagnée
par 'apparition des harmoniques pairs. La figure 3.27 illustre ce comportement en re-
présentant, en traits mixtes, les fonctions sinus cardinal qui définissent I'amplitude des
harmoniques, actualisées pour chaque valeur de D. Ainsi, la résonance du filtre dimen-
sionné pour Lgr = Lk se retrouve excitée par le deuxiéme harmonique de la tension MC.
Ceci augmente considérablement 'ondulation du courant MC et induit des problémes de
saturation du matériau magnétique s’il est seulement dimensionné pour 50 % de rapport
cyclique (la bobine construite pour Lgp dans la figure 3.25). Par exemple, le noyau ma-
gnétique déja calculé pour L ne permet pas de respecter la norme pour D = 40% a
cause des problémes de saturation (quand Fs = 2F;), comme le montre la courbe en
rouge dans la figure 3.28.
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FIGURE 3.27 — Evolution de la fréquence de résonance du filtre dimensionné avec 1'aug-
mentation de Lgp pour différentes valeurs de D.

L’évolution du volume optimal de la bobine avec la valeur de I'inductance pour D = 40 %
(courbe en rouge dans la figure 3.28) révéle de nouveaux problémes de saturation du
matériau magnétique. Ces problémes sont directement liées a la position de la fréquence
de résonance du filtre par rapport aux harmoniques de la tension de mode commun. Pour
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FIGURE 3.28 — Evolution du volume optimal de la bobine MC avec Lgr pour deux
exemples du rapport cyclique.

cette raison, le volume optimal de la bobine MC est calculé pour différentes valeurs de Lgg
et de D. Le résultat, présenté dans la figure 3.29, montre que le respect de la contrainte de
la non saturation NS requiert un noyau magnétique de trés larges dimensions, a chaque
fois que la résonance du filtre dimensionné coincide avec un harmonique non nul de la
tension de mode commun.

A~

Effets de la résonance du filtre due aux harmoniques de Vjyc:
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FIGURE 3.29 — Evolution du volume optimal de la bobine MC avec Lgp pour différentes
valeurs du rapport cyclique.

Dans les applications ot le rapport cyclique peut varier, comme la commande des moteurs
a courant continu, le filtre de mode commun doit étre capable de respecter la norme quelle
que soit la valeur de D. Ainsi, le dimensionnement doit étre effectué pour la pire valeur
du rapport cyclique. Pour chaque inductance Lgg > L3i" le volume optimal de la bobine
qui permet de respecter la norme CEM pour toutes les valeurs de D est alors tracé dans
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Chapitre 3. Effet de la saturation sur le dimensionnement de la bobine MC

la figure 3.30. Cette figure montre clairement que la bobine de volume 10.85cm?® pour
I'inductance Lig ne permet pas de respecter la norme pour d’autres valeurs de D. Dans
cet exemple, il apparait qu’il est plus raisonnable de placer la fréquence de résonance
du filtre au dessous de celle de commutation Fy du convertisseur quand D = 50 % et
pour Lgr = Lir. Ce nouveau point combine deux situations : la norme est vérifice avec
I’enveloppe maximale du spectre de courant MC et une fréquence de résonance du filtre
au dessous de Fy. Aussi, cette valeur d'inductance Lgr = Ll = 7.1 mH permet de libérer
le dimensionnement de la bobine MC de la contrainte de la non saturation NS.

. . , Contrainte SL
Contrainte N.S imposée

imposée
' Fres — F; '
L = 1.3mH Lgg=71mH 4
A104, Fres - 2Fs ~A V;:I:)lt — 36.38 cm3 ‘/o|||)f = 25.86 cm3 3
i= ]
(@]
g 103,
=
2
102,
1 1 LIBIF 1
1 10

LBF (mH)
FIGURE 3.30 — Evolution du volume optimal de la bobine MC avec Lgg pour les pires

valeurs de D.

Comme le montre la figure 3.30, le volume optimal de I'inductance LB, égal a VO'F',t =

25.86 cm?®, est le volume le plus petit qu’on puisse obtenir pour un rapport cyclique va-
riable. En effet, VI, est plus petit que le volume optimal V i = 36.38 cm® de I'inductance

LiE qui représente un optimum local du volume avec une fréquence de résonance entre le
premier et le deuxiéme harmonique de la tension MC. Par conséquent, I'inductance Lic
est la meilleure inductance L=t de cette application pour un rapport cyclique variable.
En fonction des besoins de I'application, elle permet aussi d’offrir un degré de liberté sur
la fréquence de découpage du convertisseur, qui peut étre librement augmentée (tant que
la marge liée & LA > LTI permet toujours de respecter la norme) sans craindre qu'un
harmonique se déplace jusqu’a la fréquence de résonance du filtre (ce qui ne serait pas le

I
cas avec Lgg).

Cette étude permet de proposer la régle suivante :

Pour une application a rapport cyclique variable, il est préférable de
dimensionner le filtre MC avec une fréquence de résonance inférieure
a celle de commutation, avec une valeur de D = 50% et pour une
valeur de Lgr = LE*' qui permet d’effectuer un dimensionnement

avec les deux contraintes NS et SL imposées en méme temps.
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3.2. Influence des parametres de la chaine sur la bobine MC

3.2.1.3 Validation expérimentale

La validation expérimentale des résultats présentés en relation avec la variation du rap-
port cyclique du convertisseur est effectuée avec les deux inductances Lsp et Lir de la
figure 3.28. Les deux condensateurs des filtres dimensionnés sont de capacité égale a 68 nF
(Cy = 136nF). Le tableau 3.2 présente les géométries optimales et réalisées de chacune
des deux bobines utilisées dans les essais expérimentaux qui suivent.

Tableau 3.2 — Les géométries optimales et réelles des bobines MC réalisées.

Inductance Lgp Lie = 800 uH L =7.1mH
Nombre de spires optimal Nopt 9 spires 30 spires
(Ropt, Topt, hopt) calculées (mm) || (11.22, 6.5, 22.4) || (19.75, 11.66, 17.89)
(Ropt; Topts Nopt) utilisées (mm) (12.5, 8, 22) (20, 12, 17)

Volume optimal 10.85 cm? 25.86 cm?

La premiére bobine réalisée, d'inductance L = 800 uH, est dimensionnée afin de respec-
ter la contrainte normative pour 50 % du rapport cyclique dans la figure 3.25. La géométrie
optimale de la bobine est calculée avec la contrainte de la non saturation N.S. Ainsi, la
densité de flux maximale Bg,; du noyau est égale a sa valeur de saturation Bp,a, modulée
par le facteur de sécurité o = 75 %. Le résultat expérimental, présenté dans la figure 3.31,
montre que la norme CEM est largement respectée pour D = 50 % grace au grand écart
entre LH" = 190 uH est Lgr = 800 uH (courbe en noir).

T
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FIGURE 3.31 — Mesures du courant de mode commun avec la bobine d’inductance L.

Cependant, changer le rapport cyclique d’un écart de seulement 5% a induit I'appari-
tion des harmoniques pairs ce qui augmente la valeur de I,,. L’atténuation du filtre
dimensionnée se dégrade alors a cause de 'apparition des effets de saturation sur le noyau
magnétique de la bobine utilisée. En effet, & 45 % (ou bien a 55 %) du rapport cyclique, le
niveau du courant de mode commun dans la figure 3.31 (en vert et en marron) a augmenté
comparé a son niveau initial pour D = 50 %. Enfin, quand le rapport cyclique est écarté
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Chapitre 3. Effet de la saturation sur le dimensionnement de la bobine MC

de 10 % par rapport au point de dimensionnement (D est égal a 60 % ou bien 40 %), le
niveau du courant de mode commun a largement dépassé la limite normative (courbe
en rose et en rouge dans la figure 3.31). Ce résultat indique une saturation compléte du
matériau magnétique dimensionné et confirme alors les analyses précédentes.

La deuxiéme bobine est réalisée avec la meilleure inductance L' = L = 7.1mH qui
permet de respecter la contrainte normative pour toutes les valeurs de D. La grande
valeur de LE** a permis de réduire la fréquence de résonance F du filtre dimensionné au
dessous de celle de commutation Fy du convertisseur. Ainsi, FlI_ n’est excitée par aucun
harmonique de V¢ quelle que soit la valeur du rapport cyclique D. Le volume de la bobine
réalisée, égal a 25.86 cm?, est le plus petit qu’on puisse avoir pour respecter la contrainte
normative indépendamment de la valeur de D. La figure 3.32 confirme le dimensionnement
effectué puisque la norme CEM est largement respectée pour les différentes valeurs de D

entre 20 % est 80 %.

100 D =20% ]
290* 7D:30% 7
< g0l — D=40% 4
@ — D=50%

— 70r — D=60% ]
§60w — D=70% §
v £ol — D=80%

5 — DO-160 Cat. B
=}

o

@)

i ‘ R
fréquence (MHz)

FIGURE 3.32 — Mesures du courant de mode commun avec la bobine d’inductance Lgr =
I

Dans cette étude, I'influence du rapport cyclique sur le dimensionnement par optimisation
du filtre de mode commun a été étudice. Les filtres dimensionnés avec 'inductance Lgg
égale & sa valeur minimale autorisée LI pourraient avoir une fréquence de résonance
supérieure a celle de commutation du convertisseur. Dans ce cas, effectuer le calcul de
la géomeétrie optimale de la bobine pour un rapport cyclique égal a 50 % ne garantit pas
I’atténuation du filtre quand D change. En effet, 'apparition des harmoniques pairs de
la tension de mode commun, initialement nuls pour D = 50 %, peut altérer 'efficacité
du filtre en excitant sa résonance, ce qui induit des problémes de saturation du matériau
magnétique.

La meilleure solution qui garantit le fonctionnement du systéme indépendamment de la
valeur D consiste a diminuer la fréquence de résonance du filtre au dessous de F;. La
détermination de la géométrie optimale de la bobine de mode commun avec L5t doit
étre effectuée, dans ce cas, pour un rapport cyclique D = 50%, correspondant & une
vérification normative avec I’enveloppe maximale du spectre du courant MC. Dans la suite
de ce chapitre, 'effet, sur le volume de la bobine MC, de la fréquence de commutation et
de la longueur du céable blindé qui connecte la charge au convertisseur sera étudiée.

124



3.2. Influence des parametres de la chaine sur la bobine MC

3.2.2 Optimisation du volume de la bobine de mode commun en
fonction de la fréquence de commutation

Le filtre de mode commun, quand il est inséré dans la chaine de conversion, permet de
créer de nouveaux chemins de propagation des PEM afin de les confiner en aval du filtre
CEM et ainsi d’éviter leur circulation dans le RSIL. Comme expliqué dans le deuxiéme
chapitre, Uefficacité du filtre dépend de son environnement, notamment de la longueur du
cable qui connecte la charge au convertisseur et de la fréquence de commutation F;. Dans
cette étude, I'influence de ces deux paramétres sur le dimensionnement par optimisation
de la bobine de mode commun sera présentée. Pour cela, une capacité équivalente Cy
est arbitrairement choisie égale & 106 nF (les deux condensateurs du filtre sont de 53 nF).
Dans cette partie, le rapport cyclique du convertisseur est choisi égal a 50 % pour les dif-
férentes valeurs de Fy, conformément aux préconisations issues de la partie précédente sur
le rapport cyclique. Le RSIL utilisé est toujours défini par la norme aéronautique DO-160
catégorie B. Le matériau magnétique est encore le ferrite T35, fabriqué par EPCOS, avec
une densité de flux de saturation B = 390mT et une perméabilité complexe présentée
dans la figure 2.39 du deuxiéme chapitre.

Comme expliqué au début de ce chapitre, I’étude est focalisée seulement sur la partie
BF du courant de mode commun. Pour les exemples étudiés dans la suite, la fréquence
de dimensionnement fgim, & laquelle le facteur géométrique AY™ de la bobine MC (voir
la premiére section du deuxiéme chapitre) est déterminée, est toujours inférieure 1 MHz.
Ainsi, pour plus de clarté, les résultats de simulations concernant le courant MC seront
présentés sur une plage de fréquences qui s’étend jusqu’a seulement 1 MHz.

min

3.2.2.1 Détermination de 'inductance minimale L en fonction de la fré-
quence de commutation du convertisseur

Le courant de mode commun, calculé au niveau du RSIL, dépend de toutes les impédances
de la chaine de conversion, en particulier I'impédance Zty du circuit équivalent Thevenin
de la figure 3.1(b) qui change en fonction de la longueur du céble blindé qui connecte
la charge au convertisseur. Dans les basses fréquences, Zry a un caractére capacitif (voir
figure 2.15 du deuxiéme chapitre) correspondant a une capacité équivalente dont la valeur
dépend de la longueur du céable. Dans les hautes fréquences, le comportement de Zty
change avec ’apparition de plusieurs résonances qui se déplacent vers les basses fréquences
avec 'augmentation de la longueur du cable comme le montre ’exemple dans la figure 3.33
ou la longueur du cable passe de 5 & 50 mtres [99]. Ces résonances changent complétement
I’atténuation du filtre dont le dimensionnement dépend, dans plusieurs situations, de la
premiére résonance du céable (par exemple la courbe en bleu dans la figure 3.33). Dans
la suite de ce chapitre, deux exemples avec deux cables de longueurs 5 et 50 mtres sont
étudiés.

Etude avec un cable court

Quand le cable blindé est court, son impédance de mode commun est majoritairement
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—Z1H pour un cable de 5 meétres
—Z1h pour un cable de 50 meétres
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FIGURE 3.33 — Impédance de mode commun Zty pour des cables blindés de 5 et 50 métres.

capacitive et les résonances apparaissent dans les hautes fréquences. Par exemple pour
un cable de 5métres, la premiére résonance de l'impédance équivalente Zty apparait
au dela de 7MHz, comme le montre la courbe en rouge dans la figure 3.33. Pour cet
exemple, 'inductance LM est alors calculée au début de la limite normative. En effet,
la figure 3.34 montre que si le courant de mode commun respecte la norme CEM en
son premier harmonique non nul au dela 150 kHz, alors la contrainte normative est aussi

respectée aux fréquences plus élevées jusqu’a au moins 1 MHz.

hs devient limité par la norme Perte d'insertion requise: Fréquences

CEM quand F; = 30kHz

de dimensionnement de Lgi"

— Contraintre normative

S Ty sans filtre pour Fy=29 kHz

o 00 —s T\yc avec filtre pour Lgr = LI

s

~ 40 ¢F Ihl Ih:s
n n n n n PR |
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<100+
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=40t L s
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FIGURE 3.34 — Spectre du courant MC avec et sans filtre pour un cable de 5métres et
pour deux fréquences de commutation différentes.

Afin d’analyser I’évolution de LEi" avec la fréquence de commutation, les pertes d’insertion
I, du filtre, définies comme étant le rapport entre les courants MC sans et avec le filtre
dans I’équation(3.15), sont calculées pour deux fréquences de commutations : 29 et 30 kHz.

Zey(ZrsiL + Z1h)

I, = —-201lo .
: s 2\ (Zey + Zta) + Zey (Zrsit + Z1h) + ZtnZrsi

(3.15)
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Quand la fréquence de commutation Fj est égale a 29 kHz, la contrainte normative ne peut
étre appliquée qu’a partir du septiéme harmonique h; a 203 kHz. En effet, le cinquiéme
harmonique hs du courant est a une fréquence, égale & 145 kHz, située avant le début du
gabarit de la norme. L’inductance minimale LM qui permet de respecter la norme est
alors déduite & partir du facteur géométrique A9™ (voir premiére section du deuxiéme
chapitre), calculé a la fréquence de dimensionnement fgim = 203kHz comme le montre
la figure 3.34(en haut), correspondant au premier harmonique de fréquence supérieure a
150 kHz et de rang impair (du fait du rapport cyclique a 50 % appliqué ici). Par suite, les
pertes d’insertion | sont, a la fréquence fqim, égales au rapport entre le courant MC sans
filtre et le gabarit de la norme (plus précisément & leur différence sur ’échelle en dB),

comme le montre la figure 3.35 (courbe en rose).

—— Bruit MC par rapport a la norme pour Fy=29 kHz

o Bruit MC par rapport a la norme pour F;=30kHz
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FIGURE 3.35 — Evolution des pertes d’insertion du filtre pour deux fréquence de commu-
tation et un cable de 5 métres.

Quand la fréquence de commutation F; est égale a 30 kHz dans la figure 3.34, le cinquiéme
harmonique hs du courant, égal & 150 kHz, devient concerné par la contrainte normative.
L’inductance LT, calculée a cette fréquence, est de valeur plus grande que la précédente
puisque hs est de plus grande amplitude que le gabarit de la norme a 150 kHz lorsque
hy correspond a la fréquence de dimensionnement (haut de la figure 3.34). Ceci peut
étre observé dans 'augmentation du niveau des pertes d’insertion requises I, dans la
figure 3.35, image de 'inductance du filtre (étant donné que Cy est inchangée). En raison
de ce comportement, varier la fréquence de découpage F; engendre une discontinuité de la
valeur d’inductance requise LEi" & chaque fois qu'un nouvel harmonique atteint le début de
la bande normative (150 kHz). Toutefois, ce comportement peut disparaitre si la fréquence
de dimensionnement fg, ne se situe pas au tout début de la bande normative, ce qui peut
se produire en cas de résonance due a un cable long.

Etude avec un cable long

L’augmentation de la longueur du cable diminue ’emplacement des fréquences de réso-
nance de Zty vers les basses fréquences. Ainsi, le calcul de Lgf" au premier harmonique

non nul au dela de 150 kHz peut étre insuffisant pour respecter la contrainte normative
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sur la bande de fréquences concernée. Par exemple, pour un céable blindé de 50 métres, la
premiére résonance de 'impédance Zty est aux alentours de 800 kHz comme le montre
la figure 3.33 (courbe en bleu). Dans ce cas, le calcul de L est effectué autour de la
premiére résonance du cable quelle que soit la fréquence de commutation Fy du conver-
tisseur. La figure 3.36 montre I'évolution des pertes d’insertion du filtre avec LT pour
F; égal a 29 et 30 kHz. Contrairement aux dimensionnements avec le cable de 5 métres, le
dimensionnement pour Fy = 29 kHz est effectué au vingt-neuviéme harmonique (841 kHz).
Pareillement pour Fy = 30 kHz, LE" est calculé au vingt-septiéme harmonique (810 kHz),
toujours trés proche de la résonance du cable blindé utilisé. Si le dimensionnement de
'inductance LEM avait été effectué a 150 kHz, la norme CEM n’aurait pas été respectée a
des fréquences plus hautes, notamment autour de la fréquence de résonance du céble.

T

— Bruit MC par rapport a la norme pour F,=29 kHz

80~ — Bruit MC par rapport a la norme pour F;=30kHz -
- - I, requise pour Fy=29 kHz
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FIGURE 3.36 — Evolution des pertes d’insertion du filtre pour deux fréquence de commu-
tation différentes et un cable de 50 métres.

Contrairement a I’exemple de la figure 3.35, on note ici que les pertes d’insertion I; requises
n’ont pas subi de discontinuité au changement de fréquence de découpage, car I’harmo-
nique qui est devenu dimensionnant (correspondant a fgim) était déja situé dans la bande
normative avant cela. Dans ce cas l'inductance requise LB évolue donc continument avec
la fréquence de découpage.

Effet de I’'augmentation de la fréquence de commutation du convertisseur sur
le calcul de L5

Quand la fréquence de commutation du convertisseur augmente, le niveau du bruit MC
augmente a son tour et le calcul des éléments du filtre doit étre actualisé. Afin d’étudier
le comportement du filtre quand Fy augmente, I'inductance minimale LE" est calculée
pour différentes fréquences de commutation Fy entre 10 kHz et 200 kHz et pour les deux
longueurs de cable considérées précédemment : 5 et 50 metres. Pour la méme valeur de
la capacité équivalente du filtre Cy = 106 nF, I'évolution de I'inductance LB avec F, et
avec les deux cables de longueurs différentes est présentée dans la figure 3.37.

Pour le cable court de 5 métres (courbe en rouge dans la figure 3.37), 'augmentation de la
fréquence de commutation du convertisseur engendre une augmentation discontinue de la
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| — LBin pour un cable blindé de 50 metres
10;’ —— L3i" pour un cable blindé de 5 métres
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FIGURE 3.37 — Evolution de 'inductance minimale LE" avec la fréquence de commutation
du convertisseur pour deux cables de longueurs différentes.

valeur de I'inductance LZi". Comme annoncé précédemment, cette discontinuité apparait a
chaque fois qu’un harmonique non nul du courant MC est a une fréquence égale a 150 kHz.
Par exemple, la discontinuité observée a Fy = 30 kHz correspond a l'entrée du cinquiéme
harmonique hs sous la limite normative (voir la figure 3.34) qui requiert brusquement une
inductance plus grande comme le montre le “saut” entouré dans la figure 3.37.

Ce phénomeéne disparait comme attendu avec le cable de 50 métres, ot le dimensionnement
s’effectue autour de sa premiére fréquence de résonance indépendamment de la valeur de
F; (voir la figure 3.36). Par conséquent, ’évolution de la valeur de 'inductance minimale
min avec la fréquence de commutation est continue et ne contient aucun saut comme le
montre la courbe en bleu dans la figure 3.37.
La variation de LZi" avec F, dépend de la position de la fréquence de dimensionnement
faim par rapport a celle de la premiére résonance de Zty : chaque maximum local de
I’évolution de LE" avec F, correspond a une fréquence fgim (qui est aussi un harmonique
multiple de Fy) égale a celle de résonance Zty. On note ici que 'augmentation de la
longueur du cable engendre plus de bruit de mode commun, ce qui requiert naturellement
une valeur d’inductance LEi" beaucoup plus importante comparée une configuration avec
un cable court de 5 métres.
L’évolution discontinue de LE" en fonction de Fi, pour les faibles longueurs du cable,
a déja été étudiée dans la littérature ou le dimensionnement s’effectue généralement au
premier harmonique non nul au dela de 150 kHz [100|. Dans la suite de ce chapitre, nous

avons fait le choix de concentrer 1’étude sur le cable blindé de longueur égale & 50 meétres.

3.2.2.2 Dimensionnement par optimisation de la bobine de mode commun
en fonction de la fréquence de commutation pour un cable long

La procédure de dimensionnement de la bobine de mode commun, présentée dans ce

travail de recherche, a été appliquée pour les différentes valeurs de LE" de la figure 3.37
(courbe en bleu) a partir de Fy = 13kHz. En effet, pour des fréquences de commutation
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inférieures, la fréquence de résonance du filtre dimensionnée peut étre supérieure a Fj
ce qui n’est pas conforme aux préconisations énoncées dans la section 3.2.1. Ainsi, le
probléme des résonances est évité et ’étude qui suit peut se concentrer uniquement sur
I'effet de la fréquence de commutation du convertisseur.

min

Volume optimal de la bobine MC pour les inductances Lgy
L’évolution du volume optimal de 'inductance LZ" avec la fréquence de commutation est
présentée dans la figure 3.38. L’augmentation de la fréquence de commutation du conver-
tisseur augmente naturellement le niveau du bruit MC, et donc la valeur de 'inductance
minimale LM comme le montre la figure 3.37. En premiére approche, on pourrait alors
penser que le volume optimal de la bobine de mode commun augmente avec Fy. Cepen-
dant, le résultat obtenu dans la figure 3.38 montre d’abord une diminution du volume
optimal de la bobine avec I'augmentation de Fy jusqu’a une fréquence optimale Fqp, égale
a 26 kHz, au point A. Au dela de Fop = 26 kHz, le volume optimal de la bobine augmente
en suivant la monotonie de LM dans la figure 3.37.

"R
10 0 Fo 2060 80 100 200
Fréquence de commutation Fye. (kHz)

FIGURE 3.38 — Evolution du volume optimal de la bobine MC avec la fréquence de com-
mutation.

Cette évolution du volume optimal de la bobine MC avec Fj est, comme pour les autres
études dans ce chapitre, directement liée & la limitation de la densité de flux du matériau
magnétique utilisé. En effet, quand la fréquence de commutation du convertisseur est
faible, les harmoniques BF du courant Iyc induisent une grande ondulation de flux dans
le noyau magnétique (intégrale de la tension V| aux bornes de la bobine sur une demi-
période qui est alors longue). En conséquence, la géométrie de la bobine ne peut pas étre
calculée avec la contrainte SL et la bobine MC est alors optimisée avec celle de la non
saturation NS, ce qui induit de grands volumes de la bobine comme expliqué dans la
section précédente.

Augmenter la fréquence de commutation du convertisseur permet une diminution pro-
gressive du flux magnétique maximal (échelons de tension V| plus courts réduisant les
volts-secondes associés), et donc un moindre impact du courant I, sur la procédure de
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dimensionnement de la géométrie optimale de la bobine MC. Ainsi, le volume optimal
diminue malgré Paugmentation de L jusqu’a la fréquence Fypy, & laquelle le volume est
optimisé avec les deux contraintes NS et SL simultanément. Au dela de Fqp, 'ondulation
du flux dans le noyau est suffisamment faible pour que le volume optimal de la bobine
puisse étre calculé avec la contrainte SL, indépendamment de la valeur du courant MC
maximal.

Meilleure inductance L&' pour une fréquence de commutation fixe

Comme expliqué dans la section précédente, la valeur de I'inductance Lgp est également
un parameétre susceptible de réduire Iy, et donc le volume optimal de la bobine. Pour
cette raison, une fréquence de commutation, a laquelle le volume de LB est optimisé avec
la contrainte NS (donc inférieure a Fjy), est arbitrairement choisie au point E égale a
Fy = 18kHz (voir la figure 3.38). Ensuite, la procédure d’optimisation du volume de la
bobine MC a été appliquée sur diverses inductances Lge > LB en conservant la méme
fréquence de commutation Fy = 18 kHz. Le résultat, obtenu dans la figure 3.39, confirme
la diminution du volume optimal de la bobine avec 'augmentation de Lgg jusqu’a sa
meilleure valeur L5t au point C. Pour Lgr = L5, le volume optimal de la bobine MC
est calculée avec les deux contraintes NS et SL, imposées en méme temps. Pour des
inductances supérieures a Lg¥*, le volume optimal, dimensionné avec seule la contrainte
SL, augmente avec Lgp indépendamment de la valeur de I ay.

90+
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FIGURE 3.39 — Evolution du volume optimal de la bobine MC avec Lgr pour F, = 18 kHz.

Meilleure inductance Lg* pour différentes fréquences de commutation

La procédure du calcul dans le paragraphe précédent a été appliquée pour différentes
fréquences de commutation entre 13 et 200 kHz. Le résultat obtenu est tracé en trois
dimensions (volume fonction de Fy et de Lgg) dans la figure 3.40. Pour toutes les valeurs
de Fy, une meilleure inductance LEE*, qui minimise le volume optimal de la bobine MC,
peut étre déterminée. Les évolutions de la meilleure inductance LE¥* ainsi que le volume
optimal correspondant sont comparées, respectivement, a I'inductance minimale LZi" dans
la figure 3.41 et & son volume dans la figure 3.42 (courbes en trait rouge interrompu que

la figure 3.40 représente aussi en 3D).
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FIGURE 3.40 — Evolution du volume optimal de la bobine MC pour différentes valeurs de
Lgg autorisées et Fy.
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FIGURE 3.41 — Evolution de la meilleure inductance qui minimise le volume optimal de
la bobine avec Fr.

Pour les fréquences de commutations inférieures & Fope = 26 kHz, les meilleurs volumes
de la bobine MC diminuent avec I'augmentation de Fy dans la figure 3.42. Ceci est di
a la diminution de la meilleure valeur de I'inductance LgE* dans la figure 3.41. En effet,
en augmentant la fréquence du commutation du convertisseur, 'ondulation du courant
MC diminue naturellement. Ainsi, la procédure d’optimisation n’a pas besoin de “trop”
augmenter la valeur de Lgp afin de se libérer de la contrainte de la non saturation NS.
LE=* finit ainsi par rejoindre LJ" & la fréquence Fp, conduisant au plus petit volume
possible (point A).
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FIGURE 3.42 — Evolution du meilleur volume de la bobine de mode commun avec Fy.

Au dela de la fréquence de commutation optimale Fyp: du convertisseur, le volume optimal
de la bobine MC est calculé avec la contrainte sur le nombre de couches SL. Ainsi,
I'inductance de la bobine n’a plus besoin d’étre augmentée afin d’éviter les problémes
de saturation du noyau magnétique. Par suite, pour toutes les fréquences Fy > Fopy,
la meilleure inductance LEE* qui minimise le volume optimal de la bobine n’est d’autre
que l'inductance minimale LB qui permet de respecter la contrainte normative. Ceci est

min

confirmé par la monotonie du meilleur volume optimal qui suit celui de Lg{" dans les
figures 3.40 et 3.42.

Points particuliers

La figure 3.42 montre que le meilleur volume obtenu au point C pour Fy = 18kHz est
exactement le méme pour deux autres points X et B d’inductances égales & L™ (courbe
en bleu). Les fréquences de commutation du convertisseur aux points X et B sont respec-
tivement 23 et 40 kHz. Méme si le volume est le méme dans ces trois points (C, X et B), la

grande différence réside dans le niveau de la densité de flux dans les noyaux dimensionnés.

Au point C de la figure 3.42, le volume est calculé en imposant les deux contraintes N.S
et SL simultanément (Bpax = @ Bst €t § = Smin). Ainsi, la grande valeur de I'inductance
L5t permet d’améliorer Patténuation du filtre tout en étant a la limite de saturation.
Aussi, la bobine peut avoir plusieurs géométries différentes pour presque le méme volume
et la méme inductance comme expliqué dans la section 3.1.1.2.

Au point B de la figure 3.42, le volume optimal de la bobine est calculé avec la contrainte
sur le nombre de couches SL (s = Smin €t Bmax < @Bsat). En effet, 'inductance minimale
L2i"(B) qui permet de respecter la contrainte normative (quasiment égale ici a la meilleure
inductance L8 au point C) est aussi la meilleure inductance pour F, = 40kHz. Avec
cette valeur d’'inductance L§N(B) = LE=Y(B) ~ Lg**(C), le noyau magnétique, optimisé
au point B, ne risque aucun probléme de saturation grace a la faible ondulation du courant
MC. Cependant, le courant MC avec filtre respecte la limite normative sans aucune marge,

contrairement au filtre dimensionné au point C.
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Contrairement aux points B et C, ot I'espacement s entre les spires est fixé a sa valeur
minimale Sy, le volume optimal de la bobine MC au point X de la figure 3.42 ne peut
qu’étre calculé avec la contrainte N.S pour la valeur de I'inductance minimale qui permet
de respecter la contrainte normative (LEi"(X) < Lg=t(C) ~ LE"(B)), a cause de la forte
ondulation du courant MC. En effet, au point X, la fréquence de commutation est égale &
23 kHz, inférieure a F,,: au dela de laquelle le volume optimal de la bobine se libére de la
contrainte NS comme le montre la figure 3.38. La procédure d’optimisation du volume de
la bobine force alors la densité de flux maximale Bp,ax & étre égale a la limite de saturation
aBs,e en augmentant le rayon intérieur optimal 7,5 et en diminuant le nombre de spires
optimal Ngpe. Ainsi, au point X de la figure 3.42, méme si le volume est le méme qu’aux
points B et C, la géométrie optimale de la bobine ainsi que la valeur de I'inductance sont
différentes. Aussi, pour Fy = 23kHz, le meilleur volume optimal de la bobine (inférieur
a celui au point X) peut étre obtenu en augmentant la valeur 'inductance au dela de sa
valeur minimale au point X comme le montre les figures 3.42 et 3.41.

La figure 3.40 positionne également les points mentionnés précédemment (A, B, C, D, E et
X) et montre leurs géomeétries optimales correspondantes. A la fréquence de commutation

optimale Fy, = 26 kHz au point A, la meilleure inductance LE** qui minimise le volume

optimal de la bobine (égale aussi a L") est égale a 3.26 mH. Le volume optimal corres-
pondant est égal & 14.63 cm®. Pour la méme valeur de I'inductance (3.26 mH), le volume
optimal de la bobine est rapidement augmenté de 139 % pour atteindre 34.9 cm? lorsque
F; = 18kHz au point D. Pour cette fréquence de commutation (18 kHz), le meilleur vo-
lume de la bobine est égal & 20.9 cm?® pour une meilleure inductance L5, égale & 4.94 mH
au point C. Presque la méme géométrie optimale de la bobine au point C permet de res-
pecter la contrainte normative quand la fréquence de commutation est augmentée jusqu’a
40 kHz au point B. Néanmoins, pour le méme volume optimal (20.9 cm?®) qu’aux points B
et C, la géométrie optimale de la bobine MC au point X change totalement & cause de la
contrainte de la non saturation NS qui devient imposée comme expliqué précédemment.

3.2.2.3 Validation expérimentale

La validation expérimentale du dimensionnement de la bobine MC a été effectuée au point
A de la figure 3.40 avec la fréquence de commutation optimale Fop = 26 kHz. Le filtre est
composé de deux condensateurs de 53nF (Cy = 106nF) et de la bobine MC optimisée
avec les deux contraintes NS et SL pour la meilleure inductance LS = 3.26 mH. Par
conséquent, le noyau magnétique est a la limite de saturation au point de fonctionnement
du convertisseur. Ceci sera vérifié en variant la fréquence de commutation du convertisseur.
Le tableau 3.3 montre les géométries optimale et réalisée de la bobine MC dimensionnée
au point A.

Comme expliqué au début de ce chapitre, I’étude est concentrée sur les problémes de la
saturation du matériau magnétique. Ainsi, le dimensionnement appliqué ne prend pas en
compte les éventuels dépassements de la limite normative dans les hautes fréquences a
cause des éléments parasites de la bobine. Pour cette raison, le courant MC mesuré dans
la figure 3.43 dépasse la limite normative au dela de 10 MHz.
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Tableau 3.3 — Les géométries optimale et réelle de la bobine MC réalisée.

Nombre de spires optimal Nope 18 spires
(Ropts Topts Nopt) calculées (mm) || (13.37, 7.8, 21.6)
(Ropt, Topt, hopt) utilisées (mm) (12.5, 8, 22)

nop
| »/”\w‘ W”\ {r\\
WA
VAT | m'm' “mm i — DO-160 Cat. B
‘ \ \ ' 1 "..'l — Imc pour Fuee = 18kHz
o TR~

— Inc pour Fyec = Fope = 26 kHz
1 — IMC pour Fdec = 35kHz

ﬂ iy b

fréquence (MHz)

FIGURE 3.43 — Spectre du courant de mode commun avec filtre pour différentes fréquences
de commutation.

Le résultat obtenu confirme le respect de la contrainte normative quand la fréquence de
commutation du convertisseur est égale a sa valeur optimale Fy, = 26kHz (courbe en
rouge). Augmenter la fréquence de commutation augmente naturellement le niveau du
bruit comme le montre la courbe en bleu dans la figure 3.43. Conformément aux résultats
obtenus dans la figure 3.40, diminuer la fréquence de commutation au dessous de Fqp
augmente aussi le niveau du bruit. Ceci est directement 1ié¢ aux problémes de saturation du
matériau magnétique qui dégradent les performances du filtre dimensionné. Par exemple,
pour Fy; = 19kHz, les effets du début de la saturation sur le noyau magnétique utilisé
augmentent le niveau du courant MC (courbe en vert) et la norme n’est plus respectée.
Ceci peut étre observé dans I’évolution non-linéaire de I’ondulation du courant MC dans
la figure 3.44 (courbe en vert), ou la surface la tension V| dans une demi-période, image
du flux maximal dans le noyau, augmente avec la diminution de F5.

Diminuer la fréquence de commutation jusqu’a 18 kHz fait perdre au filtre sa capacité
a atténuer le bruit MC a cause de la saturation totale du noyau magnétique de la bo-
bine MC, dimensionnée pour Fy = 26 kHz, comme le montre la figure 3.43 (courbe en
vert clair). Par conséquent, la fréquence de commutation Foy = 26 kHz et la meilleure
inductance Lg** = 3.26 mH représentent bien le point de fonctionnement optimal pour
cette application comme le montre la partie agrandie du courant MC dans la figure 3.43,
confirmant ainsi les analyses précédentes.

Dans cette section, 1’étude s’est focalisée sur le dimensionnement de la bobine MC en
fonction de la fréquence de commutation et de la longueur du céable blindé qui connecte
la charge au convertisseur. Le cable peut étre aussi long que le nécessite 'application.
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FIGURE 3.44 — Evolution du courant de mode commun avec filtre et de la tension aux
bornes de la bobine pour trois fréquences de commutation.

Cependant, plus le cable est long, plus le niveau du bruit est élevé en raison de la di-
minution de I'impédance Zty coté charge. Ceci pourrait rendre le noyau magnétique de
la bobine MC vulnérable aux problémes de saturation qui augmentent son volume. De
plus, la longueur du cable modifie la valeur de sa premiére fréquence de résonance qui
se déplace vers la BF, ce qui influe fortement sur le calcul de I'inductance minimale qui
permet de respecter la contrainte normative. Le second paramétre étudié est la fréquence
de commutation du convertisseur en relation avec la longueur du céble. Quand le cable
est long, augmenter F; n’augmente pas forcément le volume optimal de la bobine MC a
cause des problémes de saturation basses fréquences. L’étude effectuée a montré I'exis-
tence d’une meilleure valeur de I'inductance qui permet de réduire au mieux le volume
de la bobine MC pour chaque fréquence de commutation. Aussi, les résultats présentés
montrent I'existence d’une fréquence de commutation optimale qui permet de minimiser
le volume optimal de la bobine de mode commun pour ’exemple de ’application étudiée.

3.3 Conclusion du troisiéme chapitre

Dans ce chapitre, nous avons étudié I'effet de la saturation du matériau magnétique sur le
volume optimal de la bobine de mode commun. Quand la contrainte de la non saturation
NS est le facteur déterminant dans la procédure de dimensionnement proposée, la géomé-
trie optimale du noyau dimensionné conduit & de grandes valeurs du volume de la bobine.
Dans ce cas, augmenter I'inductance Lge au dela de sa valeur minimale permet de réduire
I'ondulation du courant MC autour de la fréquence de découpage de convertisseur, et
donc de réduire I'impact de la contrainte NS sur le volume optimal de la bobine. L’é¢tude
présentée dans ce chapitre montre existence d’une meilleure valeur de I'inductance L5,
qui peut étre supérieure & LBI" et qui permet de minimiser le volume optimal de la bo-
bine MC. Il est aussi démontré que, lorsque le dimensionnement est effectué avec les deux
contraintes NS et SL imposées en méme temps, le volume optimal de la bobine peut étre
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obtenu avec plusieurs géométries de facteurs de forme différents. Ceci offrirait alors un
degré de liberté supplémentaire lors du dimensionnement du volume du convertisseur.

La deuxiéme section de ce chapitre présente l'effet de I’environnement du filtre CEM sur
la taille de la bobine MC. En fonction du niveau du bruit MC, I'inductance minimale
qui permet de respecter la contrainte normative peut conduire a une fréquence de réso-
nance Fre du filtre qui est supérieure a celle de commutation £y du convertisseur. Dans
ce cas, changer le rapport cyclique pourrait induire une saturation du matériau magné-
tique & cause de l'excitation de cette résonance par un harmonique de la tension MC.
L’étude présentée suggere de toujours positionner Fs au dessous de Fy afin de respec-
ter la contrainte normative indépendamment du rapport cyclique tout en optimisant le
volume de la bobine MC.

L’effet de la longueur du céble et de la fréquence de commutation du convertisseur sur le
volume de la bobine est aussi étudié dans ce chapitre. Quand ’application nécessite un
cable long pour relier la charge au convertisseur, la contrainte principale pour le calcul de
LBin est la premiére fréquence de résonance du cable utilisé. L’augmentation de sa lon-
gueur augmente aussi le niveau des perturbations de mode commun et peut contraindre
le dimensionnement de la bobine a la limite de la saturation de son matériau magnétique.
Quant a la fréquence de commutation Fy du convertisseur, son augmentation augmente
naturellement le niveau du courant de mode commun. Cependant, ceci ne signifie pas
toujours une augmentation du volume a cause des problémes de saturation du noyau ma-
gnétique. L’étude présentée montre I'existence d’une fréquence de commutation optimale
qui permet de minimiser le volume optimal de la bobine MC.

Le modéle proposé jusqu’a ce chapitre permet de reproduire le spectre du courant de mode
commun jusqu’a au moins 2 MHz. Au dela de cette fréquence, la précision du modeéle n’est
pas garantie, principalement a cause de la non prise en compte des capacités parasites de
la bobine de mode commun. Ces capacités ont une influence majeure sur 'atténuation
du filtre dans les hautes fréquences. Leur détermination n’est pas directe et dépend de
plusieurs paramétres comme la géométrie de la bobine, le nombre de spires et la (ou
les) permittivités(s) des matériaux qui constituent la bobine de mode commun. Ainsi, le
chapitre suivant de ce manuscrit est consacré a la détermination des capacités parasites
de la bobine MC et a I’adaptation de la méthode proposée pour un dimensionnement par
optimisation d’un filtre mode commun pour restant efficace jusqu’a au moins 10 MHz.
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Chapitre 4

Prise en compte du comportement HF
de la bobine de mode commun dans le
dimensionnement du filtre MC
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LE modéle de la bobine de mode commun utilisé dans les chapitres précédents ne se
base que sur I’évolution en fonction de la fréquence de la perméabilité complexe du ma-
tériau magnétique utilisé. Cette perméabilité ne permet de déterminer I'impédance de la
bobine MC que dans les basses fréquences (jusqu’a environ 2 mégahertz pour les exemples
étudiés précédemment). Au dela de cette fréquence, d’autres phénomeénes HF masquent le
comportement inductif de la bobine et changent complétement 'atténuation du filtre di-
mensionné. Parmi ces phénoménes, on distingue les capacités inter-spires des enroulements
de la bobine ainsi que d’autres effets liés & la longueur des conducteurs de la bobine. Ainsi,
le calcul de 'inductance minimale, présenté dans 1’équation (2.20) du deuxiéme chapitre
et qui est basé sur le modéle MC de la figure 2.4, n’est pas suffisant pour dimensionner
un filtre de mode commun qui respecte la norme CEM sur une bande de fréquences plus
large. En effet, comme le montre ’exemple de la figure 4.1, la bobine MC réalisée présente
une impédance de module (en rouge a droite) plus faible en HF que celui calculé avec la
perméabilité complexe seule (en bleu a droite) a cause des effets des capacités parasites.
Ceci pourrait engendrer des dépassements de la contrainte normative dans la partie HF
comme le montre la figure 4.1 (en rouge a gauche).
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FIGURE 4.1 — Effet de la non prise en compte des capacité parasites dans le dimension-
nement de la bobine MC.

Les études présentées dans ce chapitre se focalisent alors sur la détermination de la capa-
cité parasite équivalente Cp,, de la bobine MC monophasée. L'objectif est de paramétrer
un nouveau modéle, présenté dans la figure 4.2, qui estime 'impédance de la bobine de
mode commun sur une bande de fréquences plus large. Ceci permettra de trouver la bonne
géométrie de la bobine MC qui permet d’optimiser cette capacité parasite afin que l'at-
ténuation du filtre de mode commun puisse respecter la contrainte normative jusqu’a au
moins 10 MHz. Au dela de cette fréquence, d’autres phénomeénes liés au transfert de mode
et & la limitation en HF du modéle proposé de la bobine (apparition d’effets de ligne de
transmission des conducteurs de la bobine) peuvent altérer la précision du modéle MC de
la chaine de conversion utilisé dans ce chapitre [10].
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A Car

B

FI1GURE 4.2 — Circuit équivalent HF utilisé pour la modélisation de la bobine MC.

Ce chapitre commence par présenter une méthode pour ’estimation de la capacité para-
site équivalente Cpyr de la bobine MC, basée sur des calculs éléments finis 2D et incluant
une étape de caractérisations des permittivités relatives des matériaux constitutifs de
la bobine. La méthode proposée est appliquée sur des noyaux magnétiques de type fer-
rite, son adaptation sur ceux de type nanocristallin faisant partie des perspectives de ces
travaux de recherche. Ensuite, nous présentons un nouveau calcul analytique de la ca-
pacité parasite maximale (& ne pas dépasser) de la bobine MC qui permet de respecter
la contrainte normative. L’évolution de la capacité parasite équivalente en fonction des
paramétres de réalisation de la bobine est alors étudiée afin d’établir des lois de compor-
tement pouvant étre exploitées pour ajuster la capacité parasite de la bobine MC. Enfin,
la procédure de 'optimisation du volume de la bobine MC, présentée dans le deuxiéme
chapitre, est étendue afin d’inclure le comportement HF dans les différentes étapes du
dimensionnement.

4.1 Meéthode de détermination de la capacité parasite
équivalente de la bobine de mode commun

Les capacités parasites de la bobine de mode commun représentent le couplage électrique
entre les différentes spires des enroulements. Elles dépendent des milieux traversés par les
lignes du champ électrique généré. Or, les noyaux magnétiques toriques utilisés dans le
filtrage CEM sont constitués de plusieurs matériaux de natures différentes qui peuvent
étre conducteurs du courant électrique (grains de fer) ou isolants (colle, résine, etc.).

Dans le cas d’'un matériau de type ferrite, le noyau magnétique est composé de particules
de fer collées avec un matériau diélectrique afin d’éviter la circulation des courants basses
fréquences. L’isolant utilisé dans le procédé de fabrication posséde sa propre permittivité
qui influence la circulation des courants de déplacement en HF. En conséquence, tous les
matériaux constituant le noyau magnétique présentent des caractéristiques diélectriques
différentes. La détermination des permittivités relatives du noyau magnétique est alors
un élément clé dans le dimensionnement HF' des filtres CEM.
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4.1.1 Méthode de détermination des permittivités relatives des
noyaux magnétiques

Le noyau magnétique de la bobine de mode commun, présentée dans la figure 4.3(a), est
constitué d’une couche fine d’isolant diélectrique (enrobage en bleu) autour du tore magné-
tique (le ferrite). L’enrobage (résine) du noyau posséde sa propose permittivité relative,
appelée e.s dans la coupe radiale du tore présentée dans la figure 4.3(b). Les constructeurs
donnent des indications sur la valeur moyenne de 1'épaisseur a de cet enrobage [101]. Par
contre, ils ne proposent en général aucune information sur sa permittivité relative malgré
sa possible influence sur le comportement HF de la bobine.

z

[

R+a
axe radial

(a) (b)

FIGURE 4.3 — (a) : Bobine de mode commun; (b) : Coupe radiale dans le noyau.

L’anisotropie dans les noyaux magnétiques, étant évoquée dans [44], est prise en compte
dans la méthode proposée dans ce travail de thése. Ainsi, deux permittivités relatives
qui caractérisent le noyau magnétique seront déterminées avec la méthode proposée : une
permittivité radiale ¢,,4 selon I'axe radial et une longitudinale €., selon 'axe z comme le
montre la figure 4.3(b). La méthode décrite dans la suite permet de déterminer expéri-
mentalement les trois permittivités relatives : €,ad, €ion €t Eres-

4.1.1.1 Présentation de la méthode

Les trois permittivités inconnues du noyau magnétique peuvent étre déterminées par la
résolution de trois équations indépendantes. Ces équations sont basées sur trois mesures
de capacités (C1, Cy et C3) effectuées sur un noyau torique avec trois dispositifs différents
décrits dans la figure 4.4. Les deux premiers dispositifs, présentés dans la figure 4.4(a),
sont utilisés avec deux circuits imprimés (PCB) dont les épaisseurs d’époxy (FR4) sont
de 0.4 et 0.8 mm. Ils permettent de mesurer deux capacités équivalentes (C et Cy) liées
a l'établissement d’un champ électrique essentiellement longitudinal dans le noyau et les
PCBs.

En premiére approche, la capacité totale ainsi mesurée (C; ou C,) peut étre vue comme
la mise en série de trois capacités : une capacité équivalente du matériau C}, qui est
directement liée aux permittivités du noyau magnétique, et deux capacités C; du PCB
comme le montre la figure 4.5. La valeur de la capacité C; dépend de 'épaisseur ¢ de
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4.1. Détermination de la capacité parasite de la bobine MC

Bande adhésive cuivrée

(b)

FIGURE 4.4 — Dispositifs pour les mesures des capacités Cy, C et Cs.

I’époxy puisque sa permittivité relative est une constante donnée par le constructeur
(fixée égale & 4.5) et sa surface est une constante choisie en fonction de la géométrie du
noyau magnétique étudié.

Vl .
1,
1.
-l

FIGURE 4.5 — Représentation simplifiée de I'effet de 1’épaisseur du PCB sur les mesures
effectuées.

Il est important de veiller & ce que I’épaisseur t soit a la fois bien maitrisée et de petite
valeur, pour éviter de trop faibles valeurs de C; qui risqueraient de masquer la capacité
utile C}, du noyau magnétique. En outre, une faible valeur de C} réduirait d’autant la
capacité totale mesurée (Cy et C,), conduisant a des incertitudes de mesure accrues.
Ainsi, des PCBs fins (0.4 mm et 0.8 mm) ont été utilisés pour ces essais.

Le troisiéme dispositif, présenté dans la figure 4.4(b), permet de mesurer une capacité
équivalente C3 en se servant d’une bande adhésive cuivrée de maniére a produire un
champ électrique essentiellement radial dans le noyau. En effectuant des simulations 2D
axisymétriques avec le logiciel FEMM, ces deux types de mesures peuvent étre reproduites
sur le logiciel comme le montre la figure 4.6.

Contrairement aux formulations analytiques de type condensateur plan ou cylindrique
qui sont peu précises en raison des effets de bords, les modélisations par éléments finis
appliquées sur le noyau permettent de prendre en compte la cartographie réelle du champ
électrique au sein des différents matériaux présents dans les dispositifs de la figure 4.4,
en incluant les effets de bords et I’éventuelle anisotropie comme le montre la figure 4.6.
L’objectif de ces simulations est de trouver le bon triplet (a4, jon €t €res) qui minimise la
fonction objectif F' définie dans I’équation (4.1) par I’écart quadratique entre les capacités
mesurées avec 'analyseur d’impédance (Cy, Cy et C3) et celles calculées par FEMM (Cpy,
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FIGURE 4.6 — Simulations FEMM reproduisant les mesures de la figure 4.4 pour le calcul
des permittivités relatives du noyau magnétique.
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Ceci est possible en utilisant un code d’optimisation sous MATLAB qui fait appel a chaque
itération a un calcul des capacités avec FEMM en ajustant les permittivités introduites
dans la simulation jusqu’a la minimisation de la fonction objectif F. La méthode proposée
est décrite dans 'organigramme présenté dans la figure suivante :

(Cr1, Cr2, Crs)

l Algorithme Calcul des

Mesures . I e e s
© Clj ) Fonction objectif F}—’ d'optimisation capacités
L2 3 sur MATTAB | (€54, €5 €52) | sur FEMM

I T

(5radv €lons Eres)

FIGURE 4.7 — Méthode proposée pour la détermination des permittivités relatives d’'un
noyau magnétique.

La méthode proposée a été appliquée & un noyau ferrite type T35, fabriqué par EPCOS,
de dimensions : R+a = 13mm, r —a = 7.5mm et h + 2a = 10.7mm (on distingue ici la
géométrie R, r, h du tore nu sans enrobage, des dimensions mesurées sur le tore enrobé
comme le montre la figure 4.3(b)) Les capacités mesurées avec le noyau en utilisant les
dispositifs décrits dans la figure 4.4 sont : C7 = 5.71 pF, C5, = 4.76 pF et C3 = 44.35 pF.
Il est important de remarquer que la forme arrondie du noyau ne permet pas de coller
parfaitement les armatures du dispositif (PCBs), décrit dans la figure 4.4(a), lors de la
mesure des capacités C; et Cy. A cause de 'arrondi des bords du noyau, certaines lignes du
champ électrique produit par les armatures du dispositif expérimental passent dans I’air
avant de traverser le ferrite. Ceci pourrait affecter la précision du calcul des permittivités
si cet arrondi n’est pas correctement pris en compte dans les simulations de la figure 4.6.
En effet, a cause des courbures dans le noyau, les équipotentiels (et par conséquent les
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4.1. Détermination de la capacité parasite de la bobine MC

lignes de champs) sont modifiés au niveau des arrondis des bords, ce qui peut altérer le
calcul des capacités Cry, Crp et Cks.

L’arrondi a, est défini par son rayon tel que a, = (R — r), ol x représente la part de
la portion arrondie par rapport a la largeur de la section du matériau magnétique (hors
enrobage) selon 'axe radial (voir la figure 4.3(b)). Dans cet exemple = est estimé égal a
20 % avec une incertitude dont I'impact sera évalué dans la suite.

L’épaisseur a de la résine est choisie égale & une valeur moyenne de 0.4 mm déterminée a
partir des informations données par le constructeur. Pour ce noyau, ’algorithme d’optimi-
sation donne des valeurs optimales des permittivités relatives (£,aq €t €jon) égales & (123.4
et 36.4) et celle de la résine (g,s) égale a 13.3. Ce résultat montre une forte anisotropie
dans le matériau magnétique, avec une permittivité radiale ainsi calculée €,,4 presque trois
fois supérieure a celle longitudinale ¢,,. Par ailleurs, la permittivité de la couche isolante
Eres N'est pas négligeable puisqu’elle est égale & 30 % de €.

Le calcul précédent est fait en figeant les valeurs de ’arrondi du noyau ainsi que celle de
I’épaisseur de la résine. Ces deux parameétres, s’ils ne sont pas bien estimés, pourraient
affecter la précision du résultat obtenu avec la méthode proposée. Ainsi, dans la suite,
leurs influences sur la détermination des permittivités relatives du noyau magnétique
seront étudiées.

4.1.1.2 Influence de I’épaisseur de la résine et de la géométrie du noyau
magnétique sur le calcul des permittivités

Afin d’étudier I'effet d’une erreur additionnée a 1’épaisseur de la résine a sur les résultats
présentés, la méthode d’estimation des permittivités présentée a été appliquée en variant
I’épaisseur a dans un intervalle raisonnable entre 0.1 mm et 1 mm. Le calcul des permitti-
vités est effectuée pour un pourcentage de 'arrondi des bords du noyau x fixé a 20 %. les
permittivités calculées sont présentées dans la figure suivante :

¢ 107 7

2 [

®

L

g

=

E Erad

£ 10F — Elon 4
[ Eres

0.2 0.4 0.6 0.8

Epaisseur de la résine a (mm)

FIGURE 4.8 — Effet de I’épaisseur de la résine sur le calcul des permittivités relatives du
noyau magnétique.

Ce résultat montre que les permittivités radiale et longitudinale calculées du noyau ma-
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gnétique (£,ad, €1on) Ne sont quasiment pas affectées par la variation de a. En effet, 'erreur
relative par rapport a la valeur de €4 quand a est égal & 0.4mm est inférieure a 2 %.
Quant a la permittivité longitudinale &o,, l'erreur relative n’a pas dépassé 10 %. Cette
faible sensibilité du calcul de €,,q4 et €jo, a la variation de a peut étre expliquée par l'aug-
mentation linéaire de la permittivité relative e.s observée sur la figure 4.8 (courbe en
vert). En effet, comme pour la capacité série équivalente C; du PCB dans la figure 4.5,
Ieffet de la résine peut étre vu comme une capacité en série avec la capacité équivalente
du ferrite dans les deux simulations présentées dans la figure 4.6. Ainsi, il est naturel
que la valeur de ¢, calculée avec I'algorithme de la figure 4.7, augmente avec a dans la
figure 4.8, de sorte que le rapport ==, qui est une image de leffet capacitif de la résine
du noyau, reste constant.

Par conséquent, une imprécision éventuelle sur a est compensée par le ¢, calculé sans mo-
difier les autres permittivités déterminées selon la méthode proposée. Ce résultat montre
qu’il est raisonnable de déterminer a de maniére simple sur la base des données four-
nies par les constructeurs, les permittivités calculées du matériau magnétique y étant
relativement insensibles.

Le deuxiéme paramétre est la forme de I'arrondi des bords a, du noyau. Sa valeur a été
mesurée de sorte que x peut étre bornée avec confiance entre 15 % et 25 % de la différence
entre les deux rayons intérieur et extérieur (R — r). L’impact de ce paramétre sur les
résultats obtenus a été évalué en variant  dans un intervalle beaucoup plus large (entre
2% et 40%). Les résultats de simulation sont présentés dans la figure 4.9. Comme avec
la variation de l’épaisseur de la résine, la permittivité relative radiale e,,4 calculé est
quasiment insensible & la variation de a,. Quant aux autres permittivités (ion €t Eres),
lorsque l'arrondi considéré dans les simulations est trés grand par rapport a la forme
réelle du noyau, elles augmentent rapidement pour compenser 'impact de ’air entre les
armatures du dispositif de mesure et le noyau lors des simulations (voir figure 4.6). Par
contre, dans l'intervalle de confiance de a,, & savoir quand la valeur z est entre 15% et
25 %, erreur relative de )., ne dépasse pas 8 % et celle de € est inférieure a 11 %.

[}
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FIGURE 4.9 — Effet de ’arrondi des bords du noyau magnétique sur le calcul des permit-
tivités relatives.

Ces résultats valident la méthode proposée qui permet de déterminer les permittivités
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4.1. Détermination de la capacité parasite de la bobine MC

relatives d’un noyau ferrite en utilisant la méthode proposée qui est basée sur des mesures
simples effectuées sur le noyau et des simulations éléments finis 2D. On précise que seuls
les noyaux de ferrite ont été caractérisés ici; 'application ou ’adaptation de cette méthode
aux matériaux de type nanocristallin faisant partie des perspectives de cette thése. Ainsi,
les valeurs de permittivités présentées seront utilisées dans la partie suivante afin d’estimer
la capacité parasite équivalente d’'une bobine de mode commun réalisée avec différents
nombres de spires autour d’un noyau ferrite.

4.1.2 Estimation de la capacité parasite équivalente de la bobine
de mode commun

La bobine couplée utilisée dans le filtrage CEM en monophasé est constituée de deux
enroulements de N spires bobinés autour d’un noyau magnétique torique. L’objectif de
ces travaux est de pouvoir estimer 'impédance de la bobine de mode commun sur une
large bande de fréquences qui peut aller jusqu’a 10 MHz. L’étude des différents types de
couplages capacitifs entre les différentes spires de la bobine ne fait pas partie de ces travaux
de thése. Par conséquent, un circuit équivalent électrique simple de la bobine MC, présenté
dans la figure 4.2, est adopté dans ce chapitre. Il est constitué d’une impédance 7, image
de la perméabilité complexe du matériau magnétique utilisé, en paralléle avec une capacité
équivalente Cp,r qui représente les couplages capacitifs parasites qui apparaissent dans la
bande de fréquences étudiée (entre 150kHz et 10 MHz). Dans la suite de cette section,
une méthode basée sur des simulations éléments finis 2D pour 'estimation de la capacité
parasite équivalente Cp,, sera présentée. Elle sera appliquée a des bobines MC dont la
fenétre de bobinage est égale a 7 (soit 5 = 1).

4.1.2.1 Estimation de la distance entre le noyau et les spires

L’espacement 7 entre le noyau magnétique (avec son enrobage en résine) et les spires est un
paramétre potentiellement influent dans I'estimation de la capacité parasite équivalente
de la bobine. En effet, les lignes du champ, avant de traverser le noyau de permittivités
relatives élevées, passent dans l'air de permittivité relative unitaire. De ce fait, la valeur
de 1 pourrait affecter le calcul de Cp,,. Cet espacement dépend de plusieurs parameétres :
La géométrie du noyau (dimensions et forme géométrique), le diameétre du conducteur d
et la technique de bobinage (& la main ou bien avec une bobineuse). Aussi, I’espacement
n est variable puisque la spire ne peut pas suivre parfaitement la forme du noyau. En
effet, elle prend une forme d’allure ellipsoidale et varie selon les composantes radiale et
longitudinale du noyau comme le montre la figure 4.10(a).

Cette variation de l’espacement 1 ne peut pas étre incluse dans une simulation 2D de la
bobine. L’objectif est alors de déterminer deux espacements moyens 7y,x et 7,y du coté
radial et longitudinal respectivement du noyau, a partir de mesures simples des épaisseurs
externes X et Y effectuées sur un noyau bobiné (figure 4.10(a) et (b)). Afin de simplifier le
calcul, la forme du noyau est considérée rectangulaire dans la figure 4.10(b) et I’espacement
entre la spire et le noyau est approché par une fonction parabolique sur chaque coté du
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Distance spire-noyau
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FIGURE 4.10 — (a) : Coupe radiale du noyau bobiné ; (b) : Approximation de I’espacement
conducteur-noyau; (c) : Calcul de la surface d’une parabole.

noyau comme le montre la figure 4.10(c). En calculant la surface S occupée par les formes
paraboliques de la spire (figure 4.10(c)), les espacements moyens 7mx et nmy des cotés
radial et longitudinal du noyau peuvent étre calculés de la maniére suivante :

nx = X7R+7"272a72d et Ny = l;fhf22a72d
/oy 4
S = 2€E077X,Y - 277)(,)// (x_) dr = an,on = QIoﬁmx,Y (4-2)
0 0

_ 2
XY = 37X,y -

Ces deux espacements seront utilisés pour ’estimation de la capacité parasite équivalente
de la bobine et 'erreur introduite dans le calcul des espacements moyens sera évaluée
dans la suite.

4.1.2.2 Présentation de la méthode proposée pour I’estimation de la capacité
parasite équivalente de la bobine MC

Un calcul analytique de la capacité parasite équivalente Cp,, de la bobine MC qui tien-
drait compte de toutes ses permittivités et de la forme géométrique de la bobine (noyau
torique, épaisseur de l'isolant, spires et espacements nmx et nmy) parait difficile. C’est pour
cette raison qu'une simulation éléments finis est adoptée dans la méthode proposée. Les
simulations éléments finis 3D, en plus de leur complexité de mise en ceuvre, nécessitent
beaucoup de temps de calcul. Ainsi, décomposer ce probléme 3D en deux problémes 2D,
permet de réduire le temps de simulation et facilite I'intégration de I’estimation des capa-
cités parasites dans la méthode d’optimisation du volume de la bobine de mode commun
proposée dans le deuxiéme chapitre.

L’estimation de la capacité Cp,, se fait alors avec deux simulations 2D avec FEMM. Ceci
permet de calculer deux capacités radiale et longitudinale C, et C} a partir de deux énergies
électrostatiques respectives W, et W) et de la différence de potentiels AV appliquée aux
bornes de chaque enroulement [44]. Ainsi, la capacité équivalente Cp,, est déterminée avec
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I'équation (4.3) comme étant la somme des deux capacités C; et Cj.

W+ W
Cpar - Cr + C| - QA—‘/Q (43)

L’espacement entre les spires est fixé en fonction du noyau choisi et du nombre de spires.
Les distances moyennes nmx et 1,y entre les spires et le noyau sont des entrées figées dans
les simulations. La premiére simulation de la figure 4.11 présente la bobine comme étant
un cylindre creux d’épaisseur R — r + 2a et de profondeur égale a la hauteur i du noyau.
Dans ce cas, 'espacement 7 entre les spires et le noyau est égal a sa valeur radiale nyx.
Cette simulation calcule la capacité C, qui est principalement liée a la permittivité radiale
Erad du noyau magnétique et celle de la résine €,5. Comme le montre la figure 4.11(a) pour
un exemple de 6 spires, les enroulements sont représentés avec une répartition linéaire des
potentiels (V1, Va... Vo) ot N est le nombre de spires.

FIGURE 4.11 — (a) : Présentation des conditions de simulation de la capacité radiale C,
pour un exemple de 6spires (b) : Simulation avec FEMM de la capacité C,.

La deuxiéme simulation de la figure 4.12 présente la bobine avec un rectangle de longueur
égale a une longueur moyenne équivalente du noyau (w(R + 7)) et de largeur égale a
h + 2a. La profondeur de la simulation est égale a la différence entre les rayons extérieur
et intérieur et ’espacement 7 est égal a 7,y. Cette simulation calcule la capacité C; qui
représente la contribution des permittivités du noyau combinées (€jon €t €rad) €t de Eres
dans le calcul de Cp,,. Des conditions limites de périodicité sont appliquées sur les deux
cotés de la boite de simulation afin de représenter la continuité dans le noyau magnétique.
Comme dans la premiére simulation, les spires sont représentées avec la méme répartition
linéaire des potentiels comme le montre la figure 4.12(a).

Ainsi, les deux simulations permettent d’estimer la capacité parasite équivalente de la
bobine de mode commun. Dans la section suivante, la validation expérimentale de la
méthode proposée sera présentée pour deux géométries différentes du noyau magnétique
et divers nombres de spires.
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FIGURE 4.12 — (a) : Présentation des conditions de simulation de la capacité radiale C
pour un exemple de 6spires; (b) : Simulation avec FEMM de la capacité C).

4.1.3 Validation expérimentale de la méthode

Afin de valider la méthode proposée, le noyau caractérisé dans la section précédente est
utilisé (T35 fabriqué par EPCOS). Ainsi les permittivités relatives introduites dans les
simulations sont : €. = 123.4, €on = 36.4 et €, = 13.3. Les essais expérimentaux
présentés dans cette section consistent a montrer non seulement la précision de l'estimation
de la capacité parasite équivalente Cp,, avec la méthode proposée, mais aussi la robustesse
du calcul proposé vis-a-vis de la géométrie de la bobine. Aussi, le dernier paragraphe de
cette section montrera la nécessité de la prise en compte de 'anisotropie diélectrique du
noyau ferrite lors de I'estimation de la capacité Chp,,.

4.1.3.1 Présentation des mesures effectuées

Dans un premier temps, le noyau magnétique a été bobiné et I'impédance mesurée a été
comparée au modele de la figure 4.2 aprés avoir calculé Cp,, avec la méthode proposée.
Le procédé a été appliqué a plusieurs bobinages avec un nombre de spires différent (10,
15, 20 et 25 spires). Dans ce cas, les espacements moyens, déterminés avec la méthode
décrite dans la figure 4.10, sont : nmx = 150 pm et Ly = 30 um. Pour chaque bobinage,
les capacités C, et C) calculées avec les deux simulations proposées dans le paragraphe
précédent, ainsi que les erreurs entre Cpar €t Ces sont présentées dans le tableau suivant :

Tableau 4.1 — Capacités calculées et mesurées pour divers nombres de spires.

N | C.(nF) | Ci(nF) | Coar(nF) | Cres(nF) | erreur(%)
10 1.52 1.25 2.77 2.10 31.9
15 1.79 1.50 3.29 2.80 17.5
20 1.97 1.65 3.62 3.23 12.1
25| 2.10 1.75 3.8 3.77 2.1

L’erreur relative par rapport a la mesure, présentée dans ce méme tableau, diminue avec
laugmentation de N. Les impédances mesurées et calculées sont présentées dans la fi-
gure 4.13. Ce résultat montre que la simulation permet d’estimer la valeur de Cp,, et a
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chaque fois, 'impédance de la bobine de mode commun calculée suit celle mesurée avec
le pont d’impédance (jusqu’a au dela de 10 MHz) méme quand l'erreur dans le calcul est
grande pour N = 10. En effet, quand le nombre de spires est faible, 'effet de la capacité
parasite de la bobine sur son impédance est masqué par 'effet résistif dans la perméabilité
magnétique. Par conséquent, I'erreur associée au calcul de Cp,r n'apparait pas dans 1’évo-
lution de I'impédance calculée avec la fréquence qui reste proche de la mesure (figure 4.13
pour N = 10).

Amplitude

50 t 1
:Q_U), 0 Modele sans capacité parasite N:\lO
(0] N . s .

) —— Modele avec capacité parasite

850 | pactte P

o

— Mesure

| L T R L Lo
0.1 1 10
fréquence (MHz)

FIGURE 4.13 — Comparaison entre les impédances mesurées et le modéle de la bobine de
mode commun avec un seul tore.

Etant donné que lestimation de la capacité parasite avec la méthode proposée dépend de
la géométrie du noyau magnétique, en particulier de la hauteur h, une deuxiéme bobine
a été construite en empilant deux noyaux 'un au dessus de 'autre afin de doubler h.
L’estimation de la capacité Cpsr a été & nouveau effectuée pour plusieurs nombres de
spires entre 10 et 25. Les espacements moyens 7,x €t 7,y valent pour ces essais 25 ym et
10 pm. Dans ce cas, les capacités calculées C,. et O}, présentés dans le tableau 4.2, ne sont
pas proches comparativement aux valeurs dans le tableau 4.1.

Tableau 4.2 — Capacités calculées et mesurées pour divers nombres de spires.

N | C.(nF) | Ci(nF) | Coar(nF) | Ces(nF) | erreur(%)
10 | 4.10 1.58 5.68 4.80 18.3
15| 4.85 1.95 6.80 7.17 5.2
20 5.12 2.10 7.22 7.70 6.2
25 5.37 2.24 7.61 7.80 24

Les impédances de la bobine de mode commun mesurées et calculées sont présentées dans
la figure 4.14. Ce résultat montre que la simulation avec le double de la hauteur permet
aussi d’estimer la valeur de Cp,, et & chaque fois, I'impédance calculée de la bobine suit
celle mesurée avec le pont d’'impédance méme au dela de 10 MHz.
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FIGURE 4.14 — Comparaison entre les mesures et le modeéle de la bobine de mode commun
avec deux tores empilés.

Les calculs présentés dans les tableaux 4.1 et 4.2 sont obtenus avec des espacement moyens
calculés avec la relation (4.2) qui pourrait engendrer une erreur lors du calcul de 7,x
et Nmy. Ainsi, une étude de sensibilité sur ces deux paramétres est présentée dans le
paragraphe suivant.

4.1.3.2 Influence de I’espacement spire-noyau sur ’estimation de la capacité
parasite équivalente

Les parameétres évalués dans ce paragraphe sont les distances nmx et nmy entre le noyau et
les spires. L’objectif est de quantifier I'effet d’une erreur de calcul de ces paramétres sur la
détermination de la capacité parasite équivalente de la bobine. Cette étude est effectuée
sur I'impédance calculée et mesurée de la bobine utilisée dans I'essai expérimental de la
figure 4.13 avec un seul tore et 25 spires. Des simulations ont été effectuées en variant 7,,x
dans un intervalle raisonnable entre 10 pm et 500 pm autour de la valeur estimée dans la
section précédente pour la bobine utilisée dans I'essai expérimental (la valeur initiale de
Nmx est 150 ym) et en gardant 7,y constant égal a 30 um. Le résultat est présenté dans
la figure 4.15.

Le résultat présenté montre que ce parameétre a une influence limitée sur le calcul de la
capacité parasite Cp,r. En procédant avec la méme méthode pour nmy, des simulations ont
été faites en variant ce parameétre entre 5 um et 60 um (la valeur initiale de 7,y est 30 um)
en gardant n,x = 150 um. Le résultat obtenu est présenté dans la figure 4.16. Le calcul
effectué montre aussi l'effet restreint de ce paramétre sur le calcul de la capacité parasite
Char. Ces résultats confortent 'approximation utilisée dans le paragraphe 4.1.2.1 pour
déterminer les espacements moyens entre le noyau et les spires, de maniére suffisamment
pertinente pour estimer 'impédance de la bobine au dela du mégahertz.
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FIGURE 4.15 — Effet de I'espacement n,,x entre les spires et le noyau sur l’estimation de
la capacité parasite (Nmy = 30 um).
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FIGURE 4.16 — Effet de I'espacement 7,y entre les spires et le noyau sur l’estimation de

la capacité parasite (nmx = 150 um).

4.1.3.3 Effet de la non prise en compte de l’anisotropie diélectrique des
noyaux magnétiques dans le calcul de la capacité parasite

La derniere validation expérimentale consiste a évaluer 'importance de prendre en compte
I’anisotropie diélectrique dans le noyau magnétique lors du calcul de la capacité parasite
équivalente de la bobine MC. Pour cela, le noyau magnétique est considéré cette fois tota-
lement isotrope en imposant €, = €,a¢ = €. En gardant la méme valeur de la permittivité
de l'enrobage diélectrique du noyau e, = 13.3, la valeur de € est ajustée afin que la
capacité parasite calculée avec la méthode proposée soit égale a celle mesurée pour une
bobine témoin comme le montre la figure 4.17 (en haut a gauche). Cette permittivité e,
égale a 85, est calculée pour le cas d'une bobine fabriquée avec un seul tore et 15 spires
(Cines = 2.8 pF dans le tableau 4.1).

L’évaluation de la robustesse de la méthode proposée vis-a-vis de la non prise en compte
de 'anisotropie diélectrique du matériau magnétique est effectuée en variant le nombre de
spires et la géométrie de la bobine MC. Les résultats dans les hautes fréquences, quand la
valeur de la capacité parasite de la bobine influence son impédance, sont présentés dans
la figure 4.17. Avec une valeur de permittivité relative ¢ = 85 (isotrope), I'impédance
de la bobine calculée suit correctement celle mesurée pour N = 15. Par contre, comme
le montre la méme figure en haut a droite, 'augmentation du nombre de spires a 25 a
engendré une sous-estimation de la capacité parasite équivalente de la nouvelle bobine.
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FIGURE 4.17 — Effet de I’anisotropie diélectrique dans le noyau magnétique sur le calcul
de la capacité parasite équivalente de la bobine MC.

Cette disparité entre la nouvelle capacité calculée et celle mesurée n’a pas été observée
lorsque I’anisotropie du noyau magnétique était prise en considération (courbe en noir).

Le deuxiéme test a été effectué en doublant la hauteur du noyau avec deux tores empilés.
Pareillement au premier essai, la non prise en compte de I’anisotropie a engendré une sous-
estimation de la capacité parasite des deux bobines aussi bien avec 15 qu’avec 25 spires
comme le montre la partie inférieure de la figure 4.17. Ce comportement n’a pas été observé
dans les résultats présentés dans les figures 4.13 et 4.14, lorsque ’anisotropie diélectrique
du noyau magnétique était prise en compte dans le calcul de Cp,,. Cette observation
prouve la nécessite de la prise en compte de ce phénoméne dans la procédure de calcul de
la capacité parasite équivalente de la bobine de mode commun.

La méthode proposée pour l'estimation de I'impédance de la bobine de mode commun
sur une large bande de fréquences a été validée avec plusieurs nombres de spires et deux
différentes formes géométriques du noyau magnétique. L’objectif final est de dimensionner
un filtre de mode commun capable de respecter la contrainte normative sur une bande
de fréquences qui s’étend jusqu’a au moins 10 MHz. La suite de ce chapitre présente une
méthode permettant de déterminer une capacité parasite maximale C,, de la bobine, au
dela de laquelle la norme n’est plus respectée, afin de pouvoir intégrer cette contrainte
dans le dimensionnement de la bobine MC.
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4.2 Détermination analytique de la capacité parasite
équivalente maximale de la bobine MC

La méthode de détermination de 'inductance minimale qui permet de respecter la contrain-
te normative est présentée dans la premiére section du deuxiéme chapitre. Cette méthode
est basée sur un calcul analytique qui prend en compte les différents éléments du circuit
équivalent MC de la chaine de conversion présenté dans la figure 2.4 (deuxiéme chapitre).
En réalité, ce calcul ne détermine pas une inductance minimale de la bobine mais plutot
une valeur minimale du facteur géométrique A4™, présenté dans I’équation (4.4). Dans la
suite, un calcul similaire & celui de A4™ sera appliqué pour déterminer la valeur maximale
de la capacité parasite équivalente qui permet de respecter la norme CEM.

4.2.1 Présentation de la méthode analytique

La méthode proposée pour le calcul de la capacité parasite maximale se base sur la mise en
équation du courant de mode commun en fonction des différents éléments de la chaine de
conversion. Cette mise en équation traduit la circulation du courant MC dans un circuit
équivalent de mode commun de la chaine qui prend en considération le nouveau modéle
de la bobine MC de la figure 4.2. Ensuite, la comparaison du courant MC au gabarit de
la norme CEM permettra de trouver non seulement la valeur de I'inductance minimale de
la bobine, mais aussi celle de la capacité parasite maximale correspondante.

4.2.1.1 Nouvelle expression analytique du courant de mode commun

Le modéle de la bobine de mode commun présenté dans la figure 4.2 est basé sur la mise
en parallele de la capacité parasite équivalente Cp,, et de I'impédance Z, . Cette derniére
est calculée a partir de la perméabilité complexe du matériau magnétique i, = u. — ju!
et du facteur géométrique A > A4™ qui dépend du nombre de spires N et de la géométrie
du noyau (R, r et h) :

i N2h R gi
Z = g Aw avec A= u02—10g — ] > A9m
T " (4.4)

—
“ 1 +jcparWZL.

Le nouveau modeéle de la bobine, quand il est intégré dans le circuit équivalent de mode
commun de la chaine de conversion qui est présenté dans la figure 4.18, modifie I’expression
analytique du courant Iyc. La valeur de A > AY™ a déja été fixée pour une capacité
équivalente Cy donnée avec les formulations analytiques du deuxiéme chapitre. Dans cette
section, nous faisons I’hypothése que le calcul, d'une part, de I'inductance minimale qui
permet de respecter la norme LE" et d’autre part, de la valeur maximale de la capacité
parasite équivalente Cp,, de la bobine, peuvent étre découplés. Grace a cette hypothese, la
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Chapitre 4. Prise en compte du comportement HF de la bobine MC

méthode de détermination de L, présentée dans le deuxiéme chapitre, reste applicable
dans cette étude et I'expression du courant MC dans I’équation (4.5) ne dépend que de la

capacité parasite équivalente Cpa (Z1 est déja calculée). Nous verrons la limite de cette
hypotheése dans la section 4.2.2.3.

C(par

]M c m
e N
|
L VTH
< T

F1GURE 4.18 — Circuit équivalent HF de mode commun de la chaine de conversion.

ZRsiL

B ZcyVrH
Zey (Zeq + ZrsiL) + Zn (Zey + ZrsiL + Zeq)

Ivc

(4.5)
(14 jCoawZy) Zc, Vru

B Zey (Z1 + Zrail (1 + jCoaw 1)) + Zrn (ZL + (Zey + Zrsit) (1 4 jCoaw L))

Le paragraphe suivant présente alors un calcul analytique qui détermine la valeur maxi-
male Chax de la capacité parasite équivalente Cp,r qui permet de respecter la contrainte
normative. Pareillement & la résolution analytique présentée dans la premiére section du
deuxiéme chapitre, ce calcul se base sur la comparaison du module du courant MC au ga-
barit de la norme CEM sur une bande de fréquences qui s’étend entre 150 kHz et 10 MHz.

4.2.1.2 Calcul de la capacité parasite maximale

Les impédances du circuit équivalent MC de la chaine de conversion présenté dans la
figure 4.18 sont considérées comme étant des nombres complexes :

ZgrsiL (w) =a+ jb

Gulw) =+ " (4.6)
Ze, (w) :T5+m+jlsw:u+jv.
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L’expression du courant MC devient alors :

( u— CparM + j (v — CpaeN)
Imc = 5— . Vru
P—Cup@Q+3 (R+Cpars>
avec
M = (ppu+ pv) Aw?
N = (v — pu) Aw?
P=5L+J;
< Q = ( :,Il + ,u/rllg) Aw2 (47)
R=1,+J,
S= (' — plz) Aw®
L =z(u+a)—y(v+b)+ua—vb
I =y(u+a)+z(v+b)+wva+ub
Ji = plAw (u+ ) — plAw (v + y)
( Jo = ppAw (u+ ) + i/ Aw (v +y) .

L’objectif de ce calcul est de définir les limites sur les valeurs “autorisées” de la capacité
parasite équivalente Cp,, afin de respecter la norme CEM entre 150 kHz et 10 MHz pour
un couple (Lgg, Cy) déja déterminé. Ceci est possible avec la résolution de l'inégalité
suivante :

[ (u=CpaM)* + (v = CparN)*
[ Ivc (w)| = \/(P TP T (R Cnd) [Vrh (w)| < Norme (w). (4.8)

Pour une fréquence 150kHz < fo < 10MHz donnée, le courant MC devient égal a la
limite normative pour des valeurs Cp,, égales aux solutions de 1'inégalité suivante :

(B (Coar) = @02, + BCoa +7 <0

par

avec .

Norme (wp) ’

a=M+N _(\VTH(wo)!> (Q*+5?)

_,( Norme (wo)
7= 2( Ven (wo)]

2
Norme (wp)

2 .2 P2 4 R?).

y=u*+v <|VTH(w0)|> (P*+ R?)

) (PQ — RS) — 2 (Nv + Mu)

\

La détermination des valeurs “autorisées” de Cp,r nécessite la connaissance de 1’évolution
de la trajectoire parabolique E dans la relation (4.9). Or, les signes des paramétres «a, 3 est
~ ne peuvent pas étre directement déduits depuis les équations (4.7) et (4.9). Cependant,
comme le montre la figure 4.19, deux valeurs particuliéres de Cp, ont permis de déduire
la trajectoire de E :
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e La détermination de I'inductance minimale LZi" qui permet de respecter la norme
a été effectuée avec la méthode présentée au deuxiéme chapitre sans considérer la capacité
parasite équivalente de la bobine MC. Ainsi, pour Cp,r = 0, le courant MC calculé avec
I'équation (4.8) répond a la contrainte normative. Par conséquent, E(Cp, = 0) < 0, et

donc v < 0.

e Quand l’application nécessite une inductance LZi" > 0, tendre la valeur de Ch,,
vers I'infini fait tendre le module de I'impédance équivalente Z., de la bobine MC vers
zéro et rend donc le respect de la contrainte normative impossible (ce qui signifie que E
devient positive). Ainsi, lim E(Cpa) = +00, et donc a > 0.

Chpar—+00

A (., — +0o = Norme non respectée
E(Cear)| ™ = by o0
= o >

\

Valeurs “autorisées” de Cpay

5

Cmi\/@max Cp:
\\

Cpar = 0 = Norme respectée

=
= FE<0
=v<0

FIGURE 4.19 — Détermination des solutions de I'inégalité (4.9).

En conséquence, le discriminent § = 3% —4a~y de 'équation F(Ch,,) = 0 est positif. Comme
E(0) <0, il existe alors deux racines réelles Ciyin et Chax vérifiant Crin < 0 < Chax et qui
peuvent étre déterminées analytiquement comme suit :

— Bt VB —day
2¢ -

Cmax -
(4.10)

Cmin -

—B- VB —day
20 -

Ainsi, les valeurs “autorisées” de la capacité parasite, permettant de respecter la contrainte
normative pour f = fo, doivent étre dans Uintervalle [0, Cyax] comme le montre la fi-
gure 4.19. Les calculs présentés dans les équations (4.9) et (4.10) sont appliqués en une
seule fréquence fp comprise entre 150kHz et 10 MHz. L’idée est alors de trouver, pour
chaque harmonique a la fréquence f du courant Iyc dans cette bande de fréquence, les
valeurs de Chax(f). Ensuite, la valeur maximale Cy,. de la capacité parasite équivalente
4 ne pas dépasser peut étre déterminée a la fréquence f$  qui correspond au pire cas
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comme le montre le calcul suivant :

B+ VB () —4a(f)r ()
2a(f)

C’max - min C1max (f) - Cmax(fé:im)-

150 kHz< f<10 MHz

Omax (f) =

(4.11)

L’hypothése présentée dans la section 4.2.1.1 permet de découpler le calcul de Ch,.x par
rapport a celui de LE" (de AY™). Par conséquent, la détermination de la capacité para-
site Cnax de la bobine de mode commun représente une étape supplémentaire qui s’exé-
cute aprés la détermination de la valeur minimale de I'inductance LB présentée dans le
deuxiéme chapitre. Ainsi, pour une capacité équivalente C'y donnée, la bobine de mode
commun a dimensionner est caractérisée avec deux parameétres a déterminer en deux
temps : Lgr > LBM et Cpax. La valeur minimale de 'inductance LEI" est calculée avec
I'équation (2.20) du deuxiéme chapitre qui s’applique cette fois sur une nouvelle bande de
fréquences entre 150 kHz et 10 MHz. L’extension du modéle jusqu’a 10 MHz est justifiée
par la connaissance de la perméabilité complexe du matériau magnétique sur toute la
bande de fréquences considérée et par I’amélioration du modéle de la bobine MC avec la
définition d’une limitation maximale Chax de Cp,r, en utilisant les calculs effectués dans
ce chapitre.

Dans la suite de cette section, la nouvelle méthode de dimensionnement des éléments du
filtre sera appliquée avec des simulations pour trois cas d’études différents permettant de
montrer les limites et les conséquences de I’hypothése présentée au paragraphe 4.2.1.1.

4.2.2 Validation de la méthode de calcul de (),

Afin de valider le calcul proposé dans cette section, I'exemple d’étude suivant est choisi :
La chaine de conversion DC-DC est alimentée avec une tension DC égale a 540V. La
contrainte normative choisie est la norme aéronautique DO-160 catégorie B. Le RSIL
correspondant utilisé est le NNBM 8126 A dont I'impédance MC est présentée dans la
figure 2.15 du deuxiéme chapitre. Les capacités MC du convertisseur Cs; et Csp sont
respectivement d’environ 150 pF et 30 pF. Ce convertisseur commute a une fréquence Fj
égale a 30kHz avec un rapport cyclique D = 50% et des temps de montée ¢, = 1 us et
descente tf = 20 ns. Le matériau magnétique utilisé lors du dimensionnement est un ferrite
de type T35 (fabriqué par EPCOS) dont la perméabilité complexe est présentée dans la
figure 2.39 du deuxiéme chapitre

La validation sera effectuée avec Lgr = LM (ramenée & une fréquence de référence égale
a 10kHz), calculée pour trois situations différentes selon la longueur du cable blindé qui
connecte le convertisseur a la charge. Pour le premier calcul, le convertisseur est connecté
a la charge R-L a travers un cable de longueur égale a 1 metre. Pour le deuxiéme exemple,
la longueur du cable est égale & 5meétres. Enfin, le troisiéme calcul, avec un cable de
28 métres, permettra de montrer les limites de 'hypothése de découplage du calcul de
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LB et de Cpax. Selon la longueur du cable, les impédances Zty du circuit équivalent MC
de la figure 4.18 sont présentées dans la figure 4.20.

1L n n PR | n n PR | n n PR i n |
@ 100 T T T
& 50 F —Zry pour un cable de 1 métre
Z g L —Zqy pour un cable de 5 métres
3 | —ZtH pour un cable de 28 metres
s -50
i S

fréquence (MHz)

FIGURE 4.20 — Impédance du mode commun Zty pour les différentes longueurs du cable.

4.2.2.1 Premier exemple d’application

Le premier calcul est effectué avec un cable blindé de 1 métre qui engendre I'impédance
Ztn présentée dans la figure 4.20 (courbe en rouge). La capacité équivalente Cy du
filtre & dimensionner est choisie égale & 4nF avec des éléments parasites s = 3.8nF
et ¢ = 90.5mf. L’inductance minimale LE", é¢gale & 1.3 mH, est calculée a la fréquence
de dimensionnement f§ = 150kHz comme le montre le spectre du courant MC en bleu
dans la figure 4.21. Cette fréquence correspond en fait a la fréquence f4,, définie dans
le chapitre 2, a laquelle le courant MC atteint la limite normative lorsque l'inductance
du filtre MC vaut LM sans prise en compte de la capacité parasite. Elle est simplement
rebaptisée ici fL afin de la distinguer de la fréquence f$  définie en section 4.2.1.2 & la-
quelle le courant MC atteint la limite normative lorsque le modéle d’inductance comporte
une capacité parasité équivalente égale a Ci,,,. Ainsi, le courant dont le spectre est tracé
en bleu dans la figure 4.21 est calculé sans considérer la capacité parasite équivalente de

la bobine MC (Cpar = 0).

<80 1
< | J
o L
Z60r 1
v | 1
=0k
£ —DO 160 cat. B
5 20r—Courant MC pour Cpsr = 0
S ——Courant MC pour Cpar = Crnax || 15 = 2.01 MHz

0 P ‘(I)‘l [ AR 0

fréquence (MHz)

FIGURE 4.21 — Courant MC avec filtre et avec et sans la considération de la capacité
parasite Cp,, de la bobine MC pour un cable de 1 métre.

Une fois LFM calculée, la méthode proposée pour le calcul de la capacité parasite maxi-
male Chay est appliquée. L’évolution avec la fréquence des solutions de la résolution de
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4.2. Détermination de la capacité parasite mazimale de la bobine

I'équation (4.10) pour cet exemple est présentée dans la figure 4.22. Comme expliqué
dans le paragraphe précédent (figure 4.19), les solutions Chin(f) (& droite) sont négatives
dans la bande de fréquences considérée, et donc elles sont des solutions non physiques a
ne pas considérer. Quant a Cp(f), toujours positive, elle atteint sa valeur minimale de
Crmax = 34.53pF a la fréquence de dimensionnement f$ = 2.01 MHz. Cpax correspond
alors a la capacité parasite équivalente a ne pas dépasser lors de la fabrication de la bobine
MC (d’inductance LE" égale a 1.3 mH ici) afin d’étre capable de respecter la norme CEM
dans la bande de fréquences considérée. On remarque que la fréquence £S5 est différente
de la fréquence f5 = (égale a 150kHz) qui a permis de calculer LZi". En effet, comme le
montre la figure 4.21, le spectre du courant MC (en rouge) atteint la limite normative a la
fois a 150 kHz et & 2.01 MHz, validant, ainsi, la méthode de calcul proposée et 'hypothése
sur le découplage du calcul de A9™ et de Ciay.

0

: B
_0ls Cox = 34.53pF |5 a0lE 5
m s fdim = 2.01 MHz o (TR o
Z B a N (- o
< 10%F o / c _-80r @ =

g S| | T £ 8
S 2 g S D Soluti hysi g
101k 8 g “120 2 olution non physique g
- 1 1 i E 1 10 2

fréquence (MHz) fréquence (MHz)

FIGURE 4.22 — Détermination de la capacité parasite Cpay pour un cable de 1 métre.

4.2.2.2 Deuxiéme exemple d’application

Le deuxiéme exemple d’application est traité avec un cable blindé de 5 métres. L'impé-
dance de mode commun Zty correspondante est présentée en bleu dans la figure 4.20.
La capacité équivalente Cy du filtre MC & dimensionner est choisie cette fois égale a
Cy = 44nF avec des éléments parasites I = 1.95nH et r¢ = 12.8 m{). L’inductance mi-
nimale Lgy qui permet respecter la norme, égale & 436 uH, est calculée a la fréquence
f5. = 150 kHz comme le montre le spectre en bleu dans la figure suivante :

T T

<100
@ 80}
60
S a0

o T3, 11/[1T

I —Courant MC pour Cy, =0 c
20 —Courant MC pour ooy = Cioa 1|

0. 1 10
fréquence (MHz)

C (d

Courant
o

FIGURE 4.23 — Courant MC avec filtre et avec et sans la considération de la capacité
parasite de la bobine MC pour un cable de 5 métres.
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Les solutions Cpax(f) et Crin(f) de la résolution de 1’'équation (4.10) sont présentées dans
la figure 4.24. Comme pour Iexemple précédent, Cpin(f) est toujours négative a ne pas
considérer. Par contre, la solution Cpax(f) évolue positivement entre 150 kHz et 10 MHz.
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FIGURE 4.24 — Détermination de la capacité parasite Cpax pour un cable 5 métres.

L’évolution de Chax(f) atteint sa valeur minimale, égale & 6.82pF, a la fréquence de di-
mensionnement f$ = 7.41 MHz. Ainsi, la capacité parasite maximale & ne pas dépasser
lors de la fabrication de la bobine MC est C. = 6.82pF. Comme pour I'exemple pré-
cédent, la fréquence f5  est différente de celle ayant permis de calculer LB, En effet, le
courant MC calculé avec ces deux parameétres (LE" et Cinax) atteint la limite normative
exactement & f5 et & f$  comme le montre le spectre du courant en rouge dans la fi-
gure 4.23, ce qui montre la robustesse du calcul proposé vis-a-vis de I’hypothése présentée

dans la section 4.2.1.1.

La capacité parasite maximale pour cet exemple de calcul est plus petite que celle avec
un cable de 1 métres (34.53 pF), tolérant ainsi moins de capacité parasite lors du choix de
la géométrie de la bobine MC. Dans cette logique, augmenter davantage la longueur du
cable diminue encore la valeur de Ci,, comme le montre I’exemple du paragraphe suivant.

4.2.2.3 Troisiéme exemple d’application

Le dernier calcul de la capacité maximale qui permet de respecter la contrainte normative
est effectué avec un cable blindé de 28 métres. La capacité équivalente Cy du filtre &
dimensionner est choisie égale & 44 nF avec des éléments parasites équivalents [s = 1.95nF

et r¢ = 12.8m€) (la méme que celle utilisée dans l’exemple précédent). L’inductance
minimale LH" qui permet de respecter la contrainte normative, égale a 3.35mH, est
calculée a la fréquence de dimensionnement f5 = 1.53MHz. En effet, la figure 4.25

montre le spectre du courant de mode commun Iyc avec filtre, calculé sans considérer
l'effet de la capacité Cpy, (spectre en bleue), touchant la limite normative a cette fréquence
L

fdim‘

Les solutions Cpax(f) et Cimin(f) de I'équation (4.10) sont présentées dans la figure 4.26. La
premiére solution Cpin(f), toujours négative, est a ne pas considérer. Cpa«(f), toujours
positive, atteint sa valeur minimale, égale a 2.1pF, & la fréquence f5 = 1.53MHz.
Contrairement aux exemples précédent, f$  est égale a la fréquence fr & laquelle LEn
a été calculée. En effet, le courant de mode commun, calculé en considérant cette valeur

162



4.2. Détermination de la capacité parasite mazimale de la bobine

T T T

< 80f ]
o L

< ) E—
2 40 T mm—

g 207 i = fiim = 123 R T
€ o —DO 160 cat. B ]
S

—Courant MC pour Cpsr = 0
r —Coulrant MCIpoulr Qpar = (il
0.1

1
N
o

ma
Lol L) LILHL

fréquence (MHz)

FIGURE 4.25 — Courant MC avec filtre et avec et sans la considération de la capacité
parasite de la bobine MC pour un céable de 28 métres.

de capacité parasite, atteint la limite normative & cette fréquence comme le montre la
figure 4.25 (spectre en rouge).
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FIGURE 4.26 — Détermination de la capacité parasite Cpax pour un cable 28 métres.

Généralement, la capacité parasite de la bobine tend & diminuer ’amplitude de son im-
pédance en HF et a rendre son atténuation insuffisante. Ainsi, comme Cpx(f) atteint
sa valeur minimale & f§ = fL | on s’attendrait & ce que Cpax soit nulle du fait de
I’absence de marge a cette fréquence. Pourtant, la bobine de mode commun tolére une
capacité parasite non nulle tout en respectant la contrainte normative comme le montre
la figure 4.25. Cette situation anecdotique correspond a une limite de I’hypothése adoptée
sur le découplage du calcul de Cpax par rapport a celui de LM (qui revient a considérer
que la présence d’une capacité parasite est toujours défavorable car réduisant 'impédance
de la bobine MC). En effet, les fréquences de dimensionnement f$ et fh  se situent,
pour cet exemple, autour de la résonance de I'impédance de la bobine de mode commun
dimensionnée comme le montre la figure 4.27. Ainsi, au lieu de réduire 'impédance et
d’augmenter le niveau du courant MC, augmenter la capacité Cp, permet dans un pre-
mier temps d’augmenter 'impédance et de diminuer Pamplitude de Iyc a f5 . (voir la
zone agrandie de la figure 4.27). La capacité parasite tolérée peut ainsi augmenter jusqu’a
une valeur Cy,, telle que la résonance de la bobine MC s’éloigne en deca de la fréquence
de dimensionnement f5 comme le montre la courbe en rouge dans la figure 4.27.

D’aprés les constatations précédentes, la valeur d’'inductance LM aurait en fait pu étre
plus petite que le calcul qui en a été fait par application de la méthode du chapitre 2, car
elle bénéficie ici, sous l'effet de la capacité parasite, d’'une augmentation de son impédance
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autour de la résonance. C’est en ce sens que ’hypothése, énoncée en section 4.2.1.1, de
découplage des calculs de LM et de Cpax, trouve une limitation. Néanmoins, le léger
surdimensionnement de LZI" occasionné dans cette situation sera toléré dans la méthode
proposée, puisqu’il ne se manifeste que dans des circonstances particuliéres (autour de la
résonance) et n’affecte pas la suite de I’étude présentée dans ce chapitre.

&\ F (Jpar:0 = R
SN—r
— —C — Cmax ! \
8’104, par — 92 — o
£ I Bl
S — C4par:c’ma>< I \é
) 8 I
= I
Q I
2 |
I
o | Zeq| augmente |
g 10° aveC Coor >0 | | pl _4c _1oamHz
o F e ‘fdim_fdim_ . z
P - I
© I
3 I
o I
e I
— 1 . | ] 1

0.1 ‘ T L
fréquence (MHz)

FIGURE 4.27 — Limite de 'hypothése utilisée pour découpler le calcul de LM et Cpax.

Par ailleurs, on rappelle que la valeur d’inductance Lgg retenue pour le dimensionnement
du filtre peut tout a fait étre délibérément plus grande que LE", comme 1’a montré le
chapitre 3. Bien que les exemples d’application précédents aient été obtenus a LM, la
procédure de calcul de Cpay s’applique pareillement & toute valeur Lgp > L.

Dans cette section, le calcul présenté permet de définir une valeur limite Cl,,, de la capacité
parasite équivalente Cp,, de la bobine de mode commun. Ainsi, lors de la détermination de
la géométrie optimale de la bobine, il faudra veiller a ce que Cp,, soit inférieure a Cpay. La
section suivante étend alors la méthode de dimensionnement de la bobine MC, proposée
dans le deuxiéme chapitre, afin d’inclure la contrainte Cpar < Chax lors du calcul de sa

géométrie optimale.

4.3 Prise en compte du comportement HF de la bobine
MC dans le dimensionnement du filtre

La premieére section de ce chapitre a proposé une méthode pour estimer de la capacité
parasite équivalente de la bobine de mode commun, tandis que la deuxiéme section a
¢laboré une méthode de calcul de la capacité parasite Chay & ne pas dépasser pour respecter
la norme. L’objectif de cette nouvelle section est de proposer une méthode pour déterminer
la géométrie optimale de la bobine de mode commun qui permet de respecter la contrainte
normative jusqu’a au moins 10 MHz. Dans certaines situations, la géométrie optimale,
calculée avec la méthode présentée dans le deuxiéme chapitre, pourrait engendrer une
capacité parasite Cp,e supérieure a la capacité Cmax, ce qui conduirait & un dépassement
de la limite normative. Dans ce cas, comment déterminer la bonne géométrie de la bobine
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qui permet de respecter la contrainte sur Ci,.. tout en occupant le volume le plus petit
possible ?

Afin de répondre a cette question, cette section commence par étudier ’évolution de la
capacité parasite Cp,e avec les différents parametres géométriques de la bobine. Cette
étude sera effectuée en utilisant les permittivités relatives calculées dans la section 4.1
(Erad = 123.4, €1on = 36.4 et £ = 13.3) pour un matériau magnétique de type ferrite
T35 (fabriqué par EPCOS). Etant donné que les espacements moyens entre les spires et le
noyau magnétique ont une influence limitée sur le calcul de la capacité Cp,y, les valeurs de
Nmx €t Nmy sont considérés égales & 10 um afin de simplifier la présentation des nouveaux
résultats. Une loi de variation de Cp,, sera alors déterminée et une adaptation de la
méthode de dimensionnement proposée sera présentée dans la deuxiéme partie de cette
section.

4.3.1 Etude de la capacité parasite équivalente de la bobine MC

La capacité parasite équivalente de la bobine de mode commun est une fonction qui dépend
non seulement de la géométrie du noyau et de ses propriétés diélectriques, mais aussi du
nombre de spires. Dans cette section, deux situations seront étudiées. D’abord, quand la
géométrie du noyau est choisie a priori, la capacité parasite Cp,r ne dépend alors que du
nombre de spires N (en considérant que la technique de bobinage est la méme quel que soit
N). On considére ici un tore magnétique donné dont on ne fait pas varier les dimensions
mais seulement le nombre de spires de la bobine réalisée a partir de ce tore. Dans ce
cas, changer le nombre de spires change non seulement 'inductance L de la bobine, mais
aussi la capacité parasite Cpa. En effet, les tableaux 4.1 et 4.2 montrent que, quand la
géométrie du noyau est fixée (dans ce cas un ou deux tores), augmenter le nombre de
spires augmente la valeur de C,,. Ce résultat, démontré plusieurs fois dans la littérature
(par exemple dans [51] et [44]), est confirmé avec la figure 4.28 qui montre ’évolution de la
capacité parasite équivalente, en utilisant les simulations de la section 4.1, avec N variant
entre 2 et 29 spires (valeur maximale pour assurer la contrainte sur le nombre de couches)
pour un tore de géométrie suivante : R4+a = 13mm, r —a = 7.5mm et h+2a = 10.7 mm,
ol a est I'épaisseur de l'isolant diélectrique (résine) du noyau.

T T T T T

Capacité parasite (pF)

T T T T T T T T T
T N R T TR SR B

0 5 10 15 20 25

Nombre de spires

FIGURE 4.28 — Evolution de la capacité parasite équivalente avec le nombre de spires pour
une géométrie donnée du tore.
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L’augmentation du nombre de spires pour une géométrie fixe augmente l'inductance de
la bobine couplée avec le carré de N. Or, dans une procédure de dimensionnement d’une
bobine de mode commun, la valeur de I'inductance nécessaire au respect de la norme est
déterminée a priori et la géométrie doit étre adaptée pour respecter divers contraintes
(saturation, nombre de couches, volume minimal, capacité parasite, etc.). Ainsi, le ré-
sultat présenté dans la figure 4.28 ne permet pas en 'état d’améliorer la procédure de
dimensionnement proposée.

Dans la suite de ce chapitre, les dimensions du noyau magnétique de la bobine ne sont
pas figées car c’est la valeur de 'inductance qui est considérée fixée. L’évolution de Cp,,
avec le nombre de spires et le rayon extérieur sera alors étudiée afin de déduire une loi de
variation de Cp,r qui permet d’améliorer la méthode de dimensionnement proposée dans
ce travail de recherche. Dans le cas ot Cpar > Cmax, la géométrie de la bobine pourra alors
étre adaptée afin que sa capacité parasite atteigne Cp,ay, en dégradant le moins possible le
volume optimal obtenu a partir de I’équation (2.32) du deuxiéme chapitre (avec e = a+17

et f=1).

4.3.1.1 Effet de ’espacement entre les spires sur la capacité parasite équiva-
lente de la bobine pour une valeur d’inductance donnée

La procédure d’optimisation du volume de la bobine de mode commun, présentée dans le
deuxiéme chapitre, requiert une valeur minimale s, de 'espacement entre les spires s.
Si la contrainte sur le nombre de couches SL est imposée, alors s = sni,. Par contre, si
la bobine est dimensionnée avec la contrainte de la non saturation NS, alors s > Smin.
Dans ce cas, la valeur de s n’est pas controlée et dépend de la relation entre la valeur du
courant maximal /.« et celle du nombre de spires optimal Nop:.

Afin d’évaluer I'impact de l’espacement entre les spires s sur la valeur de la capacité
parasite équivalente Cp,r, une inductance L = 2mH, dimensionnée avec la contrainte SL
(S = Smin), est choisie. La valeur de la perméabilité relative en BF (10kHz) utilisée dans
le calcul du volume est obtenue de la figure 2.39 du deuxiéme chapitre. Le diamétre d
du conducteur est choisi égal & 0.8 mm. L’évaluation s’est effectuée sur le volume optimal
de la bobine pour différentes valeurs de s = sy, entre 0.1 mm et 10mm. Ainsi, pour
chaque valeur de s, la géométrie optimale (Nopt, Ropt) €st calculée. Ensuite, la capacité
parasite correspondante est déterminée avec la méthode proposée. Le résultat de cette
étude montre 1’évolution du volume optimal de la bobine ainsi que de la capacité parasite
équivalente Cp,r avec s = Spmin dans la figure 4.29. L’augmentation de ’espacement minimal
Smin €ntre les spires augmente naturellement le rayon intérieur r de la bobine, et donc la
fenétre de bobinage (77r?) du noyau magnétique & N donné, augmentant ainsi le volume
de la bobine de mode commun.

L’augmentation de s augmente non seulement le volume optimal de la bobine de mode
commun, mais aussi la capacité parasite Cp, comme le montre la figure 4.29. Les discon-
tinuités observées dans 1’évolution de Cp,, avec s sont liées a la discrétisation du nombre
de spires dans la figure 4.30 qui impacte les différentes dimensions optimales du noyau
magnétique (Ropt, Ropt €t Topt). En effet, la procédure d’optimisation du volume de la bo-

166



4.83. Prise en compte du comportement HF de la bobine MC

_—10%
5 10%
510

Crar (pF) V5
SO0

i 2 3 4 5 6 7 8§ 9
Espacement entre les spires s (mm)

FIGURE 4.29 — Evolution du volume optimal de la bobine MC et de la capacité parasite
équivalente avec I’espacement entre les spires s = Smin.

bine MC doit réduire le nombre de spires optimal Nq lors de 'augmentation de s afin de
construire une bobine avec le volume le plus petit possible comme le montre la figure 4.30.

I 2 3 4 5 6 1 8 9 — 1 2 3 4 5 6 T 8.9
Espacement entre les spires (mm) Espacement entre les spires (mm)

FIGURE 4.30 — Evolution de la géométrie optimale de la bobine MC avec ’espacement
entre les spires s.

La figure 4.31 montre I'évolution géométrique de quelques points particuliers de la fi-
gure 4.29 sur la méme échelle. Pour sp;, = 0.1 mm au point A, le volume optimal est
égal & 4.71cm? et Cpar = 3.37pF. Quand smin = 1 mm au point B, V5 augmente jusqu’a
16.66 cm® et Cp,e devient égale a 5.08 pF. Pareillement, le volume optimal de la bobine
et la capacité parasite correspondante continuent leur augmentation avec 1’espacement
entre les spires s = smin aux point C et D. Par conséquent, I'optimisation du volume de la
bobine de mode commun, tout en minimisant sa capacité parasite, requiert un espacement
minimal s, entre les spires le plus faible possible.

Afin de valider expérimentalement 'effet de I’espacement s entre les spires sur le com-
portement HF de la bobine MC, deux noyaux de géométrie différente mais avec, presque,
le méme facteur de forme sont choisies (premier noyau : R = 10mm, r = 5mm et
h = 7.4mm; deuxiéme noyau : R = 12.5mm, r = 7.9mm et h = 9.9mm). Ceci permet
de construire deux bobines avec la méme inductance d’environ 2mH et le méme nombre
de spires (20 spires) mais avec des espacements s différents.
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Point D

Point B

Point A

Smin = 0.1 mm Smin = 1 mm Smin = 3mMm Smin = 6mm
Vot = 4.71cm? Vopt = 16.66 cm? Vopt = 67.1cm? Vopt = 202.8cm?
Crpar = 3.37pF Cpar = 5.08 pF Cpar = 7.37pF Crar = 9.48 pF

FIGURE 4.31 — Evolution de la forme de la bobine de mode commun avec ’espacement
entre les spires s = smin (méme échelle) et son influence sur le volume optimal et Cp,,.

La figure 4.32 montre que la bobine 1 ayant les spires collées (s est nul) présente un
meilleur comportement HF comparé a celle avec s ~ 0.5 mm ot le rayon intérieur est plus
grand d’environ 50 % que la premiére. L’effet de la capacité parasite apparait clairement
sur la phase de la bobine 2 qui se dégrade d’une fagon plus rapide que l'autre (bobine 2).
On en déduit alors qu’il est préférable de construire une bobine MC avec un rayon intérieur
r le plus petit possible afin de minimiser son volume et améliorer son comportement HEF.
Ce résultat explique le choix de s = 0.1 mm dans la validation expérimentale des résultats
présentés dans le chapitre précédent, cette valeur trés faible mais non nulle permettant
simplement d’apporter un peu de jeu pour loger facilement les spires cote-a-cote dans la

fenétre de bobinage.
—— Impédance de la bobine 1: s est nul %

—— Impédance de la bobine 2: s ~ 0.5mm Bobine 1
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FIGURE 4.32 — Impédances MC mesurées des deux bobine pour L ~ 2mH avec des
espacements s entre les spires différents.
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Evolution du volume du noyau magnétique avec s

L’augmentation de ’espacement s entre les spires modifie non seulement le volume op-
timal de la bobine (volume du cylindre occupé par le noyau et les spires) et sa capacité
parasite, mais aussi la masse du noyau magnétique. En effet, I’évolution du volume du
fer Vi, calculé avec I’équation (3.2) du chapitre précédent et en utilisant 1’évolution de
la géométrie optimale dans la figure 4.30, est présentée dans la figure 4.33. Ce résultat
montre une augmentation rapide de la masse du noyau magnétique avec s, augmentant
a son tour le cotlit des éléments de filtrage CEM. Par suite, 'optimisation de la masse
de la bobine MC nécessite aussi la minimisation de ’espacement entre les spires lors du
dimensionnement du filtre de mode commun.

]_O“F T T T T T T T T T 3

1 1 1 1 1 1 L 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Espacement entre les spires s (mm)

FIGURE 4.33 — Evolution du volume optimal du fer avec 'augmentation de I’espacement
entre les spires s.

Evolution de la longueur des conducteurs avec s

La masse de la bobine de mode commun dépend aussi de celle du cuivre du conducteur
de ses deux enroulements. La longueur [.,ng des deux enroulements peut étre considérée
comme étant l'image de la masse du cuivre. Une valeur approchée de l.ng peut étre
déterminée avec I’équation suivante :

leond = 4N (h+ R — 1+ 2d + 4e) . (4.12)

Quand s augmente, le nombre de spires optimal Nype diminue dans la figure 4.30, ce qui
suggererait une diminution de lcong. Or, la diminution de Nyp est accompagnée dune
augmentation de tous les paramétres géométriques du noyau magnétique (Ropt, Topt €t
hopt) ce qui peut augmenter la longueur de chaque spire. En effet, I'évaluation présentée
dans la figure 4.34, confirme 'augmentation de la longueur des conducteurs leong avec s
malgré la diminution du nombre de spires optimal avec ce paramétre. Par conséquent,
la minimisation de ’espacement entre les spires favorise la réduction du volume optimal
de la bobine de mode commun, de sa masse, de sa capacité parasite équivalente et de la
longueur des conducteurs formant les deux enroulements.

Néanmoins la réduction de I'espacement s entre les spires conduit & une couverture quasi-
totale du noyau magnétique par les enroulements, ce qui pourrait provoquer une réduction
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FIGURE 4.34 — Evolution de la longueur des conducteurs de la bobine [,,q avec I'espace-
ment entre les spires.

de I’échange thermique entre le matériau magnétique et ’air ambiant. Il pourrait alors
étre envisagé de définir sy, par exemple, avec une étude thermique approfondie sur la
bobine de mode commun. Ceci fait partie des perspectives de ce travail de thése. Dans
la suite de chapitre, I'espacement entre les spires sy, sera considéré égal a une valeur
minimale s, = 0.1 mm. L’évolution de la capacité parasite de la bobine MC sera alors
étudiée en variant le nombre de spires N et le rayon extérieur R du noyau magnétique.

4.3.1.2 Variation de la capacité parasite avec le nombre de spires pour une
inductance donnée

La capacité parasite Cp,, tout comme le volume de la bobine dans la figure 2.28, est une
fonction du rayon extérieur R et du nombre de spires N pour une valeur d’inductance don-
née. Afin d’étudier la variation de Cp,, avec ces deux parametres, une valeur d’'inductance
L est choisie arbitrairement égale & 2 mH. L’étude sera ici effectuée avec la contrainte sur
le nombre de couches SL. Appliquer la contrainte de la non saturation NS donnerait les
mémes tendances de Cp,, avec la géométrie de la bobine comme il sera démontré dans la
suite de ce chapitre. Le volume optimal pour cette inductance est égal & 4.71 cm?® pour un
rayon extérieur optimal Rop = 10.66 mm et un nombre de spires optimal Nope = 24 spires
(bobine A dans la figure 4.31). La capacité parasite équivalente de la bobine avec cette
géométrie optimale est estimée égale a 3.37 pF en utilisant la méthode de la section 4.1.

Afin d’étudier 1’évolution de la capacité parasite de la bobine pour L = 2mH autour de
son volume optimal, le rayon extérieur R est arbitrairement fixé égal & 12 mm. Le volume
de la bobine est alors présenté dans la figure 4.35 pour plusieurs valeurs de N entre 5 et
39 spires. Au dela de 39spires, la contrainte sur le nombre de couches SL, ainsi que la
valeur de s = smin, Ne peuvent pas étre respectées.

Pour cette valeur de R, l'augmentation du nombre de spires diminue le volume de la
bobine jusqu’a une valeur minimale, égale & 4.76 cm?® et obtenue pour N = 27 spires. Au
dela de cette valeur de N, le volume augmente de nouveau jusqu’a ce que la contrainte
sur le nombre de spires ne puisse plus étre respectée. L’évolution avec N de la hauteur h
et du rayon intérieur r, présentée dans la figure 4.36, montre que le volume est minimal
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FIGURE 4.35 — Evolution du volume de la bobine MC et de sa capacité parasite équivalente
en fonction du nombre de spires pour R = 12 mm.

quand la hauteur est aussi minimale. Par contre, I’évolution de la capacité parasite Cp,r,
présentée dans la figure 4.35, montre une monotonie décroissante de Cp,, avec le nombre de
spires N. En effet, 'augmentation de N engendre une diminution de Cp, méme au dela
du volume minimal de la bobine MC. Ce résultat, intéressant, en apparence contraire
a celui présenté dans la figure 4.28, est lié au fait que les dimensions géométriques du
noyau changent pour chaque valeur de N, de maniére & maintenir constante la valeur
de l'inductance, ce qui n’était pas le cas dans la figure 4.28. Il semble alors possible
d’exploiter ce comportement afin d’adapter la géométrie d’une bobine d’inductance donnée
a la contrainte sur la capacité parasite maximale Ch,y. En effet, au cas ou Cp,, serait
supérieure & Cpax & la géométrie optimale de la bobine (Nopt, Ropt), il suffirait d’augmenter
le nombre de spires jusqu’a ce que Cp,, soit inférieure a Cpax.

._.
=

—45
E 35}
N

EB h optimal = 6.63 mm

+ 15¢

r optimal = 7.63 mm

N B~ OO

10 15 20 25 30 35 40 10 15 20 25 30 35 40
Nombre de spires (V) Nombre de spires (V)

Rayon intérieur r (mm)

FIGURE 4.36 — Evolution du rayon intérieur r et de la hauteur h de la bobine MC en
fonction du nombre de spires pour R = 12 mm.

Vérification de la diminution de C,, avec I'augmentation de N pour une in-
ductance donnée

Afin de valider cette évolution de la capacité parasite avec le nombre de spires, plusieurs
simulations ont été effectuées pour diverses valeurs de R entre 6 et 18 mm et sont présen-
tées dans la figure 4.37. Pour toutes les valeurs du rayon extérieur considérées, la méme
décroissance de la capacité parasite équivalente Cp,, avec le nombre de spires a été obser-
vée, hormis quand le rayon extérieur est petit (courbe en bleu pour R = 6 mm dans la
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figure 4.37) devant le rayon optimal (Rep: = 10.66 mm) ot un optimum de Cj,, apparait
pour N > Ngp. Le volume de la bobine augmentant rapidement aux petites valeurs de R
et ces géométries conduisant a de grandes valeurs de Cp,, comme le montre la figure 4.37,
cette particularité ne sera pas considérée. En effet, I'objectif est ici de jouer sur les pa-
ramétres géométriques de la bobine pour réduire Cp,, si nécessaire (afin de satisfaire la
contrainte sur Cp.x) tout en conservant le plus petit volume possible.
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FIGURE 4.37 — Evolution du volume de la bobine MC et de sa capacité parasite équivalente
en fonction du nombre de spires pour différentes valeurs de R.

Ces simulations confirment alors 1’observation de la figure 4.35 et 1’on retiendra par la
suite que la capacité parasite équivalente de la bobine de mode commun diminue lorsque
le spires augmente pour un rayon extérieur donné.

Cette tendance, contraire a I’évolution bien connue de la figure 4.28 selon laquelle Cpy,
augmente avec N pour un tore donné, est justifiée par le fait que I’étude est ici menée
a inductance constante plutét qu’a noyau donné. Afin de conforter les simulations, la
diminution de Cp, avec I'augmentation de N pour une inductance donnée peut étre
observée expérimentalement en fabriquant deux bobines dont I'une posséde le double de
la hauteur de I'autre (deux noyaux empilés, ce qui conserve bien le méme rayon extérieur)
mais avec un nombre de spires divisée par /2. La figure 4.38 montre les impédances de
deux bobines avec la méme inductance mais fabriquée avec un nombre de spires différent
(28 spires pour la bobine 3 avec un seul tore et 20 spires pour la bobine 4 & deux tores
empilés). La bobine 3 (28spires) contient moins de capacité parasite Cp,, offrant une
meilleure atténuation du filtre dans les hautes fréquences (courbe en bleu) avec moins de
volume que la bobine 4 fabriquée avec 20 spires (courbe en rouge). Bien que ce résultat ne
traduise pas parfaitement les courbes présentées dans la figure 4.37 (dans laquelle le rayon
intérieur et la hauteur s’ajustent aux différents N pour optimiser le volume), il va bien dans
le sens de la diminution de la capacité parasite de la bobine MC avec ’augmentation du
nombre de spires a une valeur d’inductance donnée. Dans le paragraphe suivant, une étude
similaire sera effectuée mais en variant cette fois le rayon extérieur du noyau magnétique
pour un nombre de spires N donné.
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FIGURE 4.38 — Impédances MC mesurées pour la méme inductance mais avec un nombre
de spires différent.

4.3.1.3 Variation de la capacité parasite avec le rayon extérieur pour une
inductance donnée

La valeur d’inductance L choisie pour cette étude reste celle utilisée dans le paragraphe
précédent (L = 2mH) et le volume est a nouveau calculé en imposant la contrainte sur
le nombre de couches SL. Comme pour le calcul précédent, la valeur de la perméabilité
relative est extraite de la figure 2.39 du deuxiéme chapitre, le diamétre du conducteur
est égal & 0.8 mm et I’espacement minimal entre les spires sp,;, est égal & 0.1 mm. Afin de
mieux comprendre I’évolution de la capacité parasite avec le rayon extérieur R, 1’étude sera
effectué sur trois valeurs différentes du nombre de spires N autour de sa valeur optimale
(Nopt = 24 spires) : 17, 27 et 37 spires.

Les premiers calculs sont effectués pour N = 17spires qui est relativement faible par
rapport & Nopy = 24 spires. La valeur minimale du rayon intérieur r qui permet de respecter
la valeur minimale de ’espacement entre les spires (s = 0.1 mm) est 7ying = 5.1 mm. Ainsi,
le calcul s’est effectué entre une plage de variation entre R = 5.7mm et R = 25 mm afin
d’éviter de tendre h vers U'infini quand R devient trés proche de r (Dans ce calcul, r est
égale a 90 % de la limite inférieure choisie de R). Le résultat,présenté dans la figure 4.39,
montre que le volume de la bobine MC atteint sa valeur minimale, égale & 4.9cm?, & un
rayon extérieur R = 8.4mm. Au dela de cette valeur de R, le volume de la bobine MC
augmente pendant que la hauteur A diminue comme le montre la figure 4.40. Dans cet
intervalle de variation de R, La capacité parasite équivalente de la bobine Cp,, diminue
jusqu’a atteindre une valeur minimale. Cette valeur minimale de Cl,,, égale a 3.97 pF,
est obtenue quasiment au point auquel le volume est aussi minimal comme le montre la
figure 4.39. Au dela de ce point, la capacité parasite équivalente Cp,, augmente avec R mais
trés lentement. En effet, quand le volume atteint le double de sa valeur & R = 18.6 mm,
la capacité parasite Cp,r augmente de seulement 14 % pour atteindre 4.54 pF.

Cette faible variation de la capacité parasite avec le rayon extérieur R pour une inductance
donnée pourrait amener a négliger I'influence de ce parameétre (le rayon extérieur) lors de
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FIGURE 4.39 — Evolution du volume de la bobine MC et de sa capacité parasite équivalente
en fonction du rayon extérieur pour N = 17 spires.
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FIGURE 4.40 — Evolution de la hauteur & de la bobine MC en fonction du rayon extérieur
R pour trois différentes valeurs de N.

I’'optimisation du volume de la bobine MC en tenant compte de la contrainte HF. Afin de
vérifier ce résultat, une autre valeur de N est choisie égale & 27 spires (proche du nombre de
spires optimal) et la méme procédure de calcul est effectuée et présentée dans la figure 4.41.
Pour cette valeur de NV, le calcul commence pour R = 8.4 mm (correspondant & 7yins/0.9)
et le volume minimal de la bobine, égal & 4.75 cm?, est obtenu pour R = 11.6 mm. Dans ce
cas, la capacité parasite Cp,, est égale a 2.71 pF. Au dela de cette valeur de R, le volume

de la bobine MC augmente pendant que la hauteur A du noyau diminue comme le montre
la figure 4.40.

Quant a la capacité parasite de la bobine de mode commun, son évolution avec le rayon
extérieur R est différente de celle présentée dans la figure 4.39. En effet, un minimum
local de Ch,y, égal & 2.69 pF est atteint pour R = 9.8 mm comme le montre la figure 4.41.
A cette valeur de R, le volume de la bobine MC est égal a 5.31 cm?, faisant environ 12 %
de plus par rapport au volume minimal (4.75cm?). Par contre, la capacité parasite Cp,
n’a diminué que de moins de 1% par rapport au point optimal du volume de la bobine
MC. L’augmentation de R au dela de la valeur minimal de Cp,, augmente cette derniere
jusqu’a atteindre une valeur maximale avant de diminuer avec I’augmentation de R.

Néanmoins, la variation de la capacité parasite entre R = 9.8 mm et R = 25 mm est restée
trés faible comme le montre I’échelle trés serrée de Cp,e dans la figure 4.41, et elle n’a pas
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FIGURE 4.41 — Evolution du volume de la bobine MC et de sa capacité parasite équivalente
en fonction du rayon extérieur pour N = 27 spires.

dépassé les 2.6 % par rapport a sa valeur minimale (2.69 pF). Dans cette méme plage de
variation de R le volume de la bobine de mode commun augmente de plus de 113 % quand
R = 25mm. Cette faible sensibilité¢ de la capacité Cp,e a la variation du rayon extérieur
du noyau magnétique renforce encore une fois 1'idée de la non prise en compte du rayon
extérieur lors de 'optimisation du volume de la bobine avec la contrainte HF'.

Les derniéres simulations sont effectuées avec un nombre de spires N = 37 spires qui est
largement plus grand que Ny Cette fois, le calcul commence pour R = 11.3mm (soit
Tmin2/0.9) jusqu’a R = 25 mm. La capacité parasite équivalente diminue avec I’augmenta-
tion du rayon extérieur du noyau magnétique comme le montre la figure 4.42. Le volume
de la bobine MC atteint sa valeur minimale, égale & 5.13 cm?, pour R = 14.6 mm, ce qui
correspond & une valeur de Cp,r = 1.82pF.
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FIGURE 4.42 — Evolution du volume de la bobine MC et de sa capacité parasite équivalente
en fonction du rayon extérieur pour N = 37 spires.

Dans la plage de variation de R entre 14.6 mm et 25 mm, la capacité parasite équivalente
diminue de seulement 5 % par rapport a sa valeur au point optimal de la bobine pendant
que le volume augmente d’environ 66 %. Ce résultat montre & nouveau la faible varia-
tion de la capacité parasite équivalente de la bobine MC avec le rayon extérieur de son
noyau magnétique. Le méme résultat a été observé pour d’autres valeurs intermédiaires du
nombre de spires N comme le montre la figure 4.43. Par la suite, ’approximation suivante
sera alors retenue :
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La capacité parasite équivalente C,,, de la bobine MC est considérée
invariable avec le rayon extérieur du noyau magnétique R et diminue
avec le nombre de spires N.

= Minimum local de Cp,r pour N donné
o Volume minimal pour un N donné
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FIGURE 4.43 — Evolution du volume de la bobine MC et de sa capacité parasite équivalente
en fonction du rayon extérieur pour différentes valeur de V.

Bien que ces observations n’aient pas pu étre expliquées physiquement dans le cadre
de cette étude, leur exploitation facilite considérablement la procédure d’optimisation du
volume de la bobine de mode commun intégrant la prise en compte de sa capacité parasite
équivalente comme il sera expliqué dans la suite de chapitre.

4.3.2 Intégration de la contrainte HF dans le dimensionnement
du filtre MC

L’évolution de la capacité parasite équivalente Cp,, avec la géométrie de la bobine de mode
commun a été étudiée dans la section précédente. Sa dépendance au nombre de spires
N et son invariance avec le rayon extérieur R a été observée dans plusieurs situations.
En exploitant ces deux résultats, cette section propose une démarche systématique afin
d’optimiser le volume de la bobine MC tout en respectant la contrainte Cpar < Chnax.

4.3.2.1 Discussion sur les résultats présentés

L’étude sur I’évolution de la capacité parasite équivalente de la bobine MC, présentée
précédemment, vise a proposer une méthode qui permet de minimiser le volume de la
bobine tout en respectant la valeur maximale Cpa.y de la capacité parasite. L’étude est
conclue avec trois résultats importants :

e [’augmentation de I’espacement minimal entre les spires sy, conduit non seulement
a augmenter le volume optimal de la bobine mais aussi la valeur de sa capacité parasite

Char-

e Quelle que soit la valeur du nombre de spires N, la capacité parasite Cp,, est
insensible a 'augmentation du rayon extérieur R au dela de sa valeur optimale Rop.
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e Quelle que soit la valeur du rayon extérieur R, la capacité parasite Cp,, diminue
avec l'augmentation du nombre de spires V.

Par conséquent, & N donné, il est préférable de construire une bobine avec la valeur de
Ry qui minimise son volume, cette valeur Ro(V) devant étre réactualisée pour chaque N
considéré. La diminution de la valeur de Cy,, sera alors gérée seulement par I’augmentation
du nombre de spires au dela de sa valeur optimale Np:. L’idée consiste alors a incrémenter,
si nécessaire, le nombre de spires a des valeurs N > Ny et déduire la valeur de Ry en
résolvant pour chaque nouveau N 'équation (2.34) du deuxiéme chapitre. Les nouvelles
valeurs du rayon intérieur r et de la hauteur h s’en déduisent alors & partir du tableau 2.1
et de I’équation (2.30), respectivement.

Pour illustrer I'idée, une inductance L = 2mH, dimensionnée avec la contrainte sur le
nombre de couches SL et avec un espacement entre les spires Smin = 0.1 mm et un diamétre
de conducteur d = 0.8 mm, est choisie. L’évolution du volume minimal V4 de la bobine
MC (obtenu avec au rayon extérieur Ry) et de sa capacité parasite Cp,, pour différents
nombres de spires est présentée dans la figure 4.44.
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FIGURE 4.44 — Evolution du volume optimal de la bobine MC et de sa capacité parasite
équivalente en fonction du nombre de spires N.

Quand le nombre de spires de la bobine est égal a sa valeur optimale Nyp = 24 spires au
point A, le volume optimal de la bobine est égal & 4.71 cm?® et la capacité Cp,r = 3.37 pF.
Augmenter le nombre de spires au dela de 24 spires, augmente le volume optimal de la
bobine et modifie sa géométrie (R = Ry et r augmente tandis que h diminue avec N)
comme le montre la figure 4.45. Quant a la capacité parasite équivalente Cp,,, elle diminue
avec 'augmentation de N, ce qui constitue le fondement de la méthode proposée.

Par exemple, si la valeur maximale de la capacité parasite Cp.y est égale & 2.48 pF (75 %
de la valeur initiale de Cpy,), alors il faut augmenter le nombre de spires jusqu’a 32 spires
au point B dans les figures 4.44 et 4.45. La hauteur h de la bobine diminue afin de
compenser 'augmentation de N et la forme de la bobine change du point A au point
B comme le montre la figure 4.46. Dans cette figure, diminuer davantage Cp, change
encore plus la forme de la bobine de mode commun qui devient de plus en plus “aplatie”
avec la diminution de la hauteur h. A 50% de la valeur initiale de Cpar au point C de
la figure 4.44, le volume optimal de la bobine augmente de 16 % par rapport au point A
et la hauteur h diminue jusqu’a 3.58 mm comme le montre la figure 4.45. Cette hauteur
continue & diminuer avec la diminution de la capacité Cp,, (augmentation de N) jusqu’a
atteindre de trés petites valeurs. Par exemple, pour construire une bobine avec seulement
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FIGURE 4.45 — Evolution de la géométrie de la bobine de mode commun avec le nombre
de spires N.

25 % de la valeur initiale de Cp,e au point E de la figure 4.44, il faut diminuer la valeur
de h jusqu'a 1.84 mm et construire une bobine de large dimension radiale (R = 23.7 mm
et r = 18.6 mm).

Point D Point E

Point A Point B Point C
IV = 2dspires N = 32spires N = 43 spires N = 57 spires N = 70spires
Vopt = 4.71cm® Vopt = 4.9cm?® Vopt = 5.49cm® Ve — 6.57 cm?® Ve — 7790
Cpar = 3.37pF Cpar = 2.48pF Cpar = 1.68pF Cpar =1.12pF Cpar = 0.83pF

FIGURE 4.46 — Evolution de la forme de la bobine de mode commun avec le nombre de
spires N (méme échelle).

Ceci pourrait, dans certains cas, faciliter I'intégration du filtre dans le boitier d’'un conver-
tisseur dans lequel les composants de grandes hauteurs ne seraient pas tolérés, mais au
prix d'un encombrement radial augmenté. Néanmoins, des bobines “extra-larges” (par
exemple au point D ou E de la figure 4.46) avec une faible hauteur ne sont pas toujours
disponibles dans les catalogues proposés par les constructeurs des noyaux magnétiques
de type ferrite, ce qui a rendu difficile la validation expérimentale des résultats présentés
dans cette section. Cette étude pourrait alors suggérer aux fabricants de proposer des
produits a ce type de géométries particuliéres, qui permettent d’optimiser le volume de la
bobine de mode commun tout en respectant des contraintes hautes fréquences.

Effet de ’augmentation du nombre de spires sur la masse de la bobine

La réduction de la capacité parasite équivalente Cp,, est accompagnée par une augmen-
tation du nombre de spires et du volume de la bobine MC. Ceci pourrait conduire a une
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augmentation de la longueur des conducteurs des deux enroulements ainsi que la masse
du noyau magnétique, ce qui augmenterait le cotit du filtre. Afin d’évaluer ce dernier
paramétre, le volume Vi, du ferrite seul, calculé avec 'équation (3.2) en utilisant les pa-
rametres géométriques de la figure 4.45, peut étre considéré comme étant l'image de la
masse du noyau magnétique. Ainsi, son augmentation avec N renseigne sur I’évolution de
la masse du noyau lors de la procédure de réduction de Cpyy.

L’évolution de Vi, avec le nombre de spires N, présentée dans la figure 4.47, montre
une décroissance de la masse du noyau magnétique avec N. Ceci pourrait étre expliqué
par la forte diminution de la hauteur h du noyau afin de compenser 'augmentation du
nombre de spires. Par suite, 'augmentation du volume de la bobine MC afin de respecter
la contrainte Cp,r < Chax n’engendre pas une masse supplémentaire du noyau magnétique.

T T T T T T T T T

A

25 30 35 40 45 50 55 60 65
Nombre de spires N

FIGURE 4.47 — Evolution du volume optimal du fer avec ’augmentation du nombre de
spires N.

Quant a la longueur des conducteurs constituant les deux enroulements de la bobine, son
évolution avec N est présentée dans la figure 4.48. Cette figure montre que la longueur
lcond de ces conducteurs augmente avec I'augmentation du nombre de spires. Néanmoins,
cette augmentation n’est pas proportionnelle a N puisque la longueur de la spire, liée a la
géométrie du noyau dans la figure 4.45, change avec N. En effet, au point A (figure 4.45)
quand N = 24 spires, la longueur des conducteurs est égale a leong = 1.33m. Tripler le
nombre de spires au point E (N = 70spires) n’augmente la longueur des conducteurs
que de 75 % par rapport au point A (long = 2.34m). Par conséquent, la masse globale
de la bobine (noyau et conducteurs) ne subit pas forcement une augmentation dans les
mémes proportions que le volume de la bobine quand le nombre de spires augmente pour
satisfaire les contraintes HF.

4.3.2.2 Extension de organigramme de dimensionnement au contraintes HF
dans le filtre de mode commun

La méthode de dimensionnement du filtre de mode commun, présentée dans la section 2.2.3
du deuxiéme chapitre, prend maintenant en compte les nouvelles considérations en relation
avec la capacité parasite de la bobine MC. Le nouvel organigramme, présenté dans la
figure 4.49, résume toutes étapes du dimensionnement & partir du calcul de I'inductance
minimale LM qui permet de respecter la norme CEM jusqu’a la détermination de la
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FIGURE 4.48 — Evolution de la longueur lcong des conducteurs de la bobine avec le nombre
de spires.

géométrie optimale de la bobine de mode commun respectant la norme jusqu’au moins
10 MHz.

Le matériau magnétique, considéré comme une entrée de la procédure de dimensionnement
proposée, est défini cette fois avec ses propriétés non seulement magnétiques (7, (f) et
Bgat) mais aussi diélectriques (€ad, €lon, Eres €t 1'épaisseur de lisolant a). A partir de
la perméabilité complexe 1, (f) et du circuit équivalent MC de la chaine de conversion,
I'inductance minimale qui permet de respecter la contrainte normative LM peut étre
calculée pour chaque capacité équivalente du filtre Cy.

La valeur des capacités du filtre est généralement choisie en fonction des normes de sécurité
électrique comme expliqué dans le premier chapitre. Alors, une fois la valeur de Cy fixée,
une inductance Lgg > LE" peut étre choisie. Ensuite, pour ce couple (Lgg, Cv), la capacité
parasite maximale C\,.y, & ne pas dépasser lors de la construction de la bobine, peut étre
déterminée avec la méthode proposée dans la deuxiéme section de ce chapitre.

Le courant MC maximal I,,,, nécessaire pour évaluer la saturation de la bobine MC, est
calculé sans considérer la capacité parasite équivalent Cp,, de la bobine (Cp,y est considérée
nulle dans le circuit équivalent MC de la figure 4.18). En effet, avec la prise en compte
de Cp,r dans le modéle MC de la chaine de conversion, le courant de mode commun Iyc
ne serait pas totalement “vu” par le noyau magnétique car une partie du courant MC,
liée aux variations rapides de la tension de mode commun (‘ji—q;), passe uniquement par
la capacité parasite Cp,e. Ce courant capacitif n’influence pas le flux qui circule dans le
matériau magnétique, ce dernier étant essentiellement lié & la variation BF du courant
autour de la fréquence de commutation du convertisseur. Ainsi, effectuer le calcul du
courant maximal & partir de la totalité de Iyyc pourrait engendrer une erreur considérable
dans la valeur de /i, comme le montre la figure 4.50 pour un exemple de Cp,r = 10 pF et
Lgr = 2mH. En conséquence, une surestimation de la valeur de I, pourrait engendrer un
sur-dimensionnement du volume de la bobine MC quand la détermination de la géométrie
optimale de la bobine est effectuée par la contrainte de la non saturation N.S (quand la
vérification NS en rouge dans la figure 4.49 échoue). Ces considérations justifient donc le

calcul de I,., réalisé dans la méthode proposée.

Les autres entrées de la procédure de dimensionnement sont fixées comme suit : la marge
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FIGURE 4.49 — Procédure de dimensionnement du filtre de mode commun en tenant
compte de la contrainte HF.

de sécurité a sur la valeur de Bs,; ainsi que I'ouverture angulaire de bobinage 3 sont fixées
par l'utilisateur en fonction de I'application. Le diameétre d du conducteur est déterminé
a partir de la valeur du courant différentiel. L’espacement minimal s.,;, entre les spires
est choisi, de préférence, a sa valeur la plus petite afin de minimiser la valeur de Cp,,
comme expliqué dans I’étude précédente tout en permettant de rentrer toutes les spires
dans le noyau magnétique (par exemple sy, = 0.1 mm). Les espacements entre le noyau
magnétique et les spires sont moyennés a des valeurs n,x et n,y comme expliqué dans
la premiére section de ce chapitre afin d’estimer Cp,, et calculer le volume optimal de la
bobine.

Une fois toutes les entrées déterminées, le calcul du volume optimal de la bobine commence
avec toutes les étapes expliquées dans le deuxiéme chapitre. La satisfaction des différentes
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FIGURE 4.50 — Détermination du courant maximal lié a la saturation du noyau magnétique
de la bobine MC.

contraintes conduit & une géométrie optimale, qualifiée “initiale” dans I'organigramme de
la figure 4.49. Ensuite, le dimensionnement HF' de la bobine MC peut commencer & partir
de cette géométrie initiale, les ajouts concernant le dimensionnement HF par rapport a
la figure 2.29 du chapitre 2 étant identifiés par un fond gris dans la figure 4.49.

D’abord, la capacité parasite équivalente de la bobine est calculée avec la méthode dé-
crite dans la premiére section de ce chapitre. Dans le cas ot Cpyr < Chax, la procédure
d’optimisation se termine et la géométrie optimale (Ropt Nopt, Topt €t fiopt) €st celle déja
calculée. Dans le cas contraire (Cpar > Cmax), le nombre de spires est incrémenté par AN
(AN peut étre égal & 1 ou une autre loi de variation croissante permettant d’accélérer
le calcul) afin de diminuer Cp,, progressivement. Pour chaque valeur de N, le dimension-
nement commence alors par imposer la contrainte sur le nombre de couches SL afin de

calculer la nouvelle valeur de R,

Si la géométrie de la bobine obtenue permet de respecter la contrainte de la non saturation
NS, alors Cp,, est calculée de nouveau et la boucle de la vérification de la contrainte HF
recommence. Dans le cas contraire, la géométrie optimale de la bobine de mode commun
est recalculée en imposant la contrainte de la non saturation NS (détermination de la
valeur de Rg',f’t). L’augmentation du nombre de spires /N s’arréte alors a sa valeur optimale
Nopt quand Cp,r descend au dessous de la valeur de la capacité maximale Crax qui permet
de respecter la contrainte normative.

4.3.2.3 Effet de 'augmentation du nombre de spires sur les contraintes de
dimensionnement imposées

Lors du dimensionnement de la bobine MC avec la vérification de la contrainte sur Cp,,
la possibilité d’imposer les deux contraintes N.S et SL en méme temps a disparu dans la
partie ajoutée concernant le dimensionnement HF dans la figure 4.49 (cette étape vient
juste aprés avoir imposé la contrainte NS dans le calcul de la géométrie initiale). Ceci
est di au fait que le nombre de spires est fixé a priori par la contrainte HF. En effet,
pour que la bobine soit dimensionnée en imposant les deux contraintes simultanément, il
faut calculer le nombre de spires N en résolvant I'équation rmini (V) = rmina(N) (voir la
relation (2.38) du chapitre 2). Or, contrairement a la premiére phase de dimensionnement
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ol N peut changer en fonction de la contrainte imposée (voir figure 2.30 du deuxiéme
chapitre), le nombre de spires N est ici fixé (incrémenté progressivement pour réduire
Chpar)- Le seul parameétre a optimiser dans le calcul du volume est alors le rayon extérieur

R.

A
r NS ( A“VO ) > r SL (A‘NO ) ,,,,,,,,,,,

opt opt

SL
ropt(NO) 77777 @t Ny ‘
N
& < } Appliquer la contrainte NS augmente
‘\.// .&\ } naturellement le rayon intérieur optimal
AN } =-Pas besoin de vérifier SL aprés NS
Ne permet par de respecter NS < !
|

FIGURE 4.51 — Effet de I'application de la contrainte N.S sur le rayon intérieur pour N
donné.

La figure 4.51 présente un exemple ot le rayon intérieur rggt(No), calculé avec la contrainte
SL pour N = Ny, ne permet pas de satisfaire celle de non saturation NS (point en blanc
dans la méme figure). Dans ce cas, imposer la contrainte NS augmente le rayon intérieur
a une valeur 735 (No) supérieure a r3%(Np) (point en noir dans la figure 4.51), ce qui
satisfait naturellement la contrainte sur le nombre de couches. Par conséquent, il est
inutile de revérifier SL et le dimensionnement de la bobine de mode commun n’a plus

besoin d’imposer les deux contraintes NS et SL en méme temps.

Exemple de dimensionnement de la bobine MC avec la contrainte NS

Dans les exemples qui précedent, les dimensionnements ont été réalisés en imposant la
contrainte SL. Afin de valider que les conclusions obtenues et la méthode de dimen-
sionnement présentée s’applique de la méme maniére avec la contrainte N.S, une valeur
d’inductance L = 2mH, un courant maximal I, = 200mA et une densité de flux de
saturation Bg; = 390mT sont choisis. Avec cette valeur de .y, la bobine MC est ini-
tialement dimensionné avec la contrainte NS pour un volume optimal égal & 14.8 cm?® et
une capacité parasite équivalente Cpar = 5.95 pF, obtenus pour N = 14 spires. Avec 'aug-
mentation du nombre de spires N au dela de sa valeur optimale initiale, la figure 4.52
montre une diminution de la capacité parasite équivalente C,,, accompagnée par une
augmentation du volume optimal de la bobine.

L’évolution de la géométrie optimale de la bobine, ainsi que celle de I'espacement entre
les spires s, avec 'augmentation de N dans la figure 4.53, montre que le dimensionnement
a été effectué avec la contrainte NS pour toutes les valeurs de N. En effet, I’espacement
entre les spires est toujours supérieur a sa valeur minimale sp;, = 0.1 mm.
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FIGURE 4.52 — Evolution du volume optimal et de Cp,, de la bobine MC avec le nombre
de spires N en imposant la contrainte NS.
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FIGURE 4.53 — Evolution de la géométrie optimale de la bobine MC avec le nombre de
spires NV en imposant la contrainte N S.

Effet de ’augmentation du nombre de spires sur le dimensionnement avec la
contrainte SL

Contrairement a la contrainte V.S, quand la bobine MC est initialement dimensionnée avec
la contrainte SL, incrémenter le nombre de spires augmente la valeur de By, (initialement
inférieure & Bg,t) qui est une fonction croissante en N comme le montre 1’équation suivante,
issue de la relation (2.24) du deuxiéme chapitre :

N
Bmax(N) - MONFS]maX . (413>
9 Smmin T dN d
(s ﬁﬂ' + 5 + mx +a

En fonction de la valeur de I,.., Bmax peut atteindre sa valeur de saturation Bs,: avec
I’augmentation de N. Dans ce cas, lors de 'incrémentation du nombre de spires pour
réduire Cpyr, la procédure de dimensionnement doit s’adapter a partir d’une certaine
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4.83. Prise en compte du comportement HF de la bobine MC

valeur de N afin d’imposer la contrainte de la non saturation NS. Pour évaluer le volume
de la bobine face & une telle situation, une inductance L = 2mH, un courant maximal
Imax = 100 mA et une densité de flux de saturation B,y = 390 mT sont Considérées.

Initialement, le volume de la bobine MC est optimisé avec la contrainte SL comme le
montre la figure 4.54 (Bmax < Bsat pour N = 24 spires). Augmenter le nombre de spires
augmente progressivement la densité de flux maximale Byax (la contrainte SL est toujours
imposée) jusqu’a ce qu’elle atteigne sa valeur de saturation pour N = 35 spires. La procé-
dure change alors la contrainte (impose NS au lieu de SL) a partir de cette valeur de N.
En conséquence, I'espacement s entre les spires augmente au dela de sa valeur minimale
Smin = 0.1 mm comme le montre la figure 4.55. Cette augmentation de s (indiquant que
le dimensionnement est effectué avec la contrainte NS) a engendré une augmentation du
volume optimal par rapport & un dimensionnement avec la contrainte sur le nombre de
couche SL (courbe en bleu dans la figure 4.54) mais n’a quasiment pas changé 1’évolution
de la capacité Cpar avec le nombre de spires V.

Contrainte SL Contrainte NS imposée

ole

& 25 30 35 40 45 50 55 60 65
Nombre de spires (N)

FIGURE 4.54 — Evolution du volume optimal, de Crar €t de Bpnax avec le nombre de spires
N en fonction de la contrainte imposée.

Cette insensibilité de Cp,, au changement des contraintes (voir la figure 4.54) peut étre
expliqué par deux raisons. Premiérement, le passage a la contrainte NS a engendré une
faible augmentation de l’espacement entre les spires qui n’a modifié que légérement la
géométrie optimale de la bobine comme le montre la figure 4.55. Deuxiémement, comme
expliqué dans la section 4.3.1.3, la capacité parasite équivalente de la bobine MC est
insensible & la variation du rayon extérieur R et ne dépend que du nombre de spires N.

Par conséquent, 'organigramme présenté dans la figure 4.49 permet bien d’effectuer un
dimensionnement par optimisation du filtre de mode commun en tenant compte des
contraintes sur la valeur de la capacité parasite Cpay < Cax, le nombre de couches SL et
la non saturation NS du matériau magnétique utilisé.

L’étude présentée dans cette section a permis de clarifier plusieurs régles permettant un
dimensionnement par optimisation de la bobine de mode commun. D’abord, le courant
maximal [,.y, nécessaire pour évaluer la saturation du noyau magnétique lors de la pro-
cédure de dimensionnement, doit étre calculé sans considérer les capacités parasites de la
bobine. Ceci permet d’éviter des erreurs dans la valeur de I, qui pourraient fortement
surdimensionner la géométrie optimale du noyau magnétique. Ensuite, il est préférable de
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FIGURE 4.55 — Evolution de la géométrie optimale de la bobine MC avec le nombre de
spires IV en fonction de la contrainte imposée.

réduire ’écartement minimal s.,;, entre les spires & la valeur la plus petite possible afin
de minimiser non seulement le volume de la bobine mais aussi la valeur de Cp,,. Enfin,
I’augmentation du nombre de spires, quand la géométrie du noyau est optimale, permet
de réduire la capacité parasite équivalente de la bobine et atteindre la valeur de Cpay qui
permet de respecter la norme CEM.

Probléme rencontré lors de la validation expérimentale

Comme expliqué dans cette section, la diminution de la capacité parasite tout en opti-
misant le volume de la bobine MC nécessite 'augmentation du nombre de spires. Ceci
pourrait conduire a des géométries des noyaux magnétiques non conventionnelles, impos-
sibles & trouver dans les catalogues des fabricants des noyaux de type ferrite. Nous avons
rencontré ce probléme lors des réalisations de que nous avons voulu utiliser pour mon-
trer expérimentalement, par ’application de l'algorithme de dimensionnement proposé,
I'ajustement de Cp,, respectant la norme en HF par I’adaptation des parametres géomé-
triques de réalisation de la bobine. Par conséquent, nous sommes contraints de considérer
la validation expérimentale de cette étude dans les perspectives de ce travail de these.

4.4 Conclusion du quatriéme chapitre

Ce chapitre propose une méthode de dimensionnement de la bobine de mode commun
en tenant compte de son comportement HF. Les capacités parasites de la bobine qui
apparaissent en HF dégradent 'atténuation du filtre dimensionné et pourraient conduire
a des situations ou la norme CEM n’est pas respectée. Ces capacités parasites dépendent
de la géométrie de la bobine, ce qui nécessite la prise en compte de cette contrainte lors
de la détermination de la géométrie optimale de la bobine MC.

La premieére section de ce chapitre propose une nouvelle méthode pour ’estimation de la
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capacité parasite équivalente Cp,, de la bobine en utilisant des simulations éléments finis
2D. Ces simulations requiérent une connaissance suffisante du comportement diélectrique
du noyau magnétique. Ainsi, nous avons proposé une nouvelle méthode pour I’estimation
des permittivités relatives du noyau magnétique de type ferrite en tenant compte de
son anisotropie diélectrique. Cette méthode nécessite d’étre complétée par une étude sur
I'influence de la variation de la géométrie du noyau et du type du matériau magnétique
sur les permittivités calculées. Ceci fait partie des perspectives de ce travail de recherche.

La deuxiéme section détaille un calcul analytique de la capacité parasite maximale Chay, a
ne pas dépasser, qui permet de respecter la norme CEM dans les hautes fréquences jusqu’a
au moins 10 MHz. La connaissance de la valeur de Cp. permet d’adapter la géométrie
du noyau magnétique afin que la capacité parasite équivalente de la bobine dimensionnée
reste inférieure a Chyax.

La derniére section propose une méthode systématique pour la détermination de la géo-
métrie optimale de la bobine MC tout en tenant compte de la contrainte HF. L’étude sur
I’évolution de Clp,, avec les différents parameétres géométriques de la bobine a permis de
fixer plusieurs régles. D’abord, il est préférable de fixer I'espacement minimal entre les
spires a la valeur la plus petite possible. Ensuite, la capacité parasite équivalente est qua-
siment insensible a la variation du rayon extérieur R. Enfin, 'augmentation du nombre
de spires N au dela de sa valeur optimale permet de réduire la valeur de Cp,, pour une
inductance donnée. Cette propriété est exploitée pour établir un algorithme de dimen-
sionnement permettant d’adapter les paramétres géométriques de la bobine afin que sa
capacité parasite équivalente ne dépasse pas Cpay. Cependant, 'augmentation du nombre
de spires conduit & une réduction considérable de la hauteur du noyau magnétique, néces-
sitant ainsi des géométries non conventionnelles du tore en ferrite que nous n’avons pas pu
trouver dans les catalogues proposés par les constructeurs. La validation expérimentale
de cette partie dans la méthode proposée constitue donc une perspective de ce travail de
recherche.
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Conclusion générale et perspectives

CETTE these, effectuée pendant trois ans, a commencé par un état de I’art sur les pertur-
bations électromagnétiques conduites dans les chaines de conversion. Ces perturbations,
se propageant selon le mode différentiel et le mode commun, doivent étre réduites afin de
respecter les limites imposées par les normes CEM. L’action sur la structure du convertis-
seur ou bien sur les lois de commande dédiées a la réduction des PEM conduites est limitée
dans les basses fréquences. Ceci justifie, dans la plupart des cas, 'utilisation des éléments
de filtrage passif. Comme la bobine de mode commun est souvent 1’élément le plus volu-
mineux du filtre CEM, nous avons concentré 'effort dans ce travail sur 'optimisation de
son volume.

Le modéle de mode commun, présenté dans la premiére partie de cette étude, a permis de
mettre en équation tous les éléments de la chaine de conversion et ce, jusqu’a au moins
2 MHz. En effet, I’expression analytique du courant de mode commun, déduite & partir
de ce modéle, prend en considération les différentes impédances du filtre, y compris les
éléments parasites des condensateurs de filtrage et la perméabilité complexe du matériau
magnétique, les différents chemin de propagations ainsi que la source des perturbations
électromagnétiques MC. Par conséquent, la détermination de I'inductance minimale qui
permet de respecter la contrainte normative pour chaque capacité équivalente du filtre
s’effectue en comparant I’expression du courant MC & la limite normative dans la bande
de fréquences définie par le modéle.

Ensuite, nous avons proposé une méthode qui permet d’optimiser le volume de la bobine
MC. Deux contraintes sont considérées dans ce travail : la non saturation du matériau
magnétique ainsi que la fabrication de la bobine avec une seule couche de bobinage. Ceci
a conduit a une expression analytique du volume qui ne dépend que du nombre de spires
N et du rayon extérieur R du noyau. Par conséquent, la géométrie optimale peut étre
déduite, en ne passant par aucun outil d’optimisation numérique coiiteux en temps, a
partir de ’expression mathématique du volume en fonction des deux paramétres R et N.

La précision du calcul analytique effectué et du modéle de mode commun adopté pour
I’estimation du courant MC a été validée expérimentalement dans diverses situations avec
deux types de matériaux magnétiques : le ferrite et le nanocristallin. La saturation du
matériau magnétique a été mise en évidence expérimentalement, tout en démontrant son
origine principale : le courant de mode commun.

Quand I’application nécessite de contraindre le noyau magnétique a la limite de saturation,
la bobine de mode commun doit étre fabriquée avec de larges parameétres géométriques
et ce, en fonction de 'ondulation du courant de mode commun autour de la fréquence de
commutation du convertisseur. Nous avons montré que dans cette situation, le surdimen-
sionnement de 'inductance permet de réduire 'impact du courant de mode commun en
BF sur le volume de la bobine. Par conséquent, il existe une meilleure valeur d’inductance
qui permet de réduire au mieux le volume de la bobine de mode commun, qui peut étre
fabriquée avec plusieurs géométries de facteurs de forme différents. Ceci offrirait alors un
degré de liberté supplémentaire lors du dimensionnement du volume du convertisseur.
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Nous avons ensuite étudié l'effet de I’environnement du filtre sur le volume de la bobine
MC. Dimensionner un filtre de mode commun avec une fréquence de résonance supé-
rieure a celle de commutation risque de saturer le noyau magnétique quand le rapport
cyclique varie, a cause de la possible excitation de cette résonance par un harmonique
de la tension MC. Positionner la fréquence de résonance du filtre au dessous de celle de
découpage, méme en surdimensionnant I'inductance de la bobine MC, permet de respec-
ter la contrainte normative indépendamment du rapport cyclique tout en optimisant le
volume de la bobine MC.

L’étude effectuée sur l'effet de la longueur du cable et de la fréquence de commutation
sur le volume de la bobine a révélé d’autres problémes de saturation du matériau magné-
tique. L’augmentation de la longueur du cable, quand 'application le nécessite, déplace
sa premiére résonance vers les basses fréquences tout en augmentant le niveau du bruit
MC. Cette résonance peut étre le facteur déterminant de la valeur minimale de I'induc-
tance qui permet de respecter la contrainte normative. D’un autre coté, I’augmentation
de la fréquence de commutation F; du convertisseur augmente naturellement le niveau
du courant de mode commun en HF. Cependant, ceci pourrait libérer le dimensionne-
ment du noyau magnétique de la contrainte de saturation et conduit a une réduction du
volume optimale de la bobine. L’étude présentée montre 1’existence d’une fréquence de
commutation optimale qui permet de minimiser le volume optimal de la bobine MC.

Dans le dernier chapitre de ce manuscrit, nous avons concentré l'effort sur I'extension
de la méthode de dimensionnement proposée sur une bande de fréquences qui s’étend
jusqu’a au moins 10 MHz pour la chaine de conversion étudiée. Cet objectif nécessite la
prise en considération des capacités parasites de la bobine de mode commun qui dégradent
I’atténuation du filtre dans les hautes fréquences. Ceci a nécessité d’effectuer une étude
sur le comportement diélectrique du matériau magnétique utilisé. Une méthode pour
I’estimation des permittivités relatives du noyau magnétique, se basant sur des simulations
en éléments finis 2D, a été alors proposée. D’autres calculs éléments finis 2D ont permis
d’estimer la capacité parasite équivalente de la bobine. Ensuite, un calcul analytique de
la capacité parasite maximale, tolérée par la contrainte normative, est détaillé. Le respect
de cette limitation sur la valeur de la capacité parasite équivalente de la bobine nécessite,
dans certains cas, d’adapter la géométrie du noyau magnétique, ce qui écarte le volume
de la bobine de sa valeur optimale.

L’étude effectuée sur I’évolution de la capacité parasite équivalente avec les différents pa-
rameétres de la bobine a permis de proposer certaines régles, facilitant la prise en compte
de la contrainte HF dans la procédure de dimensionnement proposée. D’abord, il est pré-
férable de fixer I’espacement minimal entre les spires & la valeur la plus petite possible.
Ensuite, la capacité parasite équivalente est peu insensible a la variation du rayon exté-
rieur du noyau magnétique pour une inductance donnée. Enfin, I’augmentation du nombre
de spires au dela de sa valeur optimale permet de réduire la valeur de la capacité parasite
équivalente. Par conséquent, une adaptation de la procédure d’optimisation a permis de
proposer, pour chaque valeur d’inductance, le volume le plus petit possible de la bobine
MC tout en respectant les contraintes suivantes : la non saturation du noyau magnétique,
une bobine monocouche et le respect de la limitation maximale sur la capacité parasite
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équivalente.

La procédure systématique de dimensionnement du filtre CEM reste toujours incompléte
et nécessite d’autres travaux de recherche dans le futur. Plusieurs parameétres ont été figés
dans cette thése, par exemple : le nombre de phases du convertisseur, la structure du
filtre, le type de matériau, etc. Dans la suite, nous proposons quelques perspectives de ce
travail de these.

Augmenter le nombre d’étages de filtrage de mode commun pourrait améliorer le volume
global du filtre. La méthode analytique proposée pour la détermination de I'inductance
minimale qui permet de respecter la contrainte normative pourrait étre étendue afin de
résoudre un systéme d’équations a plusieurs variables en fonction de I'atténuation du filtre
dimensionné. Néanmoins, cette étude ne permet pas de décider, d’'une fagon rigoureuse,
sur la meilleure structure du filtre tant que le matériau magnétique reste une entrée figée
de la procédure d’optimisation. Par conséquent, utiliser le “meilleur” type de matériau
magnétique pour chaque application permettrait peut-étre de réduire davantage le volume
de la bobine MC. Parmi les critéres de choix du type de matériau magnétique, on pourrait
rechercher le dimensionnement de la bobine juste a la limite de saturation tout en serrant
au maximum les spires dans la fenétre de bobinage, et sans étre obligé de surdimensionner
la valeur d’inductance.

La méthode proposée pour la détermination des permittivités relatives du noyau magné-
tique a été appliquée sur une seule géométrie d’un matériau de type ferrite. Etudier la
dispersion des permittivités relatives en fonction de la géométrie du noyau et du type
du ferrite est une étape nécessaire qui réactualiserait ou validerait les résultats présentés
dans le quatriéme chapitre en relation avec la dépendance de la capacité parasite équiva-
lente aux différents parameétres géométriques de la bobine. D’un autre coté, il est aussi
nécessaire d’adapter cette méthode afin de caractériser le comportement diélectrique des
matériaux de type nanocristallin.

La bobine de mode commun, comme tout composant passif, engendre des pertes. En effet,
les mesures thermiques effectuées dans le troisiéme chapitre ont montré que 1’élévation
de la température a la surface du noyau peut avoisiner les 100 °C. Une étude thermique
approfondie parait alors nécessaire pour compléter la procédure de dimensionnement. Les
pertes dans les bobines MC sont aussi liées aux flux de fuites MD dans le matériau ma-
gnétique. Comme ces fuites pourraient étre exploitées pour le filtrage de mode différentiel,
les optimiser afin d’éviter 1’échauffement et la saturation de la bobine de mode commun
serait aussi une perspective de ce travail de recherche.

L’application de la méthode proposée a des convertisseurs triphasés permettra d’exploiter
les techniques de commande dédiées a la réduction des perturbations électromagnétiques
ainsi que la structure du convertisseur, afin d’éviter les problémes de saturation du noyau
magnétique. En effet, ces techniques pourraient réduire 'ondulation BF du flux magné-
tique et donc, permettre un dimensionnement sans étre obligé d’imposer la contrainte
de la non saturation. Par conséquent, pour chaque type d’application, on pourrait choi-
sir la meilleure structure du convertisseur, et la meilleure technique de commande afin
d’optimiser au mieux le volume du filtre CEM.
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Conclusion générale et perspectives

Enfin, avec les avancées technologiques des composants semi-conducteurs, les “nouveaux”
convertisseurs statiques pourraient commuter a des fréquences élevées pour lesquelles le
fondamental de la tension de mode commun pourrait étre contraint par la limite norma-
tive. Dans ce cas, 'utilisation de modéles plus détaillés de la chaine de conversion pourra
s’avérer nécessaire afin de calculer avec précision les différents éléments du filtre.

192



1]

2l

4]

5]
(6]

17l
8]
19]
[10]

[11]

[12]

Bibliographie

B. B. Touré, “Modélisation haute-fréquence des variateurs de vitesse pour aéro-
nefs : contribution au dimensionnement et a 'optimisation de filtres CEM,” These,
Université de Grenoble, Jun. 2012.

C. Marlier, “Modélisation des perturbations électromagnétiques dans les convertis-
seurs statiques pour des applications aéronautiques,” These, Univ. Lille, 2013.

Q. Liu, F. Wang, and D. Boroyevich, “Modular-terminal-behavioral (MTB) model
for characterizing switching module conducted EMI generation in converter sys-
tems,” IEEE Transactions on Power Electronics, vol. 21, no. 6, pp. 1804-1814, Nov
2006.

F. Costa, C. Vollaire, and R. Meuret, “Modeling of conducted common mode per-
turbations in variable-speed drive systems,” IEEFE Transactions on Electromagnetic
Compatibility, vol. 47, no. 4, pp. 1012-1021, Nov 2005.

Y. Weens, “Modélisation des cables d’énergie soumis aux contraintes générées par
les convertisseurs électroniques de puissance,” These, Univ. Lille, 2006.

A. Videt, “Variateur de vitesse a impact électromagnétique réduit : onduleur mul-
tiniveaux et nouvelles stratégies de modulation,” These, Ecole Centrale de Lille,
2008.

J. Delaballe, “Cahier technique n 149 La CEM : la compatibilité électromagnétique,”
2001.

I. RTCA, “Environmental conditions and test procedures for airborne equipment,”

RTCA, Inc, Tech. Rep, 2007.

M. L. Heldwein, “EMC filtering of three-phase PWM converters,” These, ETH Zu-
rich, 2008.

A. Roc’h, “Behavioural models for common mode EMI filters,” These, Université de
Twente, 10 2012.

S. Chen, “Generation and suppression of conducted emi from inverter-fed motor
drives,” in Conference Record of the 1999 IEEE Industry Applications Conference.
Thirty-Forth IAS Annual Meeting, vol. 3, 1999, pp. 1583-1589 vol.3.

C. R. Paul, “A comparison of the contributions of common-mode and differential-
mode currents in radiated emissions,” IEEFE Transactions on Electromagnetic Com-
patibility, vol. 31, no. 2, pp. 189-193, May 1989.

193



Bibliographie

[13]

[14]

[15]

[16]

[17]

18]

[19]

20]

[21]

22]

23]

194

T. Meynard, B. Cougo, and J. Brandelero, “Design of differential mode filters for
two-level and multicell converters,” in FElectronics, Control, Measurement, Signals
and their application to Mechatronics (ECMSM), 2013 IEEE 11th International
Workshop of, June 2013, pp. 1-6.

B. Wen, X. Zhang, Q. Wang, R. Burgos, P. Mattavelli, and D. Boroyevich, “Compa-
rison of three-phase ac-ac matrix converter and voltage dc-link back-to-back conver-
ter topologies based on EMI filter,” in 2013 IEEE Energy Conversion Congress and
Ezxposition, Sept 2013, pp. 2698-2706.

T. Friedli, J. W. Kolar, J. Rodriguez, and P. W. Wheeler, “Comparative evaluation
of three-phase ac-ac matrix converter and voltage dc-link back-to-back converter

systems,” IEEE Transactions on Industrial Electronics, vol. 59, no. 12, pp. 4487—
4510, Dec 2012.

Y .-S. Lai and F.-S. Shyu, “Optimal common-mode voltage reduction PWM tech-
nique for inverter control with consideration of the dead-time effects-part I : basic

development,” IEEE Transactions on Industry Applications, vol. 40, no. 6, pp. 1605—
1612, Nov 2004.

Y.-S. Lai, P.-S. Chen, H.-K. Lee, and J. Chou, “Optimal common-mode voltage
reduction PWM technique for inverter control with consideration of the dead-time
effects-part 11 : applications to IM drives with diode front end,” IEEE Transactions
on Industry Applications, vol. 40, no. 6, pp. 1613-1620, Nov 2004.

Y .-S. Lai and F.-S. Shyu, “Optimal common-mode voltage reduction PWM tech-
nique for induction motor drives with considering the dead-time effects for inverter
control,” in 38th IAS Annual Meeting on Conference Record of the Industry Appli-
cations Conference, 2003., vol. 1, Oct 2003, pp. 152-159 vol.1.

M. Messaoudi, “Stratégie de modulation pour la réduction des perturbations
conduites générées par un variateur de vitesse a redresseur MLI,” These, Université
Lille 1, 2015.

A. Videt, M. Messaoudi, N. Idir, H. Boulharts, and H. Vang, “PWM strategy for
the cancellation of common-mode voltage generated by three-phase back-to-back
inverters,” IEEE Transactions on Power Electronics, vol. 32, no. 4, pp. 2675-2686,
April 2017.

H.-J. Kim, H.-D. Lee, and S.-K. Sul, “A new pwm strategy for common-mode vol-
tage reduction in neutral-point-clamped inverter-fed ac motor drives,” IEEFE Tran-
sactions on Industry Applications, vol. 37, no. 6, pp. 1840-1845, Nov 2001.

A. Videt, P. L. Moigne, N. Idir, P. Baudesson, and X. Cimetiére, “A new carrier-
based pwm providing common-mode-current reduction and dc-bus balancing for
three-level inverters,” IEFE Transactions on Industrial Electronics, vol. 54, no. 6,
pp- 3001-3011, Dec 2007.

D. Boroyevich, X. Zhang, H. Bishinoi, R. Burgos, P. Mattavelli, and F. Wang,
“Conducted EMI and systems integration,” in Integrated Power Systems (CIPS),
2014 8th International Conference on, Feb 2014, pp. 1-14.



[24]

[25]

[26]

27]

28]

29]

[30]
[31]
[32]
33]
[34]

[35]

[36]

37]

[38]

S. Wang, Y. Y. Maillet, F. Wang, D. Boroyevich, and R. Burgos, “Investigation of
hybrid emi filters for common-mode emi suppression in a motor drive system,” I[EEE
Transactions on Power Electronics, vol. 25, no. 4, pp. 1034-1045, April 2010.

J. Biela, A. Wirthmueller, R. Waespe, M. L. Heldwein, K. Raggl, and J. W. Kolar,
“Passive and active hybrid integrated emi filters,” IEEE Transactions on Power
Electronics, vol. 24, no. 5, pp. 1340-1349, May 2009.

A. L. Julian, G. Oriti, and T. A. Lipo, “Elimination of common-mode voltage in
three-phase sinusoidal power converters,” IEEE Transactions on Power Electronics,
vol. 14, no. 5, pp. 982-989, Sep 1999.

M. J. Nave, “On modeling the common mode inductor,” in IEEE 1991 International
Symposium on Electromagnetic Compatibility, Aug 1991, pp. 452-457.

R. Lai, Y. Maillet, F. Wang, S. Wang, R. Burgos, and D. Boroyevich, “An integra-
ted EMI choke for differential-mode and common-mode noise suppression,” IEEE
Transactions on Power Electronics, vol. 25, no. 3, pp. 539-544, March 2010.

Y. Maillet, R. Lai, S. Wang, F. Wang, R. Burgos, and D. Boroyevich, “High-density
EMI filter design for DC-fed motor drives,” IEEE Transactions on Power Electro-
nics, vol. 25, no. 5, pp. 11631172, May 2010.

EPCOS-TDK, “Film capacitors for industrial applications,” 2012. [Online].
Available : www.epcos.com

R. Robutel, “Etude des composants passifs pour 1’électronique de puissance a" haute
température" : application au filtre CEM d’entrée,” These, INSA de Lyon, 2011.

C. E. Cuellar Quispe, “HF characterization and modeling of magnetic materials for
the passive components used in EMI filters,” Ph.D. dissertation, Univ Lille 1, 2013.

“IEEE standard test procedure for toroidal magnetic amplifier cores (including core
material data),” IEEE Std 106-1972, pp. 1-22, Nov 1972.

“IEEE standard for test procedures for magnetic cores,” IFEE Std 393-1991, pp.
1-64, March 1992.

T. Chailloux, M. A. Raulet, C. Martin, C. Joubert, F. Sixdenier, and L. Morel,
“Magnetic behavior representation taking into account the temperature of a magne-
tic nanocrystalline material,” IEEE Transactions on Magnetics, vol. 48, no. 2, pp.
455-458, Feb 2012.

S. Lizon-Martinez, B. Tellini, R. Giannetti, and G. Robles, “Measurement of asym-
metric minor loops in soft ferrites up to medium frequencies,” IEEE Transactions
on Instrumentation and Measurement, vol. 58, no. 2, pp. 423-428, Feb 2009.

C. Cuellar, A. Benabou, and N. Idir, “Characterization and modeling of hysteresis
for magnetic materials used in EMI filters of power converters,” IEEE Transactions
on Power FElectronics, vol. 29, no. 9, pp. 4911-4920, 2014.

P. Fouassier, “Modelisation electrique des composants magnetiques haute frequence :
prise en compte de la temperature et caracterisation des ferrites,” These, INP Gre-
noble, 1998.

195


www.epcos.com

Bibliographie

[39]

[40]

[41]

[42]

[43]

[44]

[45]

[46]

[47]

48]

[49]

[50]

[51]

[52]

196

B. V. Neamtu, “Nanocrystalline soft magnetic compacts obtained from Ni-Fe-X
powder prepared by mechanosythesis,” These, Université de Grenoble, Oct. 2010.

T. Chailloux, “Caractérisation et modélisation de matériaux magnétiques en hautes
températures en vue d’une application au filtrage CEM.” These, Université Claude
Bernard-Lyon, 2011.

A. EPCOS, “Ferrites and accessories-SIFERRIT material N30,” Data Sheet, May,
2017.

K. Technologies, “Keysight 16454A magnetic material test fixture operation and
service manual,” Keysight Technologies, September 2017.

J. P. Keradec, P. Fouassier, B. Cogitore, and F. Blache, “Accounting for resisti-
vity and permittivity in high frequency permeability measurements : application to
MnZn ferrites,” in Proceedings of the 20th IEEE Instrumentation Technology Confe-
rence, vol. 2, May 2003, pp. 1252-1256 vol.2.

C. Cuellar and N. Idir, “Stray capacitances determination methods of emi filter
inductors,” in IECON 2017 - 43rd Annual Conference of the IEEE Industrial Elec-
tronics Society, Oct 2017, pp. 7040-7045.

J. Xu, M. Y. Koledintseva, Y. Zhang, Y. He, B. Matlin, R. E. DuBroff, J. L. Drew-
niak, and J. Zhang, “Complex permittivity and permeability measurements and
finite-difference time-domain simulation of ferrite materials,” IEEE Transactions
on Electromagnetic Compatibility, vol. 52, no. 4, pp. 878-887, Nov 2010.

R. Huang and D. Zhang, “Using a single toroidal sample to determine the intrinsic
complex permeability and permittivity of MnZn ferrites,” IEEE Transactions on
Magnetics, vol. 43, no. 10, pp. 3807-3815, Oct 2007.

S. Jing, Y. J. Zhang, J. Li, D. Liu, M. Y. Koledintseva, D. J. Pommerenke, J. Fan,
and J. L. Drewniak, “Extraction of permittivity and permeability for ferrites and
flexible magnetodielectric materials using a genetic algorithm,” IEFE Transactions
on Electromagnetic Compatibility, vol. 57, no. 3, pp. 349-356, June 2015.

G. Grandi, M. K. Kazimierczuk, A. Massarini, and U. Reggiani, “Stray capacitances
of single-layer air-core inductors for high-frequency applications,” in Industry Appli-
cations Conference, 1996. Thirty-First IAS Annual Meeting, IAS '96., Conference
Record of the 1996 IEEE, vol. 3, Oct 1996, pp. 1384-1388 vol.3.

A. Massarini and M. K. Kazimierczuk, “Self-capacitance of inductors,” IEEE Tran-
sactions on Power Electronics, vol. 12, no. 4, pp. 671-676, Jul 1997.

G. Grandi, M. K. Kazimierczuk, A. Massarini, and U. Reggiani, “Stray capacitances
of single-layer solenoid air-core inductors,” IEEE Transactions on Industry Appli-
cations, vol. 35, no. 5, pp. 1162-1168, Sep 1999.

A. Mariscotti, “Determination of the stray capacitance of single layer solenoids,” in
2011 IEEFE International Instrumentation and Measurement Technology Conference,
May 2011, pp. 1-5.

A. Ayachit and M. K. Kazimierczuk, “Self-capacitance of single-layer inductors with
separation between conductor turns,” IEEE Transactions on Electromagnetic Com-
patibility, vol. 59, no. 5, pp. 1642—-1645, Oct 2017.



[53]

[54]

[55]

[56]

[57]

[58]

[59]

[60]

61]

[62]

[63]

[64]

[65]

[66]

S. W. Pasko, M. K. Kazimierczuk, and B. Grzesik, “Self-capacitance of coupled toroi-
dal inductors for EMI filters,” IEEE Transactions on Electromagnetic Compatibility,
vol. 57, no. 2, pp. 216223, April 2015.

Q. Yu and T. W. Holmes, “A study on stray capacitance modeling of inductors by
using the finite element method,” IEEE Transactions on Electromagnetic Compati-
bility, vol. 43, no. 1, pp. 88-93, Feb 2001.

S. Wang, L. Zeyuan, and Y. Xing, “Extraction of parasitic capacitance for toroidal
ferrite core inductor,” in 2010 5th IEEE Conference on Industrial Electronics and
Applications, June 2010, pp. 451-456.

M. Moreau, N. Idir, and P. L. Moigne, “Modeling of conducted EMI in adjustable
speed drives,” IEEE Transactions on Electromagnetic Compatibility, vol. 51, no. 3,
pp. 665672, Aug 2009.

A. C. Baisden, D. Boroyevich, and F. Wang, “Generalized terminal modeling of
electromagnetic interference,” IEEFE Transactions on Industry Applications, vol. 46,
no. 5, pp. 2068-2079, Sept 2010.

H. Bishnoi, P. Mattavelli, R. Burgos, and D. Boroyevich, “EMI behavioral models of
DC-fed three-phase motor drive systems,” IEEFE Transactions on Power Electronics,
vol. 29, no. 9, pp. 4633-4645, Sept 2014.

M. Foissac, J. Schanen, G. Frantz, D. Frey, and C. Vollaire, “System simulation
for EMC network analysis,” in 2011 Twenty-Sizth Annual IEEE Applied Power
FElectronics Conference and Exposition (APEC), March 2011, pp. 457-462.

J. Meng, W. Ma, Q. Pan, Z. Zhao, and L. Zhang, “Noise source lumped circuit
modeling and identification for power converters,” IEEE Transactions on Industrial
Electronics, vol. 53, no. 6, pp. 1853—-1861, Dec 2006.

C. Marlier, A. Videt, and N. Idir, “Nif-based frequency-domain modeling method
of three-wire shielded energy cables for emc simulation,” IEEE Transactions on
Electromagnetic Compatibility, vol. 57, no. 1, pp. 145-155, Feb 2015.

R. Scheich, J. Roudet, S. Bigot, and J. P. Ferrieux, “Common mode RFI of a HF
power converter : phenomenon, its modelling and its measurement,” in 1993 Fifth
European Conference on Power FElectronics and Applications, Sept 1993, pp. 164—
169 vol.7.

T. Guo, D. Y. Chen, and F. C. Lee, “Separation of the common-mode- and
differential-mode-conducted emi noise,” IEEE Transactions on Power Electronics,
vol. 11, no. 3, pp. 480488, May 1996.

H. Bishnoi, A. C. Baisden, P. Mattavelli, and D. Boroyevich, “Analysis of EMI
terminal modeling of switched power converters,” IEEE Transactions on Power
Electronics, vol. 27, no. 9, pp. 3924-3933, Sept 2012.

A. Roc’h and F. Leferink, “Optimization of the in situ performance of common mode
chokes for power drive systems using designable parameters,” IEEE Transactions
on Electromagnetic Compatibility, vol. 60, no. 2, pp. 529-535, April 2018.

F. Luo, D. Boroyevich, and P. Mattavelli, “Improving EMI filter design with in
circuit impedance mismatching,” in 2012 Twenty-Seventh Annual IEEE Applied
Power Electronics Conference and Exposition (APEC), Feb 2012, pp. 1652-1658.

197



Bibliographie

67]

68

[69]

[70]

71

72]

73]

[74]

[75]

[76]

[77]

78]

[79]

198

R. Wang, H. F. Blanchette, D. Boroyevich, and P. Mattavelli, “EMI noise at-
tenuation prediction with mask impedance in motor drive system,” in 2012

Twenty-Seventh Annual IEEE Applied Power Electronics Conference and Ezposi-
tion (APEC), Feb 2012, pp. 2279-2284.

C. Cuellar and N. Idir, “EMI filter design methodology taking into account the static
converter impedance,” in 2014 16th European Conference on Power Electronics and
Applications, Aug 2014, pp. 1-10.

S. Wang, F. C. Lee, D. Y. Chen, and W. G. Odendaal, “Effects of parasitic parame-
ters on EMI filter performance,” IEEE Transactions on Power Electronics, vol. 19,
no. 3, pp. 869-877, May 2004.

J. L. Kotny, X. Margueron, and N. Idir, “High-frequency model of the coupled
inductors used in EMI filters,” IEEE Transactions on Power Electronics, vol. 27,
no. 6, pp. 28052812, June 2012.

J. L. Kotny, T. Duquesne, and N. Idir, “EMI filter design using high frequency mo-
dels of the passive components,” in 2011 IEEE 15th Workshop on Signal Propagation
on Interconnects (SPI), May 2011, pp. 143-146.

R. Wang, D. Boroyevich, H. F. Blanchette, and P. Mattavelli, “High power den-
sity EMI filter design with consideration of self-parasitic,” in 2012 Twenty-Seventh
Annual IEEE Applied Power Electronics Conference and Exposition (APEC), Feb
2012, pp. 2285-2289.

M. Mu, F. Zheng, Q. Li, and F. C. Lee, “Finite element analysis of inductor core
loss under DC bias conditions,” IEEE Transactions on Power Electronics, vol. 28,
no. 9, pp. 4414-4421, Sept 2013.

M. Mu, Q. Li, D. J. Gilham, F. C. Lee, and K. D. T. Ngo, “New core loss measure-
ment method for high-frequency magnetic materials,” IEEE Transactions on Power
Electronics, vol. 29, no. 8, pp. 4374-4381, Aug 2014.

R. Wrobel, N. McNeill, and P. H. Mellor, “Performance analysis and thermal mode-
ling of a high-energy-density prebiased inductor,” IEEE Transactions on Industrial
Electronics, vol. 57, no. 1, pp. 201-208, Jan 2010.

J. Muhlethaler, M. Schweizer, R. Blattmann, J. W. Kolar, and A. Ecklebe, “Optimal
design of LCL harmonic filters for three-phase PFC rectifiers,” IEEFE Transactions
on Power Electronics, vol. 28, no. 7, pp. 3114-3125, July 2013.

L. Fang, D. Boroyevich, P. Mattevelli, and N. Gazel, “A comprehensive design for
high power density common mode EMI inductor,” in 2011 IEEE Energy Conversion
Congress and Ezposition, Sept 2011, pp. 1861-1867.

F. Luo, S. Wang, F. Wang, D. Boroyevich, N. Gazel, Y. Kang, and A. C. Baisden,
“Analysis of CM volt-second influence on CM inductor saturation and design for
input EMI filters in three-phase DC-fed motor drive systems,” IEEE Transactions
on Power Electronics, vol. 25, no. 7, pp. 1905-1914, July 2010.

X. Zhang, D. Boroyevich, and R. Burgos, “Analysis of dead time influence on
common mode volt-second and inductor saturation in three-phase dc-fed motor



[80]

[81]

82]

[83]

[84]

[85]
[86]

87]

88

[89]

190]

[91]

92|

drive systems,” in 2015 IEEE Applied Power Electronics Conference and Ezxposition
(APEC), March 2015, pp. 1177-1184.

S. Wang and F. C. Lee, “Effects of mutual inductance between inductors and ca-
pacitors on LC filter performance,” in 2008 IEEE Power FElectronics Specialists
Conference, June 2008, pp. 2615-2620.

R. Wang, H. F. Blanchette, M. Mu, D. Boroyevich, and P. Mattavelli, “Influence
of high-frequency near-field coupling between magnetic components on EMI filter
design,” IEEFE Transactions on Power Electronics, vol. 28, no. 10, pp. 4568-4579,
Oct 2013.

Y. Chu, S. Wang, J. Xu, and D. Fu, “EMI reduction with near field coupling sup-
pression techniques for planar transformers and CM chokes in switching-mode power

converters,” in 2013 IEEE Energy Conversion Congress and Exposition, Sept 2013,
pp. 3679-3686.

F.-Y. Shih, D. Y. Chen, Y.-P. Wu, and Y .-T. Chen, “A procedure for designing EMI
filters for AC line applications,” IEEE Transactions on Power FElectronics, vol. 11,
no. 1, pp. 170-181, Jan 1996.

D. Han, C. T. Morris, W. Lee, and B. Sarlioglu, “Three-phase common mode in-
ductor design and size minimization,” in 2016 IEEE Transportation Electrification
Conference and Ezpo (ITEC), June 2016, pp. 1-8.

T. McLyman, Transformer and Inductor Design Handbook, third edition, revised
and expanded, M. D. New York, Ed., 2004.

B. Multon and E. d. C.-A. de Bretagne, “Composants passifs (magnétiques et capa-
citifs) de I’électronique de puissance,” ENS Cachan, 2006.

M. L. Heldwein, L. Dalessandro, and J. W. Kolar, “The three-phase common-mode
inductor : Modeling and design issues,” IEEFE Transactions on Industrial Electronics,
vol. 58, no. 8, pp. 3264-3274, Aug 2011.

D. K. Saini, A. Ayachit, A. Reatti, and M. K. Kazimierczuk, “Analysis and de-
sign of choke inductors for switched-mode power inverters,” IEFE Transactions on
Industrial Electronics, vol. 65, no. 3, pp. 2234-2244, March 2018.

F. Costa, C. Gautier, E. Labouré, and B. Revol, La compatibilité en électronique
de puissance, ser. Sciences et Technologies de 'Energie Electrique, H. Science, Ed.
Lavoisier, 2013.

B. Revol, F. Costa, J. Ecrabey, and P. Baudesson, “Dimensionnement des induc-

tances de mode commun mono-couches,” in Electronique de Puissance du Future
(EPF), 2006.

B. Revol, “Filtrage des émissions conduites analyse et prédimensionnement des filtres
de mode commun,” SEI-SEFE, vol. 65, pp. 19-28, 2011.

B. Touré, J. L. Schanen, L. Gerbaud, T. Meynard, J. Roudet, and R. Ruelland,
“EMC modeling of drives for aircraft applications : Modeling process, EMI filter
optimization, and technological choice,” IEFEE Transactions on Power Electronics,
vol. 28, no. 3, pp. 1145-1156, March 2013.

199



Bibliographie

193]

[94]

[95]

[96]

197]

98]

199]

[100]

[101]

200

G. Giglia, “Power density optimization of EMI filters for power electronic conver-
ters,” These, Université de Palerme, 2017.

G. Ala, G. C. Giaconia, G. Giglia, M. C. D. Piazza, M. Luna, G. Vitale, and P. Zan-
chetta, “Computer aided optimal design of high power density EMI filters,” in 2016
IEEE 16th International Conference on Environment and FElectrical Engineering
(EEEIC), June 2016, pp. 1-6.

M. C. D. Piazza, M. Luna, G. Vitale, G. Ala, G. C. Giaconia, G. Giglia, and P. Zan-
chetta, “ODEF : An interactive tool for optimized design of emi filters,” in IECON
2016 - 42nd Annual Conference of the IEFE Industrial Electronics Society, Oct
2016, pp. 4013-4019.

G. Ala, G. C. Giaconia, G. Giglia, M. C. D. Piazza, M. Luna, G. Vitale, and P. Zan-
chetta, “Optimized design of high power density emi filters for power electronic
converters,” in 2016 AEIT International Annual Conference (AEIT), Oct 2016, pp.
1-6.

G. Giglia, G. Ala, M. C. Di Piazza, G. C. Giaconia, M. Luna, G. Vitale, and P. Zan-
chetta, “Automatic emi filter design for power electronic converters oriented to high
power density,” Electronics, vol. 7, no. 1, p. 9, 2018.

K. Li, A. Videt, and N. Idir, “Characterization method of sic-JFET interelectrode
capacitances in linear region,” IEEE Transactions on Power Electronics, vol. 31,
no. 2, pp. 1528-1540, Feb 2016.

Y. Weens, N. Idir, R. Bausiere, and J. J. Franchaud, “Modeling and simulation
of unshielded and shielded energy cables in frequency and time domains,” I[FEE
Transactions on Magnetics, vol. 42, no. 7, pp. 1876-1882, July 2006.

M. Delhommais, G. Dadanema, Y. Avenas, F. Costa, J. L. Schanen, and C. Vollaire,
“Design by optimization of power electronics converter including EMC constraints,”
in 2016 International Symposium on FElectromagnetic Compatibility - EMC EU-
ROPE, Sept 2016, pp. 182-187.

EPCOS-TDK, “Ferrites and accessorie : Toroids (ring cores) r 25.3 x 14.8 x 10.0,”
2017. [Online]. Available : www.epcos.com


www.epcos.com

Méthode d’optimisation du volume des bobines de mode commun utilisées
dans la conception des filtres CEM

Les convertisseurs statiques utilisés en électronique de puissance sont des sources de per-
turbations électromagnétiques conduites dans les hautes fréquences. Souvent, le filtrage
passif assure la compatibilité électromagnétique des chaines de conversion d’énergie. Ce
travail de these présente une méthode d’optimisation du volume de la bobine de mode com-
mun qui est généralement 1’élément le plus volumineux du filtre. Le manuscrit commence
par faire I’état de 'art des perturbations électromagnétiques conduites en électronique
de puissance et des moyens qui permettent leur réduction. Ensuite, un calcul analytique
de I'inductance de mode commun minimale qui permet de respecter la contrainte norma-
tive est présenté. Ce calcul prend en considération la perméabilité complexe du matériau
magnétique et les impédances des différents chemins de propagation des perturbations
de mode commun dans la chaine de conversion. Une fois I'inductance minimale calculée,
une méthode d’optimisation du volume de la bobine de commun monocouche qui tient
compte de la saturation du matériau magnétique est présentée. L’application de la mé-
thode proposée dans diverses situations a montré ’existence d’une meilleure inductance,
pouvant étre supérieure a sa valeur minimale, qui permet de réduire au mieux le volume
de la bobine. Par ailleurs, des régles de dimensionnement en relation avec la fréquence de
commutation du convertisseur et de son rapport cyclique sont définies. La derniére partie
de cette étude est dédiée a la prise en compte des effets hautes fréquences de la capacité
parasite équivalente de la bobine dans la procédure de dimensionnement. D’abord, une
méthode pour la détermination des permittivités relatives du noyau magnétique et pour
I’estimation de la capacité parasite équivalente est proposée. Cette méthode, accompagnée
d’un calcul analytique de la capacité parasite maximale autorisée, permet d’adapter la
géométrie de la bobine de mode commun afin de respecter la contrainte normative dans
les hautes fréquences tout en optimisant son volume.

Mots-clés e Electronique de puissance e Compatibilité électromagnétique
e Filtrage e Bobine de mode commun
e Dimensionnement e Optimisation
e Saturation du noyau magnétique e Bobine monocouche
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Optimization method of the volume of common mode inductors used in the
design of EMI filters

Power electronic converters are source of high-frequency conducted electromagnetic inter-
ferences (EMI). Usually passive filters are used to respect electromagnetic compatibility
standards. This work presents an optimization method of the common mode inductor
volume which is generally the biggest element of the EMI filter. The manuscript starts by
presenting the state of art of conducted electromagnetic interferences and techniques that
allow their reduction. Then, an analytical calculation method of the minimal inductance
value that allows to respect the normative constraint is presented. This calculation method
takes into account the complex permeability of the magnetic material and the impedances
of the different propagation paths of common mode disturbances in the conversion system.
After that, an optimization method of the single-layer inductor volume with considering
the magnetic core saturation issues is proposed. The application of the proposed method
in different situations has shown the existence of a best inductance value that can be
higher than its minimal value while reducing the optimal inductor volume. In addition,
some rules that can be used in the design process in relation to the switching frequency
of the converter and its duty cycle are defined. In the last chapter, the effect of the equi-
valent parasitic capacitance of the common mode inductor is discussed and introduced
in the proposed optimization process. A determination method of magnetic core relative
permittivities and of the equivalent parasitic capacitance is proposed. This method, in
addition to the proposed analytical calculation of the maximal allowed parasitic capaci-
tance, makes it possible to adapt common-mode inductor geometry in order to respect
the normative constraint in the high frequencies while optimizing its volume.
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